附件3：工业导爆索技术发展调研表
填报单位：                                      时间：
	调研内容
	本单位现状
	生产企业或用户希望达到的目标
	所了解的国际先进技术状况

	企业能批量生产的产品规格（包括各装药量的低能索、普通索、高能索、煤许索）
	
	
	

	各规格导爆索技术来源
	
	
	

	各规格导爆索装药结构（如塑包药芯、纸包药芯、棉线包药等）
	
	
	

	各规格导爆索包缠材料（如工业纤维、塑料扁丝、棉线等）
	
	
	

	典型的低能索、普通索、高能索、煤许索实际性能指标（直径、抗拉强度、爆速、起爆感度、感爆性能）
	
	
	

	导爆索柔韧性（用户使用方便性，索干是否僵硬）
	
	
	

	是否有防滑耐磨品种，考核指标
	
	
	

	塑料导爆索与棉线导爆索的比例
	
	
	

	低能索、普通索、高能索和煤许索药芯炸药品种及处理要求（是否需粉碎、分筛等）
	
	
	

	塑料导爆索生产工艺（制索涂塑一体化或制索涂塑分步工艺）
	
	
	

	制索、涂塑单机组装机功率、生产速度、用工（以普通索为例，不含传送辅助工）
	
	
	

	制索机组类型（传统半立半卧式、新型立式、新型卧式等）及制索工序抗爆建筑形式（单抗爆间室或分层、分步抗爆结构）
	
	
	

	实现的制索质量与安全监控措施（在线药位监控、断细药监控、断线监控、断索监控、视频监控等）
	
	
	

	实现的涂塑安全措施（涂塑双侧或单侧自动断爆或隔爆装置、防超温装置、紧急切断抽索装置等）
	
	
	

	制索添加药方式及自动添加药必要性
	
	
	

	导爆索标识方式（喷印或机械印字、标识与涂塑同工序完成或专设标识工序）
	
	
	

	如何实现产品信息在线采集
	
	
	

	其它在材料、工艺、装备、产品性能等方面有待提高的内容（用户需求的或与国际上有差距的等）
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	


