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第一部分：工业雷管产品技术发展的瓶颈技术调查

1、工业雷管产品的关键技术性能调查表。
	类  别
	指标名称
	是否检测
	指标要求

	普通

电雷管
	2米铁脚线雷管全电阻极差
	具体指标
	□≤1.0Ω  □≤2.0Ω  □其它      

	
	安全电流
	具体指标
	□200mA  □250mA  □300mA  □其它               

	
	串联发火电流
	具体指标
	□1.2A  □1.5A  □3.5A  □其它          

	
	静电感度
	具体指标
	□2000pF，8kv  □2000pF，10kv

□其它                


	
	抗拉性能
	具体指标
	□2kg  □4kg  □10kg  □其它              

	
	抗水性能
	具体指标
	□1m，1h   □5m，4h   □30m，48h 

□其它        

	
	抗撞击性能
	□是  □否
	

	
	抗跌落性能
	□是  □否
	

	
	耐温性能
	□是  □否
	

	
	抗弯曲性能
	□是  □否
	

	普通导爆管雷管
	抗拉性能
	具体指标
	□2kg  □4kg  □其它      

	
	抗水性能
	具体指标
	□1m，8h  □20m，24h  □其它      

	高强度导爆管雷管
	抗拉性能
	具体指标
	□4kg   □8kg  □其它      

	
	抗水性能
	具体指标
	□20m，24h  □30m，48h  □其它

	
	高温耐油性能
	具体指标
	□75℃,0＃柴油0.3Mpa，24h

□80℃,0＃柴油0.3Mpa，72h

□其它           

	
	抗撞击性能
	□是  □否
	

	
	抗跌落性能
	□是  □否
	

	
	耐温性能
	□是  □否
	

	
	抗弯曲性能
	□是  □否
	

	
	抗温度冲击性能
	□是  □否
	


工业雷管产品所用起爆药的关键技术性能调查表。

	品  种
	是否加点火药
	点火药名称
	极限药量/mg
	装药量/mg
	摩擦感度、

撞击感度

	□ DDNP
	□是  □否
	
	
	
	

	□ D.S
	□是  □否
	
	
	
	

	□ Pb（N3）2
	□是  □否
	
	
	
	

	□ NHN
	□是  □否
	
	
	
	

	□ GTG
	□是  □否
	
	
	
	

	□非常规起爆药雷管
	□是  □否
	
	
	
	

	其它
	□是  □否
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	


起爆药制造的关键工艺技术调查表。

	序  号
	项  目
	现  状

	1
	工艺方式
	□自动化连续生产方式   □间断式手工工序传递生产方式

	2
	化合工序

运行方式
	□不间断连续出药化合 □间歇式出药化合 □倾斜式出药化合  

	3
	烘干方式
	□真空干燥器烘干  □防爆型水浴烘箱烘干  □烘房烘干  


4、起爆药制造废水排放是否达到《兵器工业水污染物排放标准 火工药剂》（GB14470.2）的要求？哪一项污染物超标？

是否达标：                                                

  超标污染物：                                                

5、工业雷管产品的延期药制造关键工艺技术调查表。

	品  种
	制造工艺
	造粒方式
	延期时间

及精度

	□ 硅系
	□球磨混制   □机械湿混搅拌 

□化学共沉淀  □其它        
	□螺旋造粒 □摇摆造粒

□沸腾造粒 □其它           
	

	□ 钨系
	□球磨混制   □机械湿混搅拌 

□化学共沉淀  □其它            
	□螺旋造粒 □摇摆造粒

□沸腾造粒 □其它     
	

	□ 硼系
	□球磨混制   □机械湿混搅拌 

□化学共沉淀  □其它           
	□螺旋造粒 □摇摆造粒

□沸腾造粒 □其它     
	

	□其它     
	□球磨混制   □机械湿混搅拌 

□化学共沉淀  □其它           
	□螺旋造粒 □摇摆造粒

□沸腾造粒 □其它     
	

	
	
	
	


6、工业雷管产品的延期元件结构调查表。

	品  种
	延期元件结构
	药剂延期时间范围
	延期索结构

	□ 硅系
	□延期管  □延期索  

□管索式  □其它     
	
	

	□ 钨系
	□延期管  □延期索  

□管索式  □其它     
	
	

	□ 硼系
	□延期管  □延期索  

□管索式  □其它     
	
	

	□其它     
	□延期管  □延期索  

□管索式  □其它     
	
	

	
	
	
	


7、工业雷管的延期精度与国标的差异，产品贮存三个月或半年后延期时间是否漂移，请说明延期时间及精度的变化情况？

  与国标的差异：                                              

  长贮后的延期时间及精度：                                    

8、工业雷管所用炸药的品种、规格及执行标准，请分别说明？

炸药种类、规格及执行标准：                                                         

9、本单位工业雷管爆炸后有无重金属污染？哪些材料或元素造成了重金属污染？

  产生污染的材料或元素：                                             

  重金属污染物：                                             

第二部分：工业雷管生产线、关重装备及工艺的瓶颈技术调查

1、工业雷管生产线、关重设备及工艺的瓶颈技术调查表。

	生产线及

工序
	项  目
	现  状

	基础雷管生产线
	生产线类型
	□自动生产线   □输送带传输生产线   □人工传输生产线

	
	排布形式
	□内联式   □外联式  

	
	传输方式
	□皮带传输   □钢丝绳传输 

	
	组合模孔数
	□50发    □100发   

	
	排雷管壳
	□自动排管   □手工排管

	
	排加强帽
	□自动排帽   □手工排帽

	
	排延期元件
	□自动排延期元件   □手工排延期元件

	
	加药方式
	□气动机械手加药  □小车自动加药  □钢筒式自动加药

□手工加药   □其它         

	
	卡腰方式
	□在线自动卡腰   □手工卡腰

	
	废品剔除
	□在线自动剔除   □手工剔除

	
	产品退模
	□在线自动收集   □手工收集

	
	质量在线检测方式
	□光纤传感器接触式检测   □光纤传感器间接检测   

□超声波传感器间接检测    □工业视觉成像检测   

□其它        

	
	危险工序作业人数
	□5人及以下  □5人至10人（含10人）  □10人以上

	
	班产
	□5万～8万  □8万～10万  □10万～12万  □12万以上

	导爆管

拉制线
	导爆药加药装置
	□有可靠的防爆设施  □无防爆设施

	
	冷却方式
	□水池式冷却   □其它

	
	牵引方式
	□皮带牵引   □滚轮牵引   □其它        

	
	拉制速度
	□50 m/min   □80 m/min   □100 m/min以上

	
	质量在线检测
	□外径检测   □无药报警   □药量检测   

	电引火头生产线
	生产线类型
	□刚性药头生产线   □弹性药头生产线   □其它       

	
	脚线打把方式
	□手工打把   □机械自动打把

	
	脚线把型
	□“O”字形   □“8”字形   □其它       

	
	桥丝焊接方式
	□手工焊接   □储能焊接   □电阻焊接

	
	电引火头与脚线

对焊方式
	□脚线单发焊接   □整夹脚线连续焊接   □其它      

	
	对焊机产能
	        发/台.人

	导爆管

打把
	打把方式
	□手工打把   □设备自动打把

	
	打把根数
	□单根   □多根       根

	
	产能
	        根/台.人

	雷管装配
	生产方式
	□手工装配   □设备自动装配

	
	设备运行方式
	□单发自动装配   □多发连续装配       发

	
	产能
	       发/台.人

	成品包装
	包装方式
	□手工包装   □包装设备自动包装

	
	电雷管包装箱材质
	□纸箱    □木箱

	
	生产线功能
	□自动封箱、打包  □自动贴条码  □自动扫码  □数据自动采集


第三部分：工业雷管产品部件的瓶颈技术调查

1、工业雷管产品部件的瓶颈技术调查表。
	类 别
	指标名称
	是否检测
	指标要求

	脚线

DBGV-1
	1. 线芯、绝缘皮材质、厚度、外径尺寸
	具体指标
	

	
	2. 2m铁脚线电阻范围
	具体指标
	

	
	3.ф0.52mm单根铁脚线的抗拉强度
	具体指标
	□8kg   □10kg   □其它      

	
	4. 耐磨性能
	□是  □否
	

	
	5. 低温抗裂性能
	□是  □否
	

	
	6. 耐电压击穿性能
	□是  □否
	

	普通导爆管
	7. 爆速范围
	具体指标
	□1600～1800m/s   □1800～2000m/s

□其它      m/s

	
	8. 爆速控制极差
	具体指标
	□±25m/s   □±50m/s   □±100m/s 

	
	9. 起爆感度
	具体指标
	□20根   □40根   □100根

	
	10. 抗拉性能
	具体指标
	□7kg   □10kg   □其它     kg

	高强度导爆管
	11. 爆速范围
	具体指标
	□1600～1800m/s  □1800～2000m/s   □其它      m/s

	
	12. 爆速控制极差
	具体指标
	□±25m/s   □±50m/s   □±100m/s 

	
	13. 起爆感度
	具体指标
	□20根   □40根   □100根

	
	14. 抗拉性能
	具体指标
	□20kg   □40kg  □其它      kg

	
	15. 低温耐折性能
	□是  □否
	

	
	16. 无记忆性
	□是  □否
	


