附件1：

2011年国家重大科技成果转化项目重点领域
一、机械装备制造领域技术
（一）大型精密轴承技术。
1. 1.5MW以上风电增速器轴承、主轴承技术。
2. 时速200公里以上动车组轴承技术。
3. 轴重大于30吨重载铁路货车轴承技术。
4. 使用寿命200万公里以上新型城市轨道交通车辆轴承技术。
5. 使用寿命25万公里以上轿车三代轮毂轴承单元技术。
6. 汽车涡轮机械增压器轴承技术。
7. P4、P2级高速、精密数控机床轴承技术。
8. P5、P4级高速精密冶金轧机轴承技术。
（二）高档液压元器件和液压系统技术。
9. 工程机械用高压柱塞泵/马达技术（工作压力≥31.5MPa，电液控制、负荷传感）。
10. 工程机械用液压阀技术（工作压力≥31.5MPa，流量≥100L/min）。
11. 工程机械用液压电子控制器技术（CPU主频≥
80MHz）。
12. 高频响电液伺服阀和比例阀技术（工作压力≥31.5MPa）。
13. 大中马力拖拉机耕深控制系统技术（工作压力≥25MPa，数字液压件工作压力≥25MPa，流量≥15L/min）。
14. 数字液压件技术（工作压力≥25MPa，流量≥15L/min）。
15. 大型和超大型金属压延成型设备大排量电子控制
柱塞泵和电液比例插装阀技术（柱塞泵排量≥500ml/r，变量时间150～250ms，额定工作压力≥31.5MPa，使用寿命≥15000h）。
（三）高端液力元件技术。
16. 工程机械用液力变速器及其关键零部件技术（工作压力≥25MPa，含液力变矩器、动力换挡变速箱、电液控制系统）。
17. 高转速大功率液力耦合器调速装置技术（输入转速1500r/min，输出转速12000～24000r/min，传递功率4480～20000kw）。
（四）高强度（8.8级以上）、异形及钛合金紧固件技术。
18. 航空、航天发动机用弹簧技术。
19. 微型精密传动联结件（离合器）技术。
20. 大型轧机联结轴技术。
21. 新型粉末冶金零件技术：高密度（≥7.0克/立方厘米）、高强度（≥800MPa）、形状复杂结构件、高速列车、飞机用摩擦片技术。
22. 多孔隙含油轴承技术。
23. 动车组用齿轮变速箱技术。
24. 船用可变浆齿轮传动系统技术。
25. 冶金、矿山机械用齿轮箱及汽车动力总成、工程机械用链条技术。
（五）超、特高压交直流输变电设备用绝缘成型件技术。
26. 75万伏交流变压器出线装置及绝缘套管技术。
27. 100万伏交流变压器出线装置及绝缘套管技术。
28. ±20万伏直流换流变压器出线装置及绝缘套管技术。
29. ±40万伏直流换流变压器出线装置及绝缘套管技术。
30. ±50万伏直流换流变压器出线装置及绝缘套管技术。
（六）高压阀门技术。
31. 超临界、超超临界火电机组配套阀门技术。
32. 天然气长输管线配套阀门技术。
33. 核电装备所需核级阀门技术。
（七）柴油机高压共轨燃油喷射装置技术。
34. 为军用载重车及非道路用车辆发动机配套的、满足国3以上排放标准要求的高压共轨燃油喷射装置技术。
二、节能降耗及低碳经济领域
（一）煤调湿技术。
35. 煤调湿—型煤集成技术。
36. 新型煤调湿装置技术。
（二）电机系统节能技术。
37. 高效电机机组绿色设计技术。
38. 典型负载电机系统匹配及效率优化技术。
（三）铜、铅等短流程连续化节能环保冶金技术。
39. 氧气底吹连续炼铜工艺技术。
40. 闪速炉短流程一步炼铜工艺技术。
41. 液态铅渣直接还原炼铅工艺与装备产业化技术。
42. 铅富氧闪速熔炼新工艺技术。
（四）铝冶炼重大节能技术。
43.“新型阴极结构铝电解异型槽”高效节能铝电解技术。
44. 预焙铝电解槽低电压高效节能技术。
（五）锌液连续净化技术。
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