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Melody
重复性也是测一次用一个新坩埚吗？如果是的话应该是有13个坩埚？是的话坩埚应画13行，请补充
示值误差校准和重复性校准可以同时进行，一种标准物质既做示值误差又做重复性使用7个坩埚，另一种标准物质做示值误差使用3个坩埚，整个过程是10个坩埚，表格中我添加到10行
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