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	5  校准条件
	5.1  环境条件
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	6.2.2  各部分相互作用
	目力观察和试验，各部分的配合应松紧适度，活动部分的转动应平稳方便，紧固螺钉作用应有效。
	6.2.3  成像质量
	在内窥镜的成像系统中应清晰观察到摄像机测视图的线条、图块颜色、图块轮廓，图文成像应清晰，色彩还原真实
	保持校准实验室无光源照射，开启内窥镜光源并调至最亮档位，预热5min，将光源照度计放置在距离内窥镜探
	将物镜探头前端固定，将国标A1号分辨力板放置在观察光学系统前的规定工作距离处，观察目镜或监视器的视场
	6.2.6  尺寸测量误差
	将内窥镜探头部分置于标准缺陷样管内，对标准缺陷样管中缺陷的长、宽、深分别进行成像并测量尺寸。测量所得
	6.2.7  重复性

	7  校准结果的表达
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	附录A
	标准缺陷样管加工示意图
	A.1  标准缺陷样管加工示意图
	图A.1  缺陷样管及标准缺陷
	附录B
	尺寸测量误差的测量不确定度评定示例
	B.1  概述
	B.2  测量模型 
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	附录C
	校准证书内页格式
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