
附件 3： 

轻工行业计量技术规范项目建议书 

建议项目名称 按键寿命试验机校准规范 

制定或修订    █制定    □修订 被修订计量

技术规范号 
 

计量技术规范

性质 
 □检定规程 
 █校准规范 

计量技术规

范类别 
□重点 
█基础 

主要起草单位 中国家用电器研究院 

联系人 张旭勤 联系电话 18513915939 

任务年限   1 年 申请经费 6 万 

参加单位  

目的、意义和 

必要性 

1.指出该计量技术规范项目编制的目的、意义，解决产业的问题和

编制必要性、迫切性： 

随着我国仪器仪表行业、轻工家用电器行业的快速发展和新产

品的不断推广应用，以及各类电器产品、仪器仪表的性能评价技术

和测试评价技术的不断完善与发展，制定按键寿命试验机校准规

范，为按键寿命试验机的计量特性评估、校准及使用提供精确且一

致的技术准则。明确试验机的各项计量参数、校准方法、操作步骤

以及数据处理规范，使计量工作标准化、规范化，减少因操作差异

或计量方法不一致导致的测量误差。解决按键寿命试验机的量值溯

源体系构建提供依据，确保试验机测量结果能够准确溯源至国家或

国际计量基准，从而提高测量数据的可信度与权威性。  

2.先进性和亮点、社会效益和推广应用前景： 

本规范制定并实施，正对缺乏统一的计量技术规范，不同厂家

生产的按键寿命试验机在测量原理、传感器精度、测试方法以及数

据处理算法等方面存在较大差异，导致相同按键在不同试验机上的



测量结果往往不一致，给按键生产企业在产品质量评估与控制、企

业间的质量对比以及与下游客户的质量沟通等方面带来诸多困扰。

本计量技术规范通过明确规定试验机的各项计量性能指标、校准方

法与操作流程，能够有效解决测量准确性差异问题，确保测量结果

的一致性与可比性。制定该项规范可填补该试验装置计量领域的空

白，具有广泛社会效益和推广应用前景。 

3.查新结果（国家、本行业或其他行业是否有相关技术规范）： 

经查询，未查到国家、本行业或其他行业与按键寿命试验机校

准规范已发布相关规范。与电子行业计量技术规范项目建议书中

《电子产品按键寿命试验机校准规范》规范所应用行业范围不同，

按键寿命试验机主要计量参数不同，覆盖范围不同。 

产业链应用 

1.重点产业链方向： 

本规范涉及的重点产业链方向为仪器仪表、家用电器按键寿命

试验机检测和校准。 

2.对本行业重点产业链的支撑作用： 

本规范的制定是落实工业和信息化部等五部门联合印发的《关

于推动轻工业高质量发展的指导意见》中有关“提升产业链现代化

水平。推进轻工业计量测试体系建设，加快计量测试技术、方法和

装备的研制与应用，提升整体测量能力和水平”等有关要求的具体

体现，涉及的按键寿命试验机为仪器仪表、轻工家电领域仪器仪表

应用量大面广的重要基础检验设备，该规范的制定可以为试验装置

的寿命试验况提供科学的分析方法，为生产单位和测试单位开展电

子电器按键寿命试验提供科学依据，填补本领域规范空白，促进行

业健康可持续发展。 



范围和主要 

计量特性 

1.计量技术规范的适用范围： 

本规范适用于对仪器仪表、家用电器行业按键寿命试验机的校

准工作，其他类似用于按键寿命试验机可参照执行。 

2.以典型仪器或试验设备等（注明仪器型号）为依据，提出计量特

性的技术指标，包括其名称、测量范围和最大允许误差： 

以 8419 按键寿命试验机为依据，提出如下技术指标： 

1）质量砝码：（0-1000）g，最大允许误差：±1g；  

2）按压次数（速度）：（10~300）次/分钟，最大允许误差：±2

次/分钟；  

3）动作距离：(0-500)mm，最大允许误差： 2mm;  

4）压头直径：（0-25）mm，最大允许误差：0.1mm。  

3.主要测量标准的技术指标： 

1）电子天平 

测量范围：(0-2000)g； 

准确度等级：中准确度等级以上（III）。 

2）转速表 

测量范围：(10～500)r/min；测量不确定度：Urel=0.2%（k=2）。 

3）秒表 

测量范围：(0～9999.9)s； 

最大允许误差：±0.5s(日差)。 

4）钢直尺 

测量范围：(0-500)mm； 

测量不确定度：U=0.5mm（k=2）。 

5)外径千分尺 

测量范围：(0-25)mm； 

最大允许误差：±0.01mm。 

4.简要描述主要计量项目的技术原理： 

1）质量砝码：质量砝码采用直接测量，将被测质量砝码置于电子

天平上，称量其质量，重复称量 3 次，以平均值作为质量砝码的



标准值，计算示值误差。 

2）按压次数：按压次数（速度）的计量，采用比较法测量；按压

次数低于 50 次/分钟时，采取接触式标准转速表测量，按压次数

高于 50 次/分钟时候，采用非接触式标准转速表比较测量，设置

单位时间按压次数，同时记录转速表和秒表时间，比较设定值与

标准值，计算示值误差。 

3）动作行程：采用直接测量法，根据设置动作行走，使用记号笔

标记动作运动痕迹，使用直尺，直接测量动作痕迹，重复称量 3

次，以平均值作为标准值，计算示值误差。 

4）压头直径：采用直接测量法，根据所配置的按压压头，使用使

用外径千分尺直接测量压头直径，每次测量旋转约 120 度，重复

称量 3 次，以平均值作为标准值，计算示值误差。 

水平        □国际先进        █国内先进         

国内外情况 

简要说明 

1.与国内相关技术规范之间的关系： 

本计量技术规范的编制将参考 GB/T 4706.1-2024《家用和类似

用途电器的通用安全要求》、GB/T 4208-2017《外壳防护等级》的相

关条款、JB/T 6214-2014 仪器仪表可靠性验证试验及测定试验(指数

分布)导则。 

2.指出是否发现有知识产权的问题，或涉及专利的情况： 

经查，国家及本行业内没有类似计量技术规范；且本计量技术

规范未发现涉及知识产权或专利问题。 

推荐意见 

按键寿命试验装置可以根据不同产品按键大小，选择不同的按

压头大小，设定不同模拟按压力值，并设定按压时间，完成产品的

性能验证，是仪器仪表、家用电器按键类产品试验的关键设备，被

生产厂家、科研实验室、第三方检测机构广泛采用，其计量参数对

企业和机构在测试过程中提高材料以及质量的可信度有着重要的

作用。该计量技术规范可填补国家及行业计量技术规范计量领域的

空白，建议立项。 



主要 

起草

单位 
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（盖公章） 

 

月  日 
填写说明：1.表中第 2，3，11 行，请在选定的内容上填写 “█”的符号。 
          2.填写制定或修订项目中，若选择修订则必须填写被修订计量技术规范号。 
 
 


