
附件 2： 

机械汽车行业计量技术规范项目建议书 

建议项目名称 电缆绝缘和护套印刷标志耐久性试验装置校准规范 

制定或修订    ■制定    □修订 被修订计量

技术规范号 
 

计量技术规范

性质 
 □检定规程 
 ■校准规范 

计量技术规

范类别 
□重点 
■基础 

主要起草单位 上海国缆检测股份有限公司 

联系人 陈超、范洪欣 联系电话 
13524558352 

13601950734 

任务年限 两年 申请经费 10.0万元 

参加单位 / 

具备的特点 □ 安全 □节能 □环保 ■自主创新 □其他＿＿＿ 

目的、意义和 

必要性 

1.目的、意义： 

近些年在舰船、汽车（包含新能源汽车等）和轨道交通（包含地铁、高

铁、动车等）上使用的电缆对绝缘和护套印刷标志的耐久性都提出了要求。

要求电缆在长时间使用后依旧能清晰的显现制造日期、规格、型号、制造企

业等一系列信息。因此电缆印刷标志耐久性成为了汽车（包含新能源汽车

等）、轨道交通（包含地铁、高铁、动车等）、舰船制造商、各大建筑商等

用户优先考虑的性能参数。电缆生产企业也购置电缆绝缘和护套印刷标志耐

久性试验装置用以检测其产品的性能，以期能对产品质量进行研究和提升。

但是，由于各试验装置之间的差异，以及各种其他可能的原因，导致研发企

业、检验检测机构和电缆制造商三者之间试验结果有差异，检验检测结论再

现性差。所以急需对试验装置制定出相应的校准规范，这样才能保证其各项

指标可靠。 
2.必要性和推广应用前景： 

电缆绝缘和护套印刷标志耐久性试验装置用统一的校准规范，来衡量其

是否真正符合试验要求。同时也能使企业按质量标准的要求来管理，产品质

量得到有效的控制，对行业的试验设备进行统一的管理，提供校准的依据。

因而制订该规范将具有较高的社会效益和广泛的推广应用前景。 

3.查新结果： 

国内目前没有电缆绝缘和护套印刷标志耐久性试验装置相关的校准规

范。 



产业链应用 

1.  重点产业链方向； 
新能源汽车和轨道交通装备。 

2. 对本行业重点产业链的支撑作用 
近些年在舰船、汽车（包含新能源汽车等）和轨道交通（包含地铁、高

铁、动车等）上使用的电缆对绝缘和护套印刷标志的耐久性都提出了要求。

要求电缆在长时间使用后依旧能清晰的显现制造日期、规格、型号、制造企

业等一系列信息。因此电缆印刷标志耐久性成为了汽车（包含新能源汽车

等）、轨道交通（包含地铁、高铁、动车等）、舰船制造商、各大建筑商等

用户优先考虑的性能参数。电缆生产企业也购置电缆绝缘和护套印刷标志耐

久性试验装置用以检测其产品的性能，以期能对产品质量进行研究和提升。

但是，由于各试验装置之间的差异，以及各种其他可能的原因，导致研发企

业、检验检测机构和电缆制造商三者之间试验结果有差异，检验检测结论再

现性差。电缆绝缘和护套印刷标志耐久性试验装置用统一的校准规范，来衡

量其是否真正符合试验要求。同时也能使企业按质量标准的要求来管理，产

品质量得到有效的控制，对行业的试验设备进行统一的管理，提供校准的依

据。因而制订该规范将具有较高的社会效益和广泛的推广应用前景。 

范围和主要 

计量特性 

1.计量技术规范的适应范围： 

适用于新制造、使用中和维修后的电缆绝缘和护套印刷标志耐久性试验

装置。 

2.计量技术规范主要计量特性的技术指标： 

2.1 电缆绝缘印刷标志耐久性 

2.1.1 磨擦机装有一条适当的未漂白的编织棉纱编织带（由两股 20支的棉

纱绞合成 50支的棉纱组成），并由电动机拖动。  

2.1.2 棉布编织带的磨擦频率为（28±3）次/分。 

2.1.3 棉布编织带磨擦试样的行程距离为2540
+25

 mm，一次循环的总行程不应

小于508 mm。 

2.1.4 负荷为2270
+7

 g。 

2.1.5 计数器应计数准确，能记录往复磨擦的总周期数。 

2.2电缆护套印刷标志耐久性 

2.2.1 磨擦机装有一根钢针，并由电动机拖动。 

2.2.2 钢针的直径为（0.635±0.025）mm。 

2.2.3 钢针的往复刮磨频率为（60±2）次/分。 

2.2.4 钢针的单程刮磨距离为 950
+16

 mm，一次循环的总行程不应小于 190 

mm。 

2.2.5 负荷为4500
+28

 g。 

2.2.6 计数器应计数准确，能记录钢针刮磨的总次数。 

3.主要测量标准的技术指标： 

（1）电子秤，III级 

（2）游标卡尺，测量范围：(0~150) mm，I级 

（3）千分尺，测量范围：(0~15) mm，I级 



（4）钢卷尺，测量范围：(0.001~5) m，I级 

（5）秒表，时间间隔：U=0.01s,k=2，日差：U=0.01s,k=2 

4.主要测量项目的技术原理： 

（1）检查试验装置的电动机是否能正常工作，计数器是否计数准确。 

（2）用秒表测量试验装置的磨擦频率，测量三次，计算算术平均值作为测

量结果。 

（3）用钢卷尺测量编织棉布带磨擦试样的行程距离。 

（4）用游标卡尺测量钢针的直径和单程的刮磨距离，测量三次，计算算术

平均值作为测量结果。 

（5）用电子秤测量负荷的重量，测量三次，计算算术平均值作为测量结果。 

水平        □国际先进        ■国内先进         

国内外情况 

简要说明 

1.目前国内没有相应的校准规范，现参考 GJB 1916 标准中对试验装置的要

求，结合国内设备的使用情况来编制校准规范，填补国内空白。 

2.不涉及知识产权。 

推荐意见 

近些年在舰船、新能源汽车和轨道交通（包含地铁、高铁、动车等）上使用

的电缆对绝缘和护套印刷标志的耐久性都提出了要求。电缆生产企业也购置

电缆绝缘和护套印刷标志耐久性试验装置用以检测其产品的性能。目前国内

没有相关的计量技术规范，制定该规范对行业的试验设备进行统一的管理，

提供校准的依据。项目属于新能源汽车和轨道交通装备重点产业链方向，建

议立项。 

主要 

起草

单位 
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填写说明：1.表中第 2，3，8 行，请在选定的内容上填写 “█”的符号。 
          2.填写制定或修订项目中，若选择修订则必须填写被修订计量技术规范号。 


