
附件 3： 

石油和化工行业计量技术规范项目建议书 

建议项目名称 润滑油高温高剪切黏度测定仪（多重毛细管法）校准规范 

制定或修订    █制定    □修订 被修订计量

技术规范号 
/ 

计量技术规范

性质 
 □检定规程 
 █校准规范 

计量技术规

范类别 
□重点 
█基础 

主要起草单位 山东省计量科学研究院 

联系人 张森 联系电话 15688896268 

任务年限 2027 年 申请经费 2 万元 

参加单位 中国计量科学研究院、山东省产品质量检验研究院、山东纳瑞仪器

有限公司 

目的、意义和 

必要性 

1. 指出该计量技术规范项目编制的目的、意义，描述涉及安全、节能、环

保、自主创新等方面的特点和发挥的作用，解决行业、产业的问题和必要性、

迫切性； 
润滑油在各种机械设备中发挥着至关重要的作用，它是保证机械设备复

杂系统顺畅运行的关键，主要通过润滑、辅助冷却、防锈、清洁、密封和缓

冲等作用来减少机械磨损，提高机械设备的运行时间和使用寿命。各类机械

在工作时常面临高温、高速、高载荷等苛刻条件的场合，需要测定润滑油在

实际使用温度和剪切速率下或者接近该温度和剪切速率下的黏度。高温高剪

切黏度测定仪主要用来测量润滑油等物质高温高剪切速率下的黏度，以此了

解油品的流动性能，预测其在极端环境下的表现，从而为选择合适的润滑油

和后续的产品研发提供数据支持。润滑油高温高剪切黏度测试方法有多种。

但目前没有计量技术法规对多重毛细管法润滑油高温高剪切黏度测定仪做

出计量性能要求，因此，制定校准规范，保障仪器准确测量，合理评价仪器

性能，使仪器能够进行规范化的量值溯源十分必要，制定润滑油高温高剪切

黏度测定仪（多重毛细管法）校准规范具有重要意义。 

2. 先进性和亮点、社会效益和推广应用前景； 

根据国内外现有标准和计量技术法规，结合实际使用需求，制定该仪器

的校准规范。该规范的制定将统一溯源方法，完善量值溯源体系，保障仪器

的准确测量，规范评价尺度，为生产者提供统一的质量控制标准，保证产品

质量，填补相关计量技术规范空白，满足市场检校需求，完善石化行业量值

溯源体系，为石化行业的快速发展提供保障。 

3. 查新结果（国家、本行业或其他行业是否有相关技术规范）； 



石化行业有 JJF(石化)055-2021《润滑油高剪切锥形塞黏度计校准规范》，

仪器参考 SH/T 0751-2005《高温和高剪切速率下黏度测定法（锥形塞黏度计

法）》进行检测，而多重毛细管法润滑油高温高剪切黏度测定仪依据 NB/SH/T 
0703-2020《润滑油在高温高剪切速率条件下表观黏度的测定 多重毛细管黏

度计法》进行检测，两者在原理、结构和测量方式上有明显差异。通过查询

“国家计量技术规范全文公开系统”及“工标网”等标准库，未发现国家、

本行业或其他行业有与“润滑油高温高剪切黏度测定仪（多重毛细管法）校

准规范”相关及类似的计量技术法规。 

产业链应用 

1. 重点产业链方向； 

仪器仪表 
2.对本行业重点产业链的支撑作用； 

高温高剪切黏度测定仪（多重毛细管法）此前多为进口，制定该规范将

促进国产仪器仪表关键核心技术攻关，保障仪器测量准确性，为仪器生产厂

家提供计量溯源服务，助力国产实验分析仪器仪表制造，提高产品质量，提

高产品竞争力，推动润滑油检测产业和生产行业快速、健康发展。 

范围和主要 

计量特性 

1.计量技术规范的适用范围； 

适用于多重毛细管法原理润滑油高温高剪切黏度测定仪的校准。 

2.以典型仪器或试验设备等（注明仪器型号）为依据，提出计量特性的技术

指标，包括其名称、测量范围和最大允许误差 

以山东纳瑞仪器有限公司生产 NRND-0905J 型典型仪器的计量特性为依

据，拟确定计量特性的技术指标如下：  

序号 校准项目 技术要求 

1 修正系数重复性 1.5% 

2 修正系数复现性 3% 

3 温度误差 ±0.1℃ 

注：以上计量特性要求仅供参考，不作为判定依据。计量特性指标可能随后期实验结果

进行调整。 

3. 主要测量标准的技术指标 
序号 校准项目 测量标准名称及技术要求 

1 修正系数重复性 
高温高剪切黏度有证标准物质，Ur≤0.5%，k=2 

2 修正系数复现性 

3 温度误差 温度计，分辨力不低于 0.01℃ 

4. 简要描述主要计量项目的技术原理 
规范主要针对多重毛细管法润滑油高温高剪切黏度测定仪进行校准。仪

器技术原理是在 150℃、管壁表观剪切速率为 1.4×106 s-1 的条件下，采用具

有测压、测温和计时装置的多重毛细管黏度计测定油品高温高剪切表观黏

度。仪器一般由控温单元、压力单元、计时单元、毛细管黏度计池等组成。

规范重点考虑校准的溯源性和可操作性，采用高温高剪切黏度有证标准物质

校准仪器的修正系数，考察修正系数重复性和复现性两项重要指标；通过温

度计校准仪器控温单元。 

水平        □国际先进        █国内先进         



国内外情况 

简要说明 

1.与国内相关技术规范之间的关系； 

多重毛细管法润滑油高温高剪切黏度测定仪在测量时参照 NB/SH/T 

0703-2020《润滑油在高温高剪切速率条件下表观黏度的测定 多重毛细管黏

度计法》进行检测，该标准中不涉及仪器校准相关信息，制定该规范属于填

补产业计量空白。 

2.指出是否发现有知识产权的问题，或涉及专利的情况； 

未发现有知识产权的问题，或涉及专利的情况。 

推荐意见 

润滑油高温高剪切黏度的准确测量具有重要意义，项目通过标准物质校

准仪器黏度修正系数，对使用者具有实际指导意义，能够通过校准实现量值

溯源和性能评价，能够填补计量空白，所提校准方法清晰合理，技术路线切

实可行，同意推荐。                                       

主要 

起草

单位 

 

 

（签字、盖公章） 

   

月  日 

技术 

委员

会 

 

 

（盖公章） 

 

月  日 

部委托 

支撑 

单位 

 

 

（盖公章） 

 

月  日 
填写说明：1.表中第 2，3，11 行，请在选定的内容上填写 “█”的符号。 
          2.填写制定或修订项目中，若选择修订则必须填写被修订计量技术规范号。 


