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引  言 
 
JJF 1071—2010《国家计量校准规范编写规则》、JJF 1001—2011《通用计量

术语及定义》和 JJF 1059.1—2012《测量不确定度评定与表示》共同构成支撑本

规范制定工作的基础性系列文件。 

本规范参考了 GB/T 4669- 2008《纺织品 机织物 单位长度质量和单位面积质

量的测定》等标准的相关技术内容。 

本规范是对 JJF（纺织） 061-2010的修订。与 JJF（纺织） 061-2010 相比，

除结构调整和编辑性改动外，主要的技术变化如下： 

——增加了“引言”； 

——修改了范围，删除了“新制造、使用中和修理后”（见第 1章）； 

——删除了引用文件 JJF1001-1998、JJF1059-1999、GB/T 4669 -2008、GB/T 

9995- 1997和 FZ/T 20008-2006，增加了引用文件 JJF 1071-2010（见第 2 章）； 

——删除了术语章； 

——修改了概述内容（见第 3章）； 

——计量特性中，“取样直径”改为“取样面积偏差”（见第 4章）； 

——增加了校准前准备，将原计量特性 5.1～5.8.1、5.8.3 均调整为校准前

检查项目（见 6.1）； 

——修改了校准项目和校准方法（见 6.2）； 

——修改了校准结果表达（见第 7章）； 

——修改了校准原始记录参考格式，增加了校准证书内页参考格式（见附录 A、

附录 B）； 

——按照 JJF 1059.1-2012要求做了测量不确定度评定示例（见附录 C）。 

本规范历次版本发布情况： 

——JJF（纺织） 061—2010。 
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圆盘取样器校准规范 

 

1  范围 

本规范适用于圆盘取样器（以下简称“取样器”）的校准。其他工作原理相

同、结构类似的检测仪器校准可参照本规范执行。 

2  引用文件 

本规范引用了下列文件： 

JJF 1071-2010 国家计量校准规范编写规则 

凡是注日期的引用文件，仅注日期的版本适用于本规范；凡是不注日期的引

用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本规范。 

3  概述 

取样器主要用于裁取各种织物和非织物的圆形试样，为单位面积质量测量或

其他试验提供备样，由带切刀刀片内转盘、底座、手轮、外罩等部件组成。其工

作原理：使用时通过手轮施力下压并旋转，带动内转盘旋转转角大于 90度，即可

方便裁取所需尺寸的样品。 

4  计量特性 

    取样面积偏差：±1%。 

5  校准条件 

5.1 环境条件 

5.1.1 温度：（5～40） ℃。 

5.1.2 相对湿度：≤85%。 

5.1.3 其他条件：有稳固工作台，台面平整、清洁，无明显振动，无强烈气流。 

5.2  测量标准及其他设备 

测量标准及其他设备见表 1。 
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表 1  测量标准及其他设备 

序号 测量标准名称 测量范围、分度值或分辨力 
不确定度或准确度等级

或最大允许误差 
数量 

1 读数显微镜 分度值：0.01 mm MPE:±0.01 mm 1 

2 钢直尺 
测量范围：（0～300） mm 

分度值：1 mm 
MPE:±0.10 mm 1 

注：校准用测量标准也可选用测量范围覆盖被校准量的测量范围，其测量结果扩展不确

定度 U(k=2)不大于校准量最大允许误差绝对值 1/3 的测量标准。 

6  校准项目和校准方法 

6.1  校准前检查 

6.1.1 取样器应有型号、制造厂、出厂编号等标识信息。 

6.1.2 取样器的工作环境应清洁没有腐蚀性介质。 

6.1.3 取样器外表应整洁、无毛剌、无锈蚀。提起时用手轻轻转动手轮，内转盘

转动应平稳均匀、无明显晃动，手感无明显轻重不匀现象。 

6.1.4 取样器外罩上应有更换刀片的窗口便于在内转盘上装卸刀片，刀片压板及

安全锁紧螺钉可靠有效。 

6.1.5 取样器内转盘外侧安装刀片位置应均匀分布，四个刀片尖端突出高度基本

保持一致，取样器进行实物切割时，应将织物一次性切断，试样切口干净整齐。 

6.1.6 取样器内转盘与底座间有适当的弹性作用力，在手轮未加压力时内转盘及

切割刀片自动升离底座平面。 

6.1.7 取样器底座底面应有滚花或相应的防滑处理措施，工作过程中不应有打滑

现象出现。 

6.2 校准方法 

取样面积校准采用测量直径法计算而成。用一张平整的纸张作试样，切取圆

形纸模，将纸模对折后再平铺在平整台面，用钢直尺平行压在纸模折边上测量折

痕长度，借助读数显微镜，分别测量读取折痕两端点偏离钢直尺最近的刻度线的

数值 1L 、 2L ，纸内数值为正，纸外数值为负，两者代数和与钢直尺对应的两刻度

线之间长度示值 0L 相加，即为折痕长度 D，按式（1）计算，测量示意图见图 1。 
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图 1 直径测量示意图 

 

021 LLLD ++=                                         （1） 

式中： 

1L 、 2L ——折线两端点离钢直尺最近刻度线距离,mm； 

0L ——钢直尺两刻度线间长度示值,mm。 

上述步骤重复进行 2次，取 D的算术平均值 D作为取样直径。 

取样面积偏差按式（2）计算。 

%100×
−

=
n

n

S
SSδ                                                           （2） 

 
400

2
DS π

=                                      （3）
 

式中： 

δ ——取样面积偏差，%； 

S ——取样面积，cm2； 

nS ——标称取样面积，cm2； 

D ——取样直径平均值，mm。 

7  校准结果表达 

7.1  校准记录 

校准记录应详尽记录测量数据和计算结果。推荐的校准记录格式见附录 A。 

7.2  校准证书 

经校准的取样器应出具校准证书，校准结果应在校准证书上反映，校准证书
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包括的信息应符合 JJF 1071—2010 中 5.12 的要求，推荐的校准证书内页格式见附

录 B。 

7.3  不确定度 

校准证书应给出校准项目的扩展不确定度，评定示例见附录 C。 

8  复校时间间隔 

在定期进行期间核查的条件下，建议复校时间间隔一般不超过 1 年。 

注：由于复校时间间隔的长短是由仪器的使用情况、使用者、仪器本身质量等诸因素所决

定的，因此，送校单位可根据实际使用情况自主决定复校时间间隔。 
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附录 A 

圆盘取样器校准记录参考格式 

委托单位  委托地址  

样

品 

名  称  型号规格  设备编号  

制造厂  出厂编号  备    注  

主

要

标

准

器 

名称 型号规格 仪器号 技术特征 证书编号/有效期 使用前检查 

      

      

      

      

校准依据 JJF(纺织)061─20XX 圆盘取样器校准规范 

环境条件 温度：     ℃； 相对湿度：     ％ 校准地点  

校准项目 技术要求 实测值 
扩展不确定度

U（k=2） 

取样面积偏差 

 

（标称取样面

积 Sn 

     cm
2
） 

±1% 

直径 D

（mm） 

L1 L2 L0 D 

 

    

    

平均值  

面积 S 
（cm2）  

=×
−

= %100
n

n

S
SSδ  

证书编号  

备注  

校准  
校准

日期 
 校核  

校核

日期 
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附录 B 

圆盘取样器校准证书内页参考格式 
 

校  准  结  果 

校准项目 技术要求 实测值 
扩展不确定度

（k=2） 

取样面积偏差 ±1%   

以下空白 
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附录 C 

圆盘取样器测量不确定度评定示例 

 

C.1  取样面积偏差校准结果的不确定度的评定 

C.1.1  概述 

以校准一台标称 100cm2 的圆盘取样器为例，用一张平整纸张作试样，切取圆

形纸模对折后再平铺在平整桌面，用测量范围为（0～300）mm，分度值为 1mm，最

大允许误差为±0.10mm 的钢直尺平行压在纸模折边上测量折痕长度，借助测量范

围为（0～6）mm，分度值为 0.01mm，最大允许误差为±0.01mm的读数显微镜，分

别测量读取折痕两端点偏离钢直尺最近的刻度线的距离数值 1L 、 2L ，其代数和与

钢直尺对应的两刻度线之间长度示值 0L 相加，得到取样直径D计算出取样面积及

取样面积偏差。 

C.1.2  测量模型 

   
1-

400
1-%100

2

nnn

n

S
D

S
S

S
SS πδ ==×

−
=                     （C.1）

 

 
021 LLLD ++=                                      （C.2）

 
式中： 

δ ——取样面积偏差，%； 

nS ——取样面积标称值，cm2； 

S ——取样面积，cm2； 

D ——取样直径，mm； 

1L 、 2L ——折线两端点离钢直尺最近刻度线距离（纸外部分为负值），mm； 

0L ——钢直尺两刻度线间长度示值，mm。 

因 nS 为常数，不考虑其不确定度分量，根据公式 C.1，计算灵敏系数： 

nn S
D

S
DDc

200400
2)( ππ

==  

则不确定度传播律可用式 C.3表示： 

)(
200

D)()()( 22222 Du
S

DuDcu
n

c ）（
πδ ==                       （C.3）

 

按式（C.4）计算合成不确定度： 
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    ）（）（ Du
S

Du
n

c 200
πδ =                                    （C.4） 

                                 

C.1.3 不确定度来源和不确定度分量评定 

C.1.3.1由测量重复性引入的标准不确定度 )(1 Du  

按 6.2方法，在重复性条件下分别切取 10张纸，用钢直尺和读数显微镜测量

取样直径，得到测量结果列表（单位：mm）： 

测量序号 L1 L0 L2 D 

1 -0.09  113 -0.38 112.53 

2 0.20  112 0.38 112.58 

3 0.26  112 0.25 112.51 

4 -0.47  113 0.12 112.65 

5 -0.42  113 0.04 112.62 

6 0.29  112 0.39 112.68 

7 -0.48  113 0.19 112.71 

8 0.11  112 0.48 112.59 

9 0.37  112 0.29 112.66 

10 0.36  112 0.33 112.69 

用贝赛尔公式计算 D的单次实验标准偏差为： 

mm)(6810.0
110

)x-x(
10

1

2

)x( =
−

=
∑
=i

i

s
   ，

）（mm62.112x =  

实际测量取 2 次算术平均值作为测量结果，故 mm)(4820.0
2

s)( x
1 == ）（Du

 

C.1.3.2 测量标准器分辨力引入的标准不确定度分量 )( 12 Lu 、 )( 22 Lu 、 )( 02 Lu  

1）读数显微镜分度值为 0.01mm，分辨力最大误差±0.005mm，采用 B类方法进

行评定。 

按均匀分布考虑，则 3=k ，得： 

)mm(0290.0
3

005.0)( 12 ==Lu
 

)mm(0290.0
3

005.0)( 22 ==Lu
 

2）钢直尺分度值为 1mm，由于钢直尺读数时候只需要读取整数刻度值，不存在分

辨力误差分量， 0)( 02 =Lu 。
 

C.1.3.3测量标准器最大允许误差引入的标准不确定度分量 )( 13 Lu 、 )( 23 Lu 、 )( 03 Lu  
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1）读数显微镜最大允许示值误差为±0.01mm，采用 B类方法进行评定。 

区间半宽度 0.01mm，按均匀分布考虑，则 3=k ，得： 

)mm(00580.
3
01.0)( 13 ==Lu

 

)mm(00580.
3
01.0)( 23 ==Lu

 
2）钢直尺最大允许示值误差为±0.10mm，采用 B类方法进行评定。 

区间半宽度 0.10mm，按均匀分布考虑，则 3=k ，得： 

)mm(05770.
3
10.0)( 03 ==Lu

 
C.1.4  合成标准不确定度 

标准不确定度分量一览表见表 C.1。 

表 C.1 标准不确定度分量一览表 

 

 

 

 

 

 

 

标准不确定度

分量 
不确定度来源 类型 

标准不确定度

（mm） 
概率分布 

)(1 Du  测量重复性 A 0.0482 正态 

)( 12 Lu  读数显微镜分辨力 B 0.0029 均匀 

)( 22 Lu  读数显微镜分辨力 B 0.0029 均匀 

)( 13 Lu
 

读数显微镜的最大允许误

差 
B 0.0058 均匀 

)( 23 Lu
 

读数显微镜的最大允许误

差 
B 0.0058 均匀 

)( 03 Lu
 钢直尺的最大允许误差 B 0.0577 均匀 
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以上读数显微镜分辨力不确定度分量远小于其测量重复性分量，已包含于重

复性测量中，不再重复计算。因 1L 、 2L 用同一个读数显微镜测量，测量时两者均

在纸内或纸外时为正强相关，相关系数为 1，系统误差是累加的；测量时一个纸内

一个纸外时为强负相关，相关系数为-1，系统误差是相抵消的。以合成标准不确

定度较大的正强相关来分析计算， )( 13 Lu
、

)( 23 Lu 为正强相关时，相关系数为 1，

两者引入的不确定度分量按直接相加处理，且与其他量互不相关，故合成标准不

确定度为： 

mm)(07610.)()()()()( 0
2

3
2

2313
2

1 ≈+++= LuLuLuDuDu ）（
 

代入式（C.4）计算得 00135.0c =）（δu
 

C.1.5  扩展不确定度 

取 k=2，则 

扩展不确定度 %3.000270.0)( ≈=×= δcukU  
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