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	微型轴承径向游隙测量仪校准规范
	1　范围
	2　引用文件
	凡是注日期的引用文件，仅注日期的版本适用于本规范；凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改
	3　概述
	微型轴承径向游隙测量仪是一种对微型轴承的径向游隙进行测量的专用仪器。被测轴承以相对应的仪器工装定位并
	典型的微型轴承径向游隙测量仪（X092A）图片如图1。
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	4.2加荷力作用线与指示计测量轴线重合性
	加荷力作用线与指示计测量轴线重合性应不大于0.2mm（不允许有肉眼可见的分离）。
	4.3定位夹持机构的定位中心面与指示计测量轴线重合性
	定位夹持机构定位中心面轴线与指示计测量轴线重合性应不大于0.2mm（不允许有肉眼可见的分离）。
	4.4 指示计
	配置的指示计应满足其相应的国家计量技术法规的规定（如JJG118-2010）
	4.5示值误差
	测量值的示值误差要求见表1规定。
	4.6 示值重复性
	测量值的示值重复性要求见表1规定。
	表1  示值误差（最大允差）和示值重复性
	序号
	测量范围
	最大允许误差
	示值重复性
	1
	内径：(＞3~12)mm
	±1.5μm
	≤1.0μm
	2
	内径：(1~3)mm
	±2.0μm
	≤1.5μm
	注：因校准只给出测量结果，不进行合格判定，故上述计量特性要求仅供各相关方参考。
	5 校准条件
	5.1环境条件
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	1
	加荷力
	测力计
	 分度值0.1N
	MPE：±3% 
	2
	加荷力作用线与指示计测量轴线重合性
	游标卡尺分度值：0.01mm
	MPE：±0.02mm
	3
	定位夹持机构定位中心面与指示计测量轴线重合性
	MPE：±0.02mm
	4
	示值误差
	标准轴承，扭簧比较仪
	轴承内径：1mm, 2mm, 3mm, 10mm
	扭簧比较仪分度值：≤0.2μm
	MPE：±0.15μm
	5
	示值重复性
	标准轴承，扭簧比较仪
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	扭簧比较仪分度值：≤0.2μm
	注：标准轴承要求参见附录C。  
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	6.3 定位夹持机构定位中心面与指示计测量轴线重合性
	将仪器的指示计夹持器调整到规定的位置（将指示计测针针尖接触于标准轴承外径面上，调节指示计夹持器前后位
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