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引  言 
 
JJF 1071—2010《国家计量校准规范编写规则》、JJF 1001—2011《通用计

量术语及定义》和 JJF 1059.1—2012《测量不确定度评定与表示》共同构成支撑

本规范制定工作的基础性系列文件。 

本规范参考了 GB 19083—2010《医用防护口罩技术要求》的 5.9阻燃性能和

GB 2626—2019《呼吸防护 自吸过滤式防颗粒物呼吸器》的 6.15可燃性等标准的

相关技术内容。 

本规范为首次发布。 
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口罩阻燃性能测试仪校准规范 
 

1  范围 

本规范适用于口罩阻燃性能测试仪（以下简称“阻燃仪”）的校准。其他工作

原理相同、结构类似的检测仪器校准可参照本规范执行。 

2  引用文件 

本规范引用了下列文件： 

JJF 1071-2010  国家计量校准规范编写规则 

凡是注日期的引用文件，仅注日期的版本适用于本规范；凡是不注日期的引用

文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本规范。 

3  概述 

阻燃仪用于口罩阻燃性能的测定。阻燃仪主要由头模、头模移动装置、燃烧器

和计时装置等组成。阻燃仪工作原理为：戴在头模上的口罩以一定移动速度通过具

有一定温度和高度的火焰，观察口罩的燃烧情况并记录燃烧时间。 

4  计量特性 

4.1 火焰高度规尺寸：（40±2）mm。 

4.2 火焰温度：（800±50）℃。 

4.3 头模移动速度：（60±5）mm/s。 

4.4 时间示值误差：±0.5 s。 

5  校准条件 

5.1  环境条件 

5.1.1环境温度：（20±10）℃。  

5.1.2相对湿度：≤85 %。 

5.1.3其他条件：阻燃仪应水平放置在稳固工作台上，校准环境应清洁，周围无腐

蚀性介质，无明显强烈振动。 

5.2  测量标准及其他设备 



JJF（纺织） 116─2024 

 
 

2 

测量标准及其他设备见表 1。 

表 1 测量标准及其他设备 

序号 测量标准名称 测量范围、分度值或分辨力 
不确定度或准确度等
级或最大允许误差 

数量 

1 游标卡尺 
测量范围:(0～150)  mm 
分度值：0.02 mm MPE：±0.03 mm 1 

2 电子秒表 测量范围:(0～3600) s 

分辨力：0.01 s 
MPE：±0.10 s 1 

3 数字温度计 测量范围:(0～1000) ℃ 

分辨力：0.1 ℃ 
MPE:±1.0 ℃   1 

4 钢直尺 测量范围:(0~300）mm 
分度值：0.5 mm MPE：±0.10 mm 1 

5 万能角度尺 
测量范围:(0~320）° 
分度值：5′ 

MPE：±5′ 1 

   注：校准用测量标准可选用本表所列，也可选用测量范围覆盖被校准量的测量范

围，其 

      测量结果扩展不确定度U(k=2)不大于校准量最大允许误差绝对值1/3的测量标

准。 

6  校准项目和校准方法 

6.1  校准前准备 

6.1.1 阻燃仪应在适当部位装有永久性铭牌。铭牌上须标明仪器名称、型号、制造

厂商、仪器编号及出厂日期。 

6.1.2 阻燃仪不应有影响使用的碰伤、缺损、锈蚀或其它缺陷。 

6.1.3 打开燃烧气体的阀门，检查仪器周围燃烧气体连接管、接口和阀门，应没有

气体泄漏现象(可用肥皂水检查)，观察气体压力表应有压力指示，压力指针稳定。 

6.1.4 头模应面部朝下水平放置，垂直高度调节可靠。 

6.2  校准项目 

口罩阻燃性能测试仪校准项目对应本规范计量特性条款和校准方法条款见表 2。 

表 2  阻燃性能测试仪校准项目 

序号 校准项目 计量特性条款 校准方法条款 

1 火焰高度规尺寸 4.1 6.3.1 

2 火焰温度 4.2 6.3.2 

3 头模移动速度 4.3 6.3.3 
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4 时间示值误差 4.4 6.3.4 

 

6.3  校准方法 

6.3.1火焰高度规尺寸 

用游标卡尺测量火焰高度规两标尺之间的距离，重复测量 2 次，2 次测量结果

的算术平均值为火焰高度规尺寸。 

6.3.2 火焰温度 

点燃火焰，用火焰高度规调整火焰高度为 40 mm，用数字温度计测量火焰的

最高温度，重复测量 2次，2 次测量结果的算术平均值作为火焰温度。 

6.3.3 头模移动速度 

阻燃仪头模移动方式有直线移动方式和圆周移动方式。 

6.3.3.1头模直线移动速度  

在头模移动范围内标注两条间距约为（120～300）mm 平行线，用钢直尺测量

两条平行线间的距离。在头模适当位置绘一条标志线，启动阻燃仪，用电子秒表测

量头模上标志线经过两条平行线所需时间，重复测量 2次，按公式（1）计算头模

移动速度。 

   t
sv =                                （1） 

式中： 

v —— 头模移动速度，mm/s； 

s —— 钢直尺测量两条平行线的距离，mm； 

t —— 电子秒表 2 次测量结果算术平均值，s。 

6.3.3.2头模圆弧移动速度 

将笔固定在头模鼻尖处，笔尖垂直向下，在笔尖下适当位置平铺一张白纸。启

动阻燃仪，笔尖随头模移动，在白纸上绘出一条圆弧轨迹，在轨迹上标记出移动速

度测量起始点 A 和终点 B，用电子秒表测量头模笔尖经过 A、B 两点所需时间，重

复测量 2 次。取下白纸，在圆弧轨迹 A、B 点之间任取一点 C，通过圆弧上 A、B、

C 三点找出圆心点 O，连接 OA、OB（见图 1）。用钢直尺测量头模移动半径 OA，用

角度尺测量头模从 A点移动到 B点的移动角度∠AOB，重复测量 2次，按公式（2）

计算头模移动速度。 
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t
r

t
sv

′
=

′
′

=
360
2 θπ

                        （2） 

 

式中： 

v ——头模移动速度，mm/s； 

s′——A、B两点之间的圆弧动程，mm； 

r ——钢直尺 2 次测量头模移动半径算术平均值，mm； 

θ ——角度尺 2 次测量头模从 A 点到 B 点移动角度∠AOB算术平均值，°； 

t′——电子秒表 2次测量结果算术平均值，s。 

            

图 1  

 

6.3.4 时间示值误差 

时间校准点为 5s。启动阻燃仪，当头模移动到点火器正上方时，燃烧时间计

时器自动启动，同时启动电子秒表，当计时器示值到达 5s时，同时按停电子秒表

和计时器，记录计时器显示时间和电子秒表的实测值。按公式（3）计算时间示值

误差。重复测量 2次，取算术平均值为时间示值误差。 

dttt −=∆ 0                          （3） 

式中：  

t∆ —— 时间示值误差，s； 

C 点 
圆心 O点 

r 
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0t  —— 计时器时间显示值，s； 

dt  —— 电子秒表实测值，s。 

7  校准结果表达 

7.1  校准记录 

校准记录应详尽记录测量数据和计算结果。推荐的校准记录格式见附录 A。 

7.2  校准证书 

经校准的阻燃仪应出具校准证书，校准结果应在校准证书上反映。校准证书包

括的信息应符合 JJF 1071—2010 中 5.12 的要求，推荐的校准证书内页格式见附录

B。 

7.3  不确定度 

校准证书应给出各校准项目的扩展不确定度，评定示例见附录 C。 

8  复校时间间隔 

在定期进行期间核查的条件下，建议复校时间间隔一般不超过 1年。 

注：由于复校时间间隔的长短是由仪器的使用情况、使用者、仪器本身质量等诸因素所决

定的，因此，送校单位可根据实际使用情况自主决定复校时间间隔。 
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附录 A 

口罩阻燃性能测试仪校准记录表参考格式 

使用单位_______________________型号规格__________ 校准日期___________  

制造厂家______________________ 产品编号__________ 出厂日期___________ 

校准地点_______________________记录编号_________ 

温度_____________℃，湿度______________% 

 

一、校准前装备 

序号 校准项目 技术参数 校准结果 

1 外观及校准前检查 无影响计量性能损伤  

2 气体连接管及阀门气密性 正常  

 

二、计量性能校准 

序号 
校准项

目 
技术参数 校准结果 U 

(k=2) 

1 

火焰高

度规尺

寸 

（40±2）mm 

1 2 平均值 

 
   

2 
火焰温

度 
（800±50）℃ 

1 2 平均值 

 
   

3 
时间示

值误差 

±0.5 

s 

 1 2 平均值 

 

示值 s    

实测值 s    

误差 s    

4 
头模移

动速度 

(60±

5) 
mm/s 

直线

移动 

 移动距离 移动时间 移动速度 平均值 

 1    

 
2    

圆周

移动 

 角度 半径 移动时间 移动速度 平均值 

 1     

 
2     

校准单位：                       校准员：               审核员： 
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附录 B 

口罩阻燃性能测试仪校准证书内页参考格式 
 

        校 准 结 果 

序号 校准项目 技术要求 校准结果 
测量结果扩展 

不确定度 
U(k=2) 

1 火焰高度规尺寸 （40±2）mm   

2 火焰温度 （800±50）℃   

3 头模移动速度 （60±5）mm/s   

4 时间示值误差 ±0.5 s   

 

以下空白 

  



JJF（纺织） 116─2024 

 
 

8 

附录 C 
    

口罩阻燃性能测试仪测量不确定度评定示例 
 

C.1 火焰温度的不确定度评定 

C.1.1 概述 

校准依据：依据本规范的校准方法校准。 

校准标准器：数字温度计，最大允许误差±1℃，分辨力为 0.1℃。 

火焰温度：800℃±50℃。 

测量过程：点燃火焰，用火焰高度规调整火焰高度为 40 mm，用数字温度计测

量火焰的最高温度，重复测量 2次，2次测量结果的算术平均值作为火焰温度。 

C.1.2 测量模型 

        wD =  

式中： 

D——火焰温度，℃； 

w——火焰温度实测值，℃。 

C.1.3 不确定度来源分析 

输入量w的标准不确定度 )(wu 来源主要是测量重复性引入的标准不确定度分

量 )(1 wu 、数字温度计示值误差引起的标准不确定度分量 )(2 wu 以及数字温度计分

辨力误差 )(3 wu 。 

C.1.4 标准不确定度评定 

C.1.4.1 测量重复性引起的标准不确定度分量 )(1 wu 的评定 

可采用连续重复多次测量直接求出标准不确定度，即采用 A类方法进行评定。 

在重复性条件下用数字温度计测量火焰温度，连续测量 10次，得到测量列（单

位 ℃）：782.3、785.5、778.6、791.4、777.8、783.5、778.9、786.7、789.5、

778.3。 

则单次测量结果的实验标准偏差 ps 计算如下： 
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测量结果平均值：
℃25.783

10

10

1 ==
∑
=i

is
w

                               （C.1） 

实验标准偏差： 
℃6.605

110

)s(
10

1 =
−

−
=
∑
=i

i

p

w
s

                           （C.2） 

实际测量情况：在重复性条件下连续测量 2次，以 2次测量算术平均值为测量

结果，则可得到输入量w测量重复性引入的标准不确定度： 

     ℃671.4
2

605.6)(1 ===
m

s
wu p

                            （C.3） 

C.1.4.2 数字温度计示值误差引起的标准不确定度 )(2 wu 的评定 

数字温度计的示值误差引起的不确定度可根据检定证书或校准证书给出的该

数字温度计的最大允许误差来评定，通常认为在区间内服从均匀分布，可采用 B类

方法评定。 

数字温度计的最大允许误差为±1℃，即 ɑ=1℃，包含因子 3=k ，则数字温

度计示值误差引起的标准不确定度 )(2 wu 为 

℃577.0
3

1)(2 ===
k

wu α
                    （C.4） 

C.1.4.3 数字温度计分辨力引起的不确定度 )(3 wu 的评定 

数字温度计分辨力为 0.1℃，以等概率分布在半宽为 ℃05.0=α 的区间内，服从

均匀分布，即包含因子 3=k ，故数字温度计分辨力引起的标准不确定度为： 

℃029.0
3
05.0)(3 ===

k
wu α                       （C.5） 

C.1.4.4 输入量w标准不确定度分量汇总 

由于数字温度计与口罩阻燃性能测试仪彼此独立，互不相关，标准不确定度

)(1 wu 、 )(2 wu 和 )(3 wu 也相互独立，各分量的灵敏系数均为 1，各分量标准不确定

度汇总如表 C.1所示。 

表 C.1不确定度分量汇总 

序号 不确定度来源 符号 类别 分布 
标准不确定度

（℃） 
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1 测量重复性 )(1 wu  A 正态 4.671
 

2 数字温度计示值误差 )(2 wu  B 均匀 0.577
 

3 数字温度计分辨力量化误差 )(3 wu  B 均匀 0.029
 

 

该次不确定度评定中，由数字温度计分辨力量化误差引入的不确定度分量小于

由测量重复性引入的不确定度分量，此时数字温度计重复性中已包含分辨力对测

量结果的影响，故不考虑数字温度计分辨力量化误差引入的不确定度分量。 

C.1.5  合成标准不确定度计算 

输入量w标准不确定度计算： 

℃706.4577.0671.4)()()( 222
2

2
1 =+=+= wuwuwu        （C.6） 

C.1.6  扩展不确定度的评定 

取包含因子 k=2，扩展不确定度为： 

℃5.9706.42)( ≈×=×= wukU                           （C.7） 

C.1.7  测量结果不确定度的报告与表示 

口罩阻燃性能测试仪火焰温度的扩展不确定度为： 

𝑈𝑈 =9.5 ℃，k=2  

C.2 头模移动速度测量不确定度的评定 

C.2.1 概述 

校准依据：依据本规范的校准方法校准。 

校准标准器：电子秒表，最大允许误差±0.10s，分辨力为 0.01s；钢直尺，最

大允许误差±0.1mm，分度值为 0.5mm。 

头模移动速度：60mm/s±5mm/s。 

测量过程：在头模移动范围内标记两条间距为（120～300）mm平行线，启动仪

器，用电子秒表测量头模经过两条平行线所需时间，重复测量 2 次，按式（C.8）

计算头模移动速度。 

C.2.2测量模型 
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   t
sv =                                 （C.8） 

式中： 

v ——头模移动速度，mm/s； 

s ——两条平行线之间的距离，mm； 

t ——头模通过经过两条平行线所用的时间，s。 

因为阻燃仪与电子秒表彼此独立，互不相关，因此，计时器计时误差标准不确

定度可由下式计算： 

 )()()()()( 22222 tutcsuscvu +=                   （C.9） 

式中，灵敏系数： 1)( =sc , 1)( =tc  

代入（C.9）式得： 

)()()( 222 tusuvu +=  

C.2.3 不确定度来源分析 

口罩阻燃性能测试仪头模移动速度校准结果不确定度来源主要包括测量重复

性引入的标准不确定度 )(1 vu 、电子秒表示值误差引入的标准不确定度 )(2 tu 、电子

秒表分辨力引入的标准不确定度 )(3 tu 。 

C.2.4 标准不确定度评定 

C.2.4.1 测量重复性引入的标准不确定度分量 )(1 vu 的评定 

按A类方法评定，连续10次测量。根据6.3.4时间示值误差校准方法，校准点

为5s，实际测量通过在相同的测量条件下以2次测量算术平均值作为测量结果，

测得一组数据，如表C.2所示：  

表 C.2  测量重复性 

序号 1. 2. 3. 4. 5. 6. 7. 8. 9. 10. 

两平行线间距离

（mm） 
262.5 262.5 262.5 262.5 262.5 262.5 262.5 262.5 262.5 262.5 

电子秒表测得值

（s） 
4.63 4.57 4.68 4.58 4.54 4.62 4.64 4.72 4.59 4.67 

头模移动速度 

（mm/s） 
56.7 57.4 56.1 57.3 57.8 56.8 56.6 55.6 57.2 56.2 
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平均值 1

1 n

in =
∑

 
mm5.262=s ， s624.4=t ， s/mm77.56=v  

实验标准偏差

( )2

1

1

n
ii

x x
s

n
=

−
=

−
∑

 

mm0)( =ss ， s075.0)( =ts ， mm/s905.0)( =vs  

不确定度分量 

s
m  

mm01 =）（su ， s053.0)(1 =tu ， s/mm64.0)(1 =vu  

 

C.2.4.2 钢直尺示值误差引起的标准不确定度 )(2 su 的评定 

钢直尺的示值误差引起的不确定度可根据检定证书或校准证书给出的该钢直

尺的最大允许误差来评定，通常认为在区间内服从均匀分布，可采用 B 类方法评

定。 

钢直尺的最大允许误差为±0.1 mm，即 ɑ=0.1 mm，包含因子 3=k ，钢直尺

示值误差引起的标准不确定度 )(2 su 为 

mm058.0
3
1.0)(2 ===

k
su α

                  （C.10） 

C.2.4.3 钢直尺分辨力引起的不确定度 )(3 su 的评定 

钢直尺的分度值为 0.5mm，以等概率分布在半宽为 mm25.0=α 的区间内，服从

均匀分布，即包含因子 3=k ，钢直尺分辨力引起的标准不确定度为： 

mm144.0
3
25.0)(3 ===

k
su α                     （C.11） 

C.2.4.4 电子秒表误差引起的标准不确定度分量 )(2 tu 的评定 

电子秒表的最大允许误差为±0.1s，k=2，即α=0.10s，通常认为在区间内服

从均匀分布，即包含因子𝑘𝑘 = √3，则电子秒表在 15min 测量间隔内示值误差引起

的标准不确定度 )(2 tu ： 

  s
k

tu 058.0
3
1.0)(2 ===

α
                         （C.12） 

C.2.4.5 电子秒表分辨力量化误差引入的标准不确定度分量 )(3 tu 的评定 

电子秒表的分辨力为 0.01s，其量化误差以等概率分布在半宽为𝑎𝑎 =0.005s 的

区间内，属均匀分布，即包含因子𝑘𝑘 = √3，故引入的标准不确定度为： 
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s
k

tu 003.0
3

005.0)(3 ===
α

                      （C.13） 

C.2.4.6 标准不确定度分量汇总 

由于钢直尺、电子秒表与阻燃仪彼此独立，互不相关，标准不确定度 )(1 vu 、

)(2 su 、 )(3 su 和 )(2 tu 也相互独立，各分量的标准不确定度汇总如表 C.3所示。 

表 C.3  不确定度分量汇总 

序号 不确定度来源 符号 类别 分布 标准不确定度 

1 头模移动速度测量重复性 )(1 vu  A 正态 0.64mm/s
 

2 两平行线间距离测量重复性 )(1 su  A 正态 0mm
 

3 电子秒表测量重复性 )(1 tu  A 正态 0.053s 

4 钢直尺示值误差 )(2 su  B 均匀 0.058mm 

5 钢直尺分辨力量化误差 )(3 su  B 均匀 0.144mm 

6 电子秒表示值误差 )(2 tu  B 均匀 0.058s 

7 电子秒表分辨力量化误差 )(3 tu  B 均匀 0.003s
 

该次不确定度评定中，由电子秒表分辨力量化误差引入不确定度分量小于由测

量重复性引入的不确定度分量，此时电子秒表重复性中已包含分辨力对测量结果

的影响，故不考虑电子秒表分辨力量化误差引入的不确定度分量。 

C.2.5  合成标准不确定度计算 

s/mm661.0
058.0144.0058.064.0

)()()()()(
2222

2
2

2
3

2
2

2
1

=
+++=

+++= tususuvuvuc

                          （C.14）    

C.2.6  扩展不确定度的评定 

取包含因子 k=2，扩展不确定度为： 

s/mm4.1661.02)( =×=∆×= tukU c                        （C.15） 

C.2.7  测量结果不确定度的报告与表示 

口罩阻燃性能测试仪头模移动速度的扩展不确定度为： 

2s/mm4.1 == kU ，  
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C.3 计时器燃烧时间测量不确定度的评定 

C.3.1  概述 

校准依据：依据本规范的校准方法校准。 

校准标准器：电子秒表，最大允许误差±0.10s，分辨力为 0.01s。 

计时器示值误差：±0.5s。 

测量过程：启动仪器，时间校准点为 5s，当头模到达点火器正上方时，燃烧

时间计时器自动启动，同时启动电子秒表开始计时，当计时器示值到达 5s时，

同时按停电子秒表和计时器，记录计时器显示时间和电子秒表的实测值。 

C.3.2   测量模型 

dttt −=∆ 0                          （C.16） 

式中：  

t∆ —— 计时器计时误差，s； 

0t  —— 计时器显示值，s； 

dt  —— 电子秒表实测值，s。 

因为阻燃仪与电子秒表彼此独立，互不相关，因此，计时器计时误差标准不确

定度可由式（C.17）计算： 

 )()()()()( 22
0

2
0

22
dd tutctutctu +=∆              （C.17） 

式中，灵敏系数： 1)( 0 =tc , 1)( −=dtc  

代入（C.17）式得： 

)()()( 2
0

22
dtututu +=∆  

C.3.3 不确定度来源分析 

口罩阻燃性能测试仪燃烧时间示值误差校准结果不确定度来源主要包括测量

重复性引入的标准不确定度分量 1( )u t∆ 、电子秒表示值误差引入的标准不确定度

)(2 dtu 、电子秒表分辨力引入的标准不确定度分量 )(3 dtu 和计时器分辨力引入的标

准不确定度分量 )( 02 tu 。 

C.3.4 标准不确定度评定 
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C.3.4.1 测量重复性引入的标准不确定度 

    按A类方法评定，连续10次测量。根据6.3.4时间示值误差校准方法，校准点

为5s，实际测量通过在相同的测量条件下以2次测量算术平均值作为测量结果，

测得一组数据，如表C.4所示：  

表 C.4  测量重复性 
 单位:s 

序号 1. 2. 3. 4. 5. 6. 7. 8. 9. 10. 

计时器示值 5.3 5.3 5.3 5.4 5.2 5.3 5.3 5.3 5.3 5.2 

电子秒表测得值 5.21 5.29 5.28 5.35 5.24 5.37 5.25 5.29 5.26 5.28 

时间示值误差 0.09 0.01 0.02 0.05 
-0.0

4 

-0.0

7 
0.05 0.01 0.04 

-0.0

8 

平均值 1

1 n

in =
∑

 
s29.50 =t ， s282.5=dt ， s008.0−=∆t  

实验标准偏差

( )2

1

1

n
ii

x x
s

n
=

−
=

−
∑

 

s074.0)( 0 =ts ， s065.0)( =dts ， s074.0)( =∆ts  

不确定度分量 

s
m  

s053.001 =）（tu ， s046.0)(1 =dtu ， s053.0)(1 =∆tu  

 

C.3.4.2 电子秒表误差引起的标准不确定度分量𝑢𝑢2(𝑡𝑡𝑑𝑑)的评定 

电子秒表的最大允许误差为±0.1s，k=2，即α=0.10s，通常认为在区间内服

从均匀分布，即包含因子𝑘𝑘 = √3，则电子秒表在 15min 测量间隔内示值误差引起

的标准不确定度 )(2 dtu ： 

  s
k

tu d 058.0
3
1.0)(2 ===

α
                        （C.18） 

C.3.4.3 电子秒表分辨力量化误差引入的标准不确定度分量 )(3 dtu 的评定 

电子秒表的分辨力为 0.01s，其量化误差以等概率分布在半宽为𝑎𝑎 =0.005s 的

区间内，属均匀分布，即包含因子𝑘𝑘 = √3，故引入的标准不确定度为： 

s
k

tu d 003.0
3

005.0)(3 ===
α

                        

（C.19）
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C.3.4.4 燃烧计时器分辨力引起的标准不确定度 )( 02 tu 的评定 

     阻燃仪计时器燃烧时间显示分辨力为 0.1s，其量化误差以等概率分布在半宽

为α=0.05s 的区间，属均匀分布，即包含因子𝑘𝑘 = √3，故引入的不确定度为： 

s
k

tu 029.0
3
05.0)( 02 ===

α
                      （C.20） 

C.3.4.5 标准不确定度分量汇总 

由于电子秒表与阻燃仪彼此独立，互不相关，标准不确定度𝑢𝑢1(𝑇𝑇𝑑𝑑)、𝑢𝑢2(𝑇𝑇𝑑𝑑)、

𝑢𝑢3(𝑇𝑇𝑑𝑑)和𝑢𝑢1(𝑇𝑇0)也相互独立，各分量的标准不确定度汇总如表 C.5所示。 

表 C.5  不确定度分量汇总 

序号 不确定度来源 符号 类别 分布 标准不确定度（s） 

1 计时器示值误差测量重复性 )(1 tu ∆  A 正态 0.053
 

2 燃烧时间示值测量重复性 )( 01 tu  A 正态 0.053
 

3 实测值示值测量重复性 )(1 dtu  A 正态 0.046 

4 电子秒表示值误差 )(2 dtu  B 均匀 0.058 

5 电子秒表分辨力量化误差 )(3 dtu  B 均匀 0.003
 

6 计时器分辨力量化误差 )( 02 tu
 B 均匀 0.029 

该次不确定度评定中，由电子秒表分辨力量化误差与计时器分辨力量化误差引

入的不确定度分量小于由测量重复性引入的不确定度分量，此时电子秒表重复性

中已包含分辨力对测量结果的影响，故不考虑电子秒表分辨力量化误差与计时器

分辨力量化误差引入的不确定度分量。 

C.3.5  合成标准不确定度计算 

s0786.0058.0053.0)()()( 222
2

2
1 =+=+∆=∆ dc tututu             （C.21）    

C.3.6  扩展不确定度的评定 

取包含因子 k=2，扩展不确定度为： 

s16.00786.02)( =×=∆×= tukU c                               （C.22）    

C.3.7  测量结果不确定度的报告与表示 

口罩阻燃性能测试仪燃烧时间示值误差的扩展不确定度为： 
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216.0 == ksU ，   
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附录 D 

    
口罩阻燃性能测试仪头模圆周移动校准装置 

 

口罩阻燃性能测试仪头模圆周移动校准装置主要由绘圆弧线笔固定夹具和绘

弧平板构成（见图 D.1）。绘圆弧线笔固定夹具有上下两个夹板，下夹板中心处有

圆形凹槽，凹槽下面装有绘线笔。安装时将夹具套在头模上，使头模鼻尖处对准凹

槽，将夹具两侧螺母拧紧。将白纸平铺于绘弧平板上并压紧，调节平板高度至合适

位置。 

 

图 D.1 头模圆周移动校准装置示意图 

 

 

 

绘线笔固定夹具 
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