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	压力锅安全技术规范
	1　范围
	2　规范性引用文件
	3　术语和定义
	3.1　  
	明火压力锅 external heating pressure cooker
	电压力锅 electric pressure cooker
	公称工作压力不小于4kPa，不大于140kPa，额定电压不超过250V的具有自动控制工作压力能力的电
	压盖式压力锅  elastic plying-up structure pressure cooke
	组件 subassembly
	锅体、锅盖上的配件。
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	破坏压力  collapsing pressure

	4　产品分类及规格
	4.1　分类
	产品按热源可分为：明火压力锅、电压力锅等。
	明火压力锅按结构型式分为：旋合式、落盖式、压盖式、螺栓锁紧式、夹钳式和其他结构。

	4.2  规格

	5　要求
	5.1　手可接触部位
	5.2　组件
	5.3　合盖安全性
	5.4　开盖安全性
	5.5　工作压力控制装置
	5.6　工作压力
	5.7　密封性
	5.8　压力提示装置
	5.9　安全压力
	5.10　耐热压力
	5.11　泄压压力
	当锅内压力在2倍～3.5倍最大公称工作压力范围内，且最大压力不超过350kPa时，泄压结构应自动排气

	5.12　破坏压力
	5.13　防堵安全性

	6　  试验方法
	6.1　手可接触部位试验
	6.2　组件检验
	6.3　合盖安全性试验
	6.3.1　明火压力锅合盖安全性试验
	a）检查压力锅正常工作时锅盖手柄和锅身手柄是否能重合；
	b）在锅内加入容积50%的自来水；
	c）用压力表专用接头将压力表安装在锅盖上，关闭专用接头上的排气阀；
	d）盖上锅盖，使锅身与锅盖的锅牙（锅耳与锅梁）扣合长度为85%；
	e）将锅放在电炉具（公称容积不大于18L的压力锅采用2kW电炉，公称容积大于18L的
	压力锅采用6kW电炉）上加热；
	f）当工作压力控制装置排气管连续排气时，将工作压力控制装置调整到压力挡位；
	g）连续观察表计压力值120s，观察压力锅有无升压，是否超过规定的范围。

	6.3.2　电压力锅合盖安全性试验

	步骤如下：
	6.4　开盖安全性试验
	在锅内加入50%容积的自来水；合上锅盖，使锅身和锅盖处于扣合到位状态，将锅放在电炉
	具（公称容积不大于18L的压力锅采用1.5kW电炉，公称容积大于18L的压力锅采用6kW电炉）上加热

	6.5　工作压力控制装置试验
	将有安装好工作压力控制装置的锅盖倒置，观察工作压力控制装置是否脱落；在锅内加入容积50%的自来水，合
	目测检查标注的商标和公称工作压力。

	6.6　工作压力试验
	6.6.1　明火压力锅工作压力试验
	在锅内加入容积50%的自来水；合上锅盖，将锅放在电炉具（公称容积不大于18L的压力锅采用2kW电炉，
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	6.6.2　电压力锅工作压力试验

	6.7　密封性试验
	6.7.1　明火压力锅密封性试验
	在锅内加入容积50%的自来水， 合上锅盖，将锅放在电炉具（公称容积不大于18L的压力锅采用1kW电炉

	6.7.2　电压力锅密封性试验

	6.8　压力提示装置试验
	6.8.1　明火压力锅压力提示装置试验
	6.8.2　电压力锅压力提示装置试验

	6.9　安全压力试验
	6.9.1　明火压力锅安全压力试验
	步骤如下：
	a）用压力表专用接头将压力表安装在锅盖上，打开专用接头上排气阀；
	b）将安全压力控制装置安装在锅盖安全压力控制装置孔处；
	c）试验时将压力锅置于专用防护罩内；
	d）用压力表专用接头将压力表安装在锅盖上，关闭专用接头上排气阀；
	e）在锅内加入容积50%的自来水；
	f）合上锅盖，将锅放在电炉具（公称容积不大于18L的压力锅采用2kW电炉，公称容积大于18L的压力锅
	g）当专用接头上排气阀连续排气20s后，关闭专用接头上排气阀，继续加热并观察表计压力值，从安全压力控

	6.9.2　电压力锅安全压力试验
	步骤如下：

	6.10　耐热压力试验
	6.10.1　明火压力锅耐热压力试验
	a）用压力表专用接头将压力表安装在锅盖工作压力控制装孔处，打开专用接头上排气阀，
	用专用螺栓将锅盖安全压力控制装置安装孔封闭；
	b）试验时将压力锅置于专用防护罩内；
	c）在锅内加入容积50%的自来水；
	d）合上锅盖，将锅放在电炉具（公称容积不大于18L的压力锅采用2kW电炉，公称容积
	大于18L的压力锅采用6kW电炉）上加热；压盖式压力锅试验时，锁紧旋钮扭矩如表1所示；
	e）当专用接头上排气阀连续排气20s后，关闭专用接头上排气阀，继续加热并观察表计压
	力值；
	f）当表计压力值达到2倍最大公称工作压力时，恒压1min，停止加热。


	6.11　泄压压力试验
	6.11.1　明火压力锅泄压压力试验
	a）用压力表专用接头将压力表安装在锅盖工作压力控制装孔处，打开专用接头上排气阀，
	用专用螺栓将锅盖安全压力控制装置安装孔封闭；
	b）试验时将压力锅置于专用防护罩内；
	c）在锅内加入容积50%的自来水；
	d）合上锅盖，将锅放在电炉具（公称容积不大于18L的压力锅采用2kW电炉，公称容积
	大于18L的压力锅采用6kW电炉）上加热；压盖式压力锅试验时，锁紧旋钮扭矩如表1所示；
	e）泄压结构排气时，停止加热，读出泄压前的最大表计压力值；此时泄压结构不能脱离压
	力锅；
	f）从泄压结构排气开始计时，观察表计压力值降至最大公称工作压力所需时间；
	g）观察试验过程中有无部件飞离锅体；
	h）如表计压力值达到最大泄压压力时未排气应终止试验。

	6.11.2　电压力锅泄压压力试验

	步骤如下：
	6.12　破坏压力试验
	6.12.1　明火压力锅破坏压力试验
	步骤如下：
	a）用压力表专用接头将0.4级适当量程的压力表安装在锅盖工作压力控制装孔处，打开专
	用接头上排气阀；
	b）用专用接头连接试压泵给水管并连接锅盖安全压力控制装置孔处；可用辅助工具使泄压
	装置或其他安全装置处于失效状态，但不能增加试样原来的扣合强度；
	c）将锅内注满水合好锅盖，并使压力锅处于工作状态；
	d）用试压泵加压，排出锅内空气，当专用接头上排气阀有水溢出时，关闭专用接头上排气
	阀，继续加压；
	e）压力从锅口释放时，读出最大表计压力值。
	f）若不锈钢板材的压力锅在试验中未达到500kPa出现密封圈不密封的情况，则可改用由制
	造商提供的专用密封圈进行试验。

	6.12.2　电压力锅破坏压力试验
	步骤如下：
	a)用压力表接头将0.4级适当量程的压力表安装在锅盖上，或使用同等精度压力测试装置
	进行测试；
	b)用接头连接试压泵给水管与内锅盖连接；可用辅助装置使工作压力控制装置、安全压力
	控制装置、泄压压力控制装置不能正常工作，通过使用一种特殊规格密封圈替代原有的密封圈，使器具的蒸煮容器
	c) 锅内盛满水合好锅盖；
	d) 用试压泵加压，排出锅内空气，当接头上排气阀有水溢出时，关闭接头上排气阀继续加
	压；
	e) 压力从锅口释放时，读出最大表计压力值。


	6.13　防堵安全性试验
	6.13.1　明火压力锅试验
	a)向锅内加入体积比例为1:4绿豆和水至容积的70%；
	b)用压力表专用接头将压力表安装在锅盖上，关闭专用接头上排气阀，合好锅盖；
	c)将锅放在电炉具上加热，当工作压力控制装的排气管连续排气时，将工作压力控制装置
	调整到压力挡位，继续加热，从工作压力控制装排气开始计时，5min时打开一次工作压力控制装，时间为5s
	d)观察表计压力值，10min内压力是否超过最大公称工作压力的1.25倍。

	6.13.2　电压力锅试验

	步骤如下：
	6.14　试验条件
	6.14.1　试验设备
	包括：
	a)0.4级0MPa～0.1MPa压力表或同等精度压力测试装置；
	b)0.4级0MPa～0.16MPa压力表或同等精度压力测试装置；
	c)1.6级0MPa～0.6MPa压力表或同等精度压力测试装置；
	d)1.6级0MPa～1MPa压力表或同等精度压力测试装置；
	e)流量为1L/min ~1.6L/min的试压泵或类似试压泵；
	f)准确度为Ⅱ级的测力计；
	g)1.5kW、2kW和2.5kW偏差范围为±5%的电炉；
	h)精度为0.5℃的热电偶温度计；
	i)准确度等级III级、分度值为5g的衡器；
	j)准确度等级3级、量程为30N·m的扭力扳手；
	k)游标卡尺、砝码、钳工工具、秒表等专用工具；
	l)电源电压单相220V×（1±3%）、电源频率50Hz×（1±2%）、总谐波畸变≤5%的稳压电源。





