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[bookmark: _Toc417629624][bookmark: _Toc30339979][bookmark: _Toc30172792][bookmark: _Toc417630135][bookmark: _Toc417630069][bookmark: _Toc417568068][bookmark: _Toc417641889][bookmark: _Toc417567345][bookmark: _Toc417567835]工业雷管抗弯性能试验方法
[bookmark: _Toc30339980]范围
本文件规定了工业雷管抗弯性能的试验原理、仪器设备、试验步骤及结果表述等内容。
[bookmark: _Toc30339981]本文件适用于工业电雷管、工业电子雷管、导爆管雷管，其他工业雷管可参照执行。
规范性引用文件
[bookmark: _Toc30339982]下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。
GB/T 14659  民用爆破器材术语
术语和定义
GB/T 14659界定的以及下列术语和定义适用于本文件。
3.1  
缺陷  defect
试验过程中出现的爆炸、管壳呈现明显的裂纹或折痕的试验现象。
试验原理
[bookmark: _Toc88122744][bookmark: _Toc88017961][bookmark: _Toc88192455][bookmark: _Toc109889467][bookmark: _Toc119838116][bookmark: _Toc109889443][bookmark: _Toc87942286][bookmark: _Toc88017868]对工业雷管的两端分别施加（50±0.1）N的径向载荷，用于模拟爆破作业过程中雷管可能受到的弯曲载荷。
仪器设备
5.1 钢块
如图1所示，钢块上带有一个长度至少30mm的孔，孔径不超过雷管外径0.2mm，孔口倒圆半径为(2±0.1)mm。
[image: ]
A—孔径；L—孔的长度
图1  钢块
5.2  砝码
砝码质量5kg。
5.3  可移动支撑台
[image: 支撑台]用于支撑砝码，如图2所示。
1—砝码；2—支撑台
图2  可移动支撑台
5.4  钢环
    如图3所示，钢环与雷管两端均能紧密配合。
[image: ]





B—钢环内径(不超过雷管外径0.2mm)
图3  钢环
5.5 游标卡尺
游标卡尺精度为0.02mm。
5.6 计时装置
计时精度不低于0.1s。
试验步骤
6.1 试样准备
取26发同一批次目测合格的待测雷管,用游标卡尺精确量出13发雷管顶部试样和13发雷管底部试样并做好标记。其中雷管顶部试样为距雷管卡口端10mm处，雷管底部试样为距雷管底部10mm处。
6.2  试验过程
6.2.1  支撑点位于雷管顶部
6.2.1.1 取1发标记好的雷管顶部试样，将雷管顶部插入钢块直到标记处。将砝码静放在支撑台上，以使砝码不给雷管施加任何载荷。将金属丝和钢环与雷管底部连接，如图4所示。
[image: 头部]6.2.1.2 慢慢降低支撑台以向雷管施加一个向下的作用力，继续降低支撑台，直至砝码载荷完全作用在雷管上开始计时，保持至少5秒钟后升起支撑台。

  1—钢块；2—工业雷管；3—钢环；4—砝码；
[bookmark: _Hlk120040032]5—支撑台；6—雷管顶部标记；A—孔径
图4  支撑点位于雷管顶部
6.2.1.3 若试验过程中雷管发生爆炸、管壳呈现明显的裂纹或折痕，则记录缺陷种类和数量。
[bookmark: _Hlk120038302]6.2.1.4 重复6.2.1.1～6.2.1.3步骤，直至13发雷管顶部试样测试完毕。
6.2.2  支撑点位于雷管底部
6.2.2.1 取1发标记好的雷管底部试样，将雷管底部插入钢块直到标记处。将砝码静放在支撑台上，以使砝码不给雷管施加任何载荷。将金属丝和钢环与雷管顶部连接，如图5所示。
[image: 尾部]6.2.2.2 慢慢降低支撑台以向雷管施加一个向下的作用力，继续降低支撑台，直至砝码载荷完全作用在雷管上并开始计时，保持至少5秒钟后升起支撑台。
1—钢块；2—工业雷管；3—钢环；4—砝码；
5—支撑台；6—雷管底部标记；A—孔径
图5  支撑点位于雷管底部

6.2.2.3 若雷管在试验过程中发生爆炸、管壳呈现明显的裂纹或折痕，则记录缺陷种类和数量。
6.2.2.4 重复6.2.2.1～6.2.2.3步骤，直至13发雷管底部试样测试完毕。
结果表述
试验报告应包含但不限于以下所列信息：
a）试验中支撑点位于雷管顶部时出现的缺陷种类和数量。
b）试验中支撑点位于雷管底部时出现的缺陷种类和数量。
注意事项
试验中未爆炸的工业雷管应按有关安全规程进行处理。
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