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《伞类产品安全通用技术要求》

国家标准编制说明（征求意见稿）

1 工作简况

1.1 任务来源

根据国家标准化管理委员会 2020年 11月 19日发布的“关于下达《光辐射安全技术

规范》等 22 项强制性国家标准制修订计划及相关标准外文版计划的通知”（国标委发

[2020]49号），《伞类产品安全通用技术要求》强制性国家标准为此次修订计划之一，

项目计划号为 20203580-Q-339。根据项目计划，本标准应代替标准为：GB 31892—2015

《伞类产品安全通用技术条件》和 GB 28477—2012《儿童伞安全通用技术要求》。但

由于 GB 28477—2012《儿童伞安全通用技术要求》内容为部分强制，其中包括大量重

要的性能指标，为保证标准体系的完整，全国制伞标准化技术委员会申请将其修订为《儿

童伞通用技术要求》，作为儿童伞产品性能指标的推荐性标准，该申请于 2020 年 12

月 28 日获批。结合以上计划结论，本标准发布后将代替 GB 31892—2015，以及 GB

28477—2012中的强制性安全要求。本标准由中华人民共和国工业和信息化部归口，主

要起草单位：北京市轻工产品质量监督检验一站、杭州天堂伞业集团有限公司等，计划

完成周期为 12个月。

1.2 起草人员及所在单位

主要起草单位：北京市轻工产品质量监督检验一站、杭州天堂伞业集团有限公司等。

任务分工：见表 1

表 1 任务分工情况

序号 任务分工 单位

1 文本起草、编制说明起草
北京市轻工产品质量监督检验一站、杭州天堂伞业集团

有限公司

2
行业情况调研、分析，提供相

关资料建议

杭州天堂伞业集团有限公司、太阳城（厦门）户外用品

科技股份有限公司、福建集成伞业有限公司、海峡（晋

江）伞业科技创新中心有限公司
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3 验证试验样品提供

杭州天堂伞业集团有限公司、太阳城（厦门）户外用品

科技股份有限公司、海峡（晋江）伞业科技创新中心有

限公司、晋江市佳乐美洋伞有限公司、梅花（晋江）伞

业有限公司、浙江天玮雨具有限公司、福建优安纳伞业

科技有限公司、浙江友谊菲诺伞业股份有限公司、浙江

宝丽姿伞业有限公司、浙江恒洋伞业有限公司、深圳减

字科技有限公司

4 验证试验工作
北京市轻工产品质量监督检验一站、杭州天堂伞业集团

有限公司、广州检验检测认证集团有限公司

5
参加编制工作讨论、过渡期及

实施建议（排名不分先后）

杭州天堂伞业集团有限公司、北京市轻工产品质量监督

检验一站、太阳城（厦门）户外用品科技股份有限公司、

海峡（晋江）伞业科技创新中心有限公司、晋江市恒溢

雨具有限公司、厦门市同安合鑫雨具工艺有限公司、浙

江宝丽姿伞业有限公司、江西大地走红伞业有限公司、

浙江恒洋伞业有限公司、浙江红叶制伞有限公司、福建

集成伞业有限公司、晋江市佳乐美洋伞有限公司、广州

检验检测认证集团有限公司、深圳减字科技有限公司、

名创优品（广州）有限责任公司、梅花（晋江）伞业有

限公司、浙江天玮雨具有限公司、浙江腾鑫伞业有限公

司、福建优安纳伞业科技有限公司、浙江友谊菲诺伞业

股份有限公司、广东五研检测技术有限公司、泉州雨相

伴伞业科技有限公司、广东省中鼎检测技术有限公司

1.3 主要起草过程

任务下达后，2021年 3 月份由全国制伞标准化技术委员会组织成立了标准起草小

组，按照国家标准的管理要求，制定了该项目编制工作计划，展开标准修订工作，起草

小组成员代表在收集并分析国内外相关标准、技术文献和资料的基础上，结合国内外制

伞行业的市场发展现状共同确立了标准的主体框架和主要技术指标。

2021年 4月 22日，在福建省晋江市召开了《伞类产品安全通用技术要求》国家标

准修订第一次工作会议，会上确定了标准修订原则和修订计划，并对标准草案进行讨论，

确定了标准的适用范围和技术内容，并制定了各项指标的具体验证方案。

2021年 11月 26日，以线上会议的形式召开了《伞类产品安全通用技术要求》国
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家标准修订第二次工作会议。会后，起草组根据会议上达成的共识对标准文本进行了整

理，通过验证试验数据统计，完善了标准中的各项指标内容，将整理完善的标准草案以

电子邮件、微信群等形式发送给各起草组成员。经起草组成员对标准草案达成一致意见

后，形成了标准和编制说明的征求意见稿。

2 编制原则、强制性国家标准主要技术要求的依据及理由

2.1 标准编制原则

标准的修订与现行的法律法规和国家标准相一致。

标准格式、结构和内容的编制符合 GB/T 1.1—2020《标准化工作导则 第 1部分：

标准化文件的结构和起草规则》的要求。

本标准为基础安全标准，标准的修订能更好的规范企业生产，提高产品质量和安全

性能，从而有利于保障消费者和使用者的人身安全及健康，保护消费者的利益。

本标准是围绕反映市场需求，推动行业发展和技术创新，促进对外贸易平衡发展的

原则进行修订的，确保了标准的科学性、先进性、合理性和可操作性。

2.2主要技术要求的依据（包括验证报告、统计数据等）及理由

2.2.1 标准名称

本标准的名称计划为“伞类产品安全通用技术要求”，编制过程中未进行调整。

2.2.2 范围

本标准是在 GB 31892—2015《伞类产品安全通用技术条件》的基础上，将 GB

28477—2012 《儿童伞安全技术要求》的安全性要求整合到本标准中修订而成的，相比

原标准删除了检验规则及标志、包装、运输、贮存的内容，增加了标识的内容。本标准

规定了伞类产品的安全要求、试验方法和标识；适用范围也由原来不适用于儿童伞扩展

到适用各种伞类产品。

2.2.3术语和定义

为明确概念，便于对标准的理解和使用，本标准对伞、儿童伞、可拆卸部件进行了

规范和定义。

2.2.4 产品分类

伞类产品的安全性能与材料种类、结构有很大的关系。为避免技术指标范围设置不
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合理，对产品安全性限制较弱，不能满足不同种类产品对标准的应用需求，沿用了原标

准按开关伞形式和伞骨结构对产品的分类方式。

2.2.5 主要技术指标

本标准与原标准相比较，删除了“部件结合牢度”、“防紫外线性能”等性能指标，保

留了安全性指标，增加了“边缘、尖端”指标，同时针对儿童伞的特性增加了特定指标，

如“邻苯二甲酸酯限量”、“短链氯化石蜡限量”、“小零件”，同时根据现行伞类产品的国

家标准和行业标准统一了用词。

主要技术指标包括 “边缘、尖端”、“伞帽”、“珠尾”、“手柄”、“使用”、“化学物质

限量（手柄和伞面部位有害元素含量、伞面甲醛含量、伞面可分解有害芳香胺染料、邻

苯二甲酸酯限量、短链氯化石蜡限量）”、 “抗风强度”、“小零件”、“用电组件”共 9大

项。

1、边缘、尖端

近年来，伞类产品材质多样、设计款式丰富，不同的材质在具体生产过程中可能出

现锐边、毛刺、飞边等缺陷，其中锐利边缘或锐利尖端可能对消费者造成不可避免的伤

害，为保证消费者人身安全，故增加了边缘、尖端指标，但有些部位的边缘是不可避免

的，例如：伞骨铆接部位，但由于此部位一般接触不到，也无所谓产生伤害，所以只规

定可接触部位的手柄、跳簧、按键等部位上不应有锐利边缘或尖端。

2、伞帽

根据 GB/T 23147—2018《晴雨伞》中的结构示意图，将原指标“伞帽（伞顶端）”

修改为“伞帽”，由于伞帽尺寸过长或形状尖锐会扎伤或戳伤消费者，给消费者带来潜在

的伤害，所以伞帽外形不能有尖端且尺寸不能过长，以减少意外伤害，本标准对成人伞

和儿童伞分别规定了伞帽形状、长度以及伞帽直径，但对于直径 20mm以上的产品，对

消费者造成伤害的几率很小，故备注不做考核。具体指标值和试验方法沿用原标准中的

要求和试验方法。

3、珠尾

珠尾形状尖锐、尺寸过小很容易对人体造成伤害，戳伤人的眼睛，伞骨深入珠尾的

深度过短或珠尾与伞骨的连接牢度过小，容易造成伞骨架脱落或伞骨外露也容易对使用

者或旁人造成伤害，特别是容易伤害到人体的头部，甚至是眼睛，因此设置了珠尾指标，
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本标准对成人伞和儿童伞分别规定了珠尾形状、珠尾与伞骨的连接、珠尾与伞面的连接，

珠尾与伞骨之间的连接方式有套合连接和铆合连接两种，套合连接的产品和铆合连接的

产品对应不同的要求，原标准在使用时经常出现歧义，采用套合连接产品往往也检测连

接牢度，以致造成产品不合格。现改为“珠尾与伞骨之间的连接应符合下列要求之一，…”，

避免在使用时发生歧义。

4、手柄

儿童伞的手柄主要有两种，一种是便携式圆形盖状或柱状，另一种是方便悬挂的 U

型状或 C型状，手柄直径过小或末端面形状不规则容易伤害儿童的手或戳伤儿童，其

手柄弯头呈 U型或 C型的产品，内间距过小容易卡住儿童手掌或勾住手腕，开口处间

距过大有挂住儿童脖子的风险，从而对使用者造成伤害。所以本标准规定儿童伞手柄直

径不应小于 15mm。儿童伞手柄弯头呈U型或C型的产品，其手柄内间距不应小于 35mm，

开口处内间距不应大于 60mm。

5、使用

自开伞类产品打开时一般由弹簧或用电组件提供动力，伞杆或伞面的意外展开有可

能会对使用者造成伤害。儿童这一使用人群特殊，自我保护意识和警觉意识不足，儿童

伞在使用过程中如不慎跌落自行打开，会直接误伤使用者或他人。故本标准对伞的使用

性能进行了规定，以保证使用者人身安全。

6、化学物质限量

化学物质限量对“手柄和伞面部位有害元素含量”、“伞面甲醛含量”、“伞面可

分解有害芳香胺染料”、“邻苯二甲酸酯限量”、“短链氯化石蜡限量”进行了规定，

其中前 3项指标的要求和试验方法与原标准中的要求和试验方法一致。“手柄和伞面部

位有害元素含量”具体限值参考 GB 6675.1—2014《玩具安全 第 1部分：基本规范》

中除造型粘土指画染料以外的其他玩具材料要求和试验方法；由于伞一般在户外使用，

所以“伞面甲醛含量”和“伞面可分解有害芳香胺染料”具体限值参考 GB 18401—2010

《国家纺织产品基本安全技术规范》中 C类非直接接触皮肤的产品要求和试验方法。

“邻苯二甲酸酯限量”、“短链氯化石蜡限量”为新增指标，邻苯二甲酸酯大量摄

入可能干扰人体的内分泌系统，如果在体内长期积累，会引发激素失调，导致人体免疫

力下降，甚至造成孩子性别错乱，诱发儿童性早熟。短链氯化石蜡具有生物毒性且有蓄
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积性，长期存在于环境中的短链氯化石蜡会在动物和人类体内积蓄，影响人体以及生物

的免疫系统和生殖系统，并造成环境污染，是《危险化学品目录》中的危险物质，其危

险性类别定为“致癌性类别 2，危害水生环境-急性危害类别 1，危害水生环境-长期危害

类别 1”。

“邻苯二甲酸酯限量”、“短链氯化石蜡限量”只对儿童伞有要求，由于伞非贴身

用物品，使用环境一般为户外使用，邻苯二甲酸酯和短链氯化石蜡不是人体一接触就能

产生有害物质，而是需要通过一定的媒介，由于儿童毒性耐受低和儿童的用伞习惯、卫

生习惯都不及成人那么自觉和良好，可能在触摸伞后没有及时将手清洁干净，造成有害

物质的积累，所以只对儿童伞中的可触及部位（如：手柄、按键（按钮）、下盘和伞面）

增加了这两项指标的要求和试验方法。邻苯二甲酸酯具体限值和试验方法参考 GB

6675.1—2014《玩具安全 第 1 部分：基本规范》；短链氯化石蜡具体限值参考 GB/T

39498—2020《消费品中重点化学物质使用控制指南》，试验方法依据 GB/T 33345《电

子电气产品中短链氯化石蜡的测定 气相色谱-质谱法》。

7、抗风强度

在风雨天使用伞类产品时，强风会对产品的结构和强度造成一定的压力，如产品强

度不够，可能会造成伞骨、伞杆折断，出现锐利边缘、锐利尖端等伤害人体的风险，故

标准中对伞的抗风强度进行了规定。即经试验后，伞骨、伞杆不应出现伤害人体的缺陷，

试验方法引用 GB/T 31895—2015《伞类产品 抗风强度测试方法》。

8、小零件

对儿童伞来说，小零件是一项重要的安全指标。由于儿童自身特性，自我保护意识

和警觉意识不足，常有撕咬、吞咽物件等合理滥用的习惯，产品上的可拆卸部件及合理

滥用后脱落的配件、饰件，如被儿童误填入嘴里，将可能引起哽塞危险，故对儿童伞增

加了小零件指标。指标要求和试验方法参考国家标准 GB 6675.2—2014《玩具安全第 2

部分机械与物理性能》，标准规定：未对小零件设警示说明的儿童伞，其可拆卸部件以

及经 6.8测试后脱落的部件，均不应容入小零件试验器。

9、用电组件

为了保证在使用中产品的用电安全，其电器部分应符合 GB 4706.1《家用和类似用

途电器的安全 第 1部分：通用要求》国家标准相关要求，相比原标准，只做了编辑性
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修改，要求和试验方法不变。

2.2.6 主要试验（或验证）情况

本次验证根据不同指标内容设置针对性的选择样品，包括不同开关形式（手开手收

伞、手开自收伞、自开手收伞、自动开收伞）、不同伞面材质（织物伞面、塑料伞面等）、

不同伞杆、伞骨材质（不锈钢、铝合金、玻璃纤维、碳纤维等）、不同伞骨结构（直骨

伞、缩折伞）、不同使用方式（手持式伞、固定式伞）等。验证共采集 30余种，100

多个样品，来自天堂、太阳城、梅花、天玮、雨中鸟、友谊菲诺、佳乐美、恒洋、蕉下

等行业内市场占有率较高品牌的产品以及网购热门产品，具有广泛的代表性和针对性。

1、伞帽

伞帽对成人伞 18组、儿童伞 16组不同品牌、不同伞帽试样进行检测，结果如下表

2、表 3所示：

表 2 成人伞

序号 伞帽形状
伞帽长度

（mm）
伞帽直径（mm） 备注

1# 圆形 2 20

2# 圆形 2 20

3# 圆形 2 20

4# 圆形 2.5 16

5# 圆形 2.5 16

6# 圆柱型 56 20

7# 圆柱形 66 14

8# 圆柱型 62 21

9# 圆柱形 98 50 带防护套

10# 圆柱形 93.5 55 带防护套

11# 圆柱形 98.5 50 带防护套

12# 圆柱形 89 20

13# 圆柱形 85 20

14# 圆柱形 73 59

15# 圆柱形 60 7

16# 圆柱形 60 7
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17# 球形 25 10

18# 球形 30 10

表 3 儿童伞

序号 伞帽形状
伞帽长度

（mm）
伞帽直径（mm） 备注

1# 圆形 2 20

2# 圆形 2 20

3# 圆形 2 20

4# 圆形 2 20

5# 圆形 2.5 16

6# 圆形 2.5 16

7# 圆柱形 34 20

8# 圆柱形 34 20

9# 圆柱形 44 25

10# 圆柱形 46 28

11# 圆柱形 44 25

12# 圆柱形 38 22

13# 三角架形 55 15 可站立

14# 三角架形 60 15 可站立

15# 滚轮形 65 30 滚轮代替伞帽

16# 滚轮形 75 25 滚轮代替伞帽

验证过程中发现现有伞类产品设计多样，伞帽趋于功能化、娱乐化，例如：伞帽增

加了三角架、保护套、滚轮等设计，可实现站立、防止雨水滴落、可滚动等多种功能。

这种设计的伞帽长度均已超过 95mm（成人伞）和 50mm（儿童伞），但由于直径较大，

无锐边、尖端等设计，已大大降低了对使用者或他人造成扎伤、戳伤的风险。为避免伞

帽长度的规定限制行业发展，此项指标在现有设计的基础上，在保证原指标值不变的情

况下，特对此项增加了条注“对伞帽直径不小于 20mm的产品，不考核伞帽长度。”指标

修订合理，既保证了产品的安全性能、又消除了对伞帽设计的限制，符合当前行业发展

需求。

2、珠尾
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对成人伞 18组和儿童伞 14组不同品牌、不同珠尾结构的试样进行检测，结果如下

表 4、表 5所示：

表 4 成人伞

序号
珠尾直径

（mm）

伞骨与珠尾

的连接方式

伞骨深入

珠尾的深

度(mm)

珠尾与伞骨

的连接牢度

(N)

珠尾与伞

面的连接

方式

珠尾与伞面的

连接牢度

1# 3 套合 13 / 缝合 76

2# 3 套合 12 / 缝合 81

3# 5*16（T型） 套合 22 / 套合 /

4# 3 套合 13 / 热合 35

5# 3 套合 11 / 热合 43

6# 3 套合 11 / 缝合 86

7# 5.6 套合 12 / 缝合 91

8# 5.8 套合 12 / 缝合 55

9# 5.6 套合 11 / 缝合 64

10# 6 套合 12 / 热合 45

11# 6 套合 16 / 缝合 86

12# 3.4 套合 13 / 缝合 77

13# 3 铆合 / 40 缝合 38

14# 3 铆合 / 45 缝合 45

15# 3 铆合 / 43 缝合 56

16# 3 铆合 / 47 缝合 73

17# 3
珠尾和伞骨

一体
/ / 缝合 80

18# 3
珠尾和伞骨

一体
/ / 缝合 85

表 5 儿童伞

序号
珠尾直

径（mm）

伞骨与珠尾

的连接方式

伞骨深入珠

尾的深度

(mm)

珠尾与伞骨

的连接牢度

(N)

珠尾与伞

面的连接

方式

珠尾与伞面的

连接牢度
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1# 9 套合 12 / 缝合 45

2# 8 套合 17 / 缝合 73

3# 9 套合 16 / 缝合 64

4# 9 套合 18 / 缝合 92

5# 9 套合 19 / 缝合 42

6# 9 套合 16 / 缝合 57

7# 8 套合 18 / 缝合 66

8# 8 铆合 / 55 缝合 39

9# 8 铆合 / 54 缝合 81

10# 8 铆合 / 41 缝合 74

11# 9 铆合 / 96 缝合 70

12# 9 铆合 / 65 缝合 65

13# 9 铆合 / 70 缝合 58

14# 9 铆合 / 90 缝合 57

经验证，珠尾与伞骨无论套合连接还是铆合连接，珠尾与伞面无论是缝合连接还是

热合连接均达到标准限值要求，本次修订现有指标要求和试验方法相比原标准不变。

3、手柄

对儿童伞各 18组不同品牌、不同手柄结构的试样进行检测，结果如下表 6所示：

表 6

序号 手柄形状 直径（mm） 内间距(mm) 开口处内间距（mm）

1# 球形 49 /

2# 球形 44 /

3# 球形 43 /

4# 圆柱形 50 /

5# 圆柱形 55 /

6# 圆柱形 43 /

7# 圆形 30 /

8# 圆形 30 /

9# U型 / 42 40

10# U型 / 50 49
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11# U型 / 55 53

12# U型 / 44 43

13# U型 / 67 65

14# C型 / 55 25

15# C型 / 55 25

16# C型 / 55 25

17# C型 / 55 25

18# C型 / 55 25

儿童伞的手柄有球形、圆柱形、U型或 C型等各种形状，针对不同形状的产品分

别进行了验证，经验证，个别手柄弯头呈 U型的产品开口处内间距尺寸过大，因目前

没有相应标准对此类产品进行规范，故指标的设置将规范此类产品，引领行业健康发展。

4、化学物质限量

针对这次修订后保留化学物质限量指标重新进行了验证，有害元素含量对塑料/塑

胶手柄、带喷漆手柄、木质手柄等共 16种样品和不同颜色或花色的纸伞、油布伞伞面

共 6种样品按 GB 6675.4—2014《玩具安全 第 4部分 特定元素的迁移》标准中规定的

方法进行取样、试样制备/提取和测试，结果为低于检出限（见附表 1），在整个检测过

程中没有发现此方法不适用的地方，验证了试验方法的可行性。

甲醛含量针对不同颜色织物面料伞面、不同颜色织物涂敷塑胶/银胶伞面共 20种样

品按照 GB/T 2912.1《纺织品 甲醛的测定 第 1部分：游离和水解的甲醛(水萃取法) 》

规定的方法分别验证，结果均小于 300 mg/kg（见附表 2），在整个检测过程中没有发

现此方法不适用的地方，验证了试验方法的可行性。

可分解有害芳香胺染料选取不同颜色和花色印染加工的织物面料伞面和织物涂敷

塑胶/银胶伞面共 15种按 GB/T 17592—2011中 6.1的规定进行试样制备和检测，结果为

未检出（见附表 3），在整个检测过程中没有发现此方法不适用的地方，验证了试验方

法的可行性。

邻苯二甲酸酯限量共对 15种儿童伞样品中可接触到的塑料伞面、织物涂敷塑胶/

银胶伞面、塑料手柄、带喷漆手柄、下盘和按钮（按键）按照 GB/T 22048《玩具及儿

童用品中特定邻苯二甲酸酯增塑剂的测定》进行检测，结果为未检出（见附表 4），在

整个检测过程中没有发现此方法不适用的地方，验证了方法的适用性和可行性。
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短链氯化石蜡限量共对 15种儿童伞样品可接触到的塑料伞面、织物涂敷塑胶/银胶

伞面、塑料手柄、带喷漆手柄、塑料下盘和塑料按钮（按键）分别按照 GB/T 33345—2016

《电子电气产品中短链氯化石蜡的测定 气相色谱-质谱法》进行检测，结果为未检出（见

附表 5），在整个检测过程中没有发现此方法不适用的地方，验证了方法的适用性和可

行性。

5、抗风强度

抗风强度共对不同伞杆、伞骨直径，不同伞杆材质（不锈钢材质、铝合金材质、玻

璃纤维材质），不同伞骨材质（不锈钢材质、铝合金材质、玻璃纤维材质、碳素纤维材

质）共计 20种样品按照 GB/T 31895—2015 《伞类产品 抗风强度测试方法》分别验证，

经验证，有 1个样品在试验过程中出现伞骨折断有扎伤使用者的风险，不合格原因为伞

骨尺寸过细。

6、小零件

小零件共对各类儿童伞共 20种样品作了验证，其中有 3种在试验过程中有小零件

脱落，但却没有警示说明，此类设计在市面上较为常见，由此可见，小零件指标是非常

有必要设置的。

7、标识

标识共对不同品牌儿童伞共 20种样品作了检查，其中有 9种没有标识儿童伞或供

儿童使用的字样，但在销售平台上却作为儿童伞或反向儿童伞销售，故标准增加了对儿

童伞标识的要求，即：凡本文件涵盖的儿童伞，应在产品或其销售包装上标明适用儿童

使用的声明，如：“本产品适合 14周岁以下（含 14周岁）的儿童使用”、“适用年龄：3

周岁至 14周岁”等。

2.2.7 解决的主要问题

伞类产品作为人们日常消费产品，近年来，我国伞类产品出口量不断增长，由 2016

年的 43708万把增至 2020年的 58425万把，年均复合增长率为 7.5%。2021年中国伞出

口量累计达 59774万把，同比增长 2.3%。从金额方面来看，2020年我国伞出口金额出

现明显下降，降至 2031.1百万美元，同比下降 17.7%，主要原因是受新冠肺炎疫情的影

响，伞价下跌。2021年我国伞出口金额恢复增长，2021年中国伞出口金额累计达 2557.9

百万美元，同比增长 26.0%，超 2019年出口金额，成为近几年出口金额峰值。
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在伞类产品不断发展的同时，现行的 GB 28477—2012《儿童伞安全技术要求》和

GB 31892—2015《伞类产品安全通用技术条件》两项强制性国家标准，在技术内容上

不仅有交叉重叠的部分，而且有些技术内容跟不上伞类产品的更新换代，限制行业发展。

根据国标委综合函[2017]4号《关于印发强制性标准整合精简结论的通知》中《附件 1 强

制性标准整合精简结论清单》的要求，将 GB 31892—2015 《伞类产品安全通用技术条

件》和 GB 28477—2012《儿童伞安全技术要求》整合为一项强制性国家标准。

《伞类产品安全通用技术要求》的修订关乎人们人身健康和安全，不仅解决了 GB

31892—2015 《伞类产品安全通用技术条件》和 GB 28477—2012《儿童伞安全技术要

求》交叉重叠问题，而且顺应国家标准化深化改革要求，通过增加儿童伞安全指标，在

范围上基本实现了伞类产品的全覆盖，适应国内、国际市场伞类产品发展的需要，较之

原标准更趋科学、合理和完善。

本标准通过系统的对伞类产品从外观、结构、性能安全等涉及人身健康和安全的关

键技术指标进行严格规定，有效避免使用过程中危害人身健康安全的事件发生。本标准

是基础安全标准，本次修订不仅使伞类产品标准化体系更加完善、合理，与相关产品标

准相互协调、配套，而且适应国内、国际市场伞类产品发展的需要，重要的是进一步提

升了伞类产品的安全性，符合了目前消费者对产品的需求。同时为规范伞类产品市场秩

序以及行业的健康发展、引领消费升级、促进产业升级，产生良好的社会效益和经济效

益、增强国际竞争力等方面将起到积极的推动作用。

3 与有关法律、行政法规和其他强制性标准的关系，配套推荐性标准

的制定情况

经广泛调研和多方面征求意见，本标准技术要求和试验方法符合现行法律、法规、

规章，与有关的强制性标准 GB 6675.4—2014《玩具安全 第 4部分 特定元素的迁移》、

GB 18401—2010 《国家纺织产品基本安全技术规范》、GB 21027—2020 《学生用品

的安全通用要求》相同的指标要求协调一致。

配套的推荐性标准的制定情况见表 7：

表 7 配套的推荐性标准制定情况

标准号/计划号 标准名称 标准级别 发布实施情况
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QB/T 4151—2010 工艺伞 行业标准 已发布实施

QB/T 4152—2010 塑料伞 行业标准 修订中

QB/T 1101—2012 纸伞 行业标准 已发布实施

QB/T 4742—2014 油布伞 行业标准 已发布实施

QB/T 4838—2015 自动开收晴雨伞 行业标准 已发布实施

GB/T 23147—2018 晴雨伞 国家标准 已发布实施

GB/T 23103—2018 太阳伞 国家标准 已发布实施

20205013-T-607 儿童伞通用技术要求 国家标准 制定中

4 与国际标准化组织、其他国家或者地区有关法律法规和标准的比对

分析

目前本产品未查询到相关国际标准。其他国家和地区相关标准有中国台湾现行标准

CNS 8542:2017《晴雨伞》，该标准为产品标准，对安全性的要求为 5.7使用安全（5.7.1

可接触部位在使用过程中不应有伤害人体之锐角、锐边、毛刺、铁丝头不得外露。5.7.2

童伞的主骨伸入珠尾内之尺度应≥15mm），与本标准中 5.1和 5.3.2要求一致。

5 重大分歧意见的处理过程、处理意见及其依据

无

6 对强制性国家标准自发布日期至实施日期之间的过渡期（以下简称

过渡期）的建议及理由，包括实施强制性国家标准所需要的技术改造、

成本投入、老旧产品退出市场时间等

从产品的技术水平上，根据验证试验，大部分产品可以满足本强制性标准的要求。

从试验方法和试验设备上，本标准新增了邻苯二甲酸酯限量、短链氯化石蜡限量和

小零件的试验要求，会涉及新增设备，其余试验方法为成熟的方法，不涉及新增设备，

同时考虑到和《儿童伞通用技术要求》的协调性。

综上，建议标准发布后可设置过渡期为一年。
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7 与实施强制性国家标准有关的政策措施，包括实施监督管理部门以

及对违反强制性国家标准的行为处理的有关法律、行政法规、部门规

章依据等

该标准的实施监督主体是市场监管部门，对生产和使用单位进行监督。强制性国家

标准的实施能促进行业改进产品原材料和生产工艺，选用优质原材料，保证产品的质量

底线，保障消费者的人身安全，促进行业转型升级，满足消费者和人民群众的需求。

违反强制性国家标准，应根据《产品质量法》的规定进行处罚。包括没收不合格产

品，没收销售不合格商品的利润，并根据不合格商品的货值的倍数进行处罚。

《产品质量法》的具体规定如下：

第四十九条 生产、销售不符合保障人体健康和人身、财产安全的国家标准、行业

标准的产品的，责令停止生产、销售，没收违法生产、销售的产品，并处违法生产、销

售产品（包括已售出和未售出的产品，下同）货值金额等值以上三倍以下的罚款；有违

法所得的，并处没收违法所得；情节严重的，吊销营业执照；构成犯罪的，依法追究刑

事责任。

8 是否需要对外通报的建议及理由

伞类产品涉及到进出口贸易，建议对外通报。

9 废止现行有关标准的建议

根据任务来源，自本标准实施之日起，本标准将代替 GB 31892—2015《伞类产品

安全通用技术条件》和 GB 28477—2012《儿童伞安全通用技术要求》。

10 涉及专利的有关说明

本标准不涉及专利问题。

11 强制性国家标准所涉及的产品、过程或者服务目录

本标准涉及到各种伞类产品，主要产品见表 8。

表 8 本标准涉及的产品及对应的产品标准
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序号 类别 产品标准

1 晴雨伞
GB/T 23147—2018《晴雨伞》

QB/T 4838—2015《自动开收晴雨伞》

2 太阳伞 GB/T 23103—2018《太阳伞》

3 工艺伞 QB/T 4151—2010《工艺伞》

4 塑料伞 QB/T 4152—2010《塑料伞》

5 纸伞 QB/T 1101—2012《纸伞》

6 油布伞 QB/T 4742—2014《油布伞》

7 儿童伞 《儿童伞通用技术要求》

12 其他应当予以说明的事项

无

标准起草组

2022年 5月
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附表 1

手柄和伞面部位有害元素含量验证结果统计表

项目
结果（mg/kg）

As Ba Cd Cr Hg Pb Sb Se

手柄

1# ＜5.0 ＜5.0 ＜1.0 ＜1.0 ＜1.0 ＜2.0 ＜2.0 ＜2.0

2# ＜5.0 ＜5.0 ＜1.0 ＜1.0 ＜1.0 ＜2.0 ＜2.0 ＜2.0

3# ＜5.0 ＜5.0 ＜1.0 ＜1.0 ＜1.0 ＜2.0 ＜2.0 ＜2.0

4# ＜5.0 ＜5.0 ＜1.0 ＜1.0 ＜1.0 ＜2.0 ＜2.0 ＜2.0

5# ＜5.0 ＜5.0 ＜1.0 ＜1.0 ＜1.0 ＜2.0 ＜2.0 ＜2.0

6# ＜5.0 ＜5.0 ＜1.0 ＜1.0 ＜1.0 ＜2.0 ＜2.0 ＜2.0

7# ＜5.0 ＜5.0 ＜1.0 ＜1.0 ＜1.0 ＜2.0 ＜2.0 ＜2.0

8# ＜5.0 ＜5.0 ＜1.0 ＜1.0 ＜1.0 ＜2.0 ＜2.0 ＜2.0

9# ＜5.0 ＜5.0 ＜1.0 ＜1.0 ＜1.0 ＜2.0 ＜2.0 ＜2.0

10# ＜5.0 ＜5.0 ＜1.0 ＜1.0 ＜1.0 ＜2.0 ＜2.0 ＜2.0

11# ＜5.0 ＜5.0 ＜1.0 ＜1.0 ＜1.0 ＜2.0 ＜2.0 ＜2.0

12# ＜5.0 ＜5.0 ＜1.0 ＜1.0 ＜1.0 ＜2.0 ＜2.0 ＜2.0

13# ＜5.0 ＜5.0 ＜1.0 ＜1.0 ＜1.0 ＜2.0 ＜2.0 ＜2.0

14# ＜5.0 ＜5.0 ＜1.0 ＜1.0 ＜1.0 ＜2.0 ＜2.0 ＜2.0

15# ＜5.0 ＜5.0 ＜1.0 ＜1.0 ＜1.0 ＜2.0 ＜2.0 ＜2.0

16# ＜5.0 ＜5.0 ＜1.0 ＜1.0 ＜1.0 ＜2.0 ＜2.0 ＜2.0

伞面

17# ＜5.0 ＜5.0 ＜1.0 ＜1.0 ＜1.0 ＜2.0 ＜2.0 ＜2.0

18# ＜5.0 ＜5.0 ＜1.0 ＜1.0 ＜1.0 ＜2.0 ＜2.0 ＜2.0

19# ＜5.0 ＜5.0 ＜1.0 ＜1.0 ＜1.0 ＜2.0 ＜2.0 ＜2.0

20# ＜5.0 ＜5.0 ＜1.0 ＜1.0 ＜1.0 ＜2.0 ＜2.0 ＜2.0

21# ＜5.0 ＜5.0 ＜1.0 ＜1.0 ＜1.0 ＜2.0 ＜2.0 ＜2.0

22# ＜5.0 ＜5.0 ＜1.0 ＜1.0 ＜1.0 ＜2.0 ＜2.0 ＜2.0
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附表 2

伞面甲醛含量验证结果统计表

序号 样品名称 结果(mg/kg)

1# 织物涂敷塑胶伞面 57.3

2# 织物涂敷塑胶伞面 38.0

3# 织物涂敷塑胶伞面 35.7

4# 织物涂敷塑胶伞面 65.4

5# 织物涂敷塑胶伞面 41.6

6# 织物涂敷塑胶伞面 N.D.

7# 织物涂敷塑胶伞面 N.D.

8# 织物涂敷塑胶伞面 35.4

9# 织物涂敷塑胶伞面 47.3

10# 织物涂敷塑胶伞面 N.D.

11# 织物涂敷银胶伞面 44.3

12# 织物涂敷银胶伞面 59.6

13# 织物涂敷银胶伞面 N.D.

14# 织物涂敷银胶伞面 48.0

15# 织物伞面 N.D.

16# 织物伞面 26.5

17# 织物伞面 N.D.

18# 织物伞面 N.D.

19# 织物伞面 N.D.

20# 织物伞面 N.D.

备注：N.D.表示未检出，检出限为 20mg/kg。
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附表 3

伞面可分解有害芳香胺染料验证结果统计表

序号 样品名称 结果(mg/kg)

1# 织物伞面 N.D.

2# 织物伞面 N.D.

3# 织物伞面 N.D.

4# 织物伞面 N.D.

5# 织物伞面 N.D.

6# 织物伞面 N.D.

7# 织物涂敷塑胶伞面 N.D.

8# 织物涂敷塑胶伞面 N.D.

9# 织物涂敷塑胶伞面 N.D.

10# 织物涂敷塑胶伞面 N.D.

11# 织物涂敷塑胶伞面 N.D.

12# 织物涂敷塑胶伞面 N.D.

13# 织物涂敷塑胶伞面 N.D.

14# 织物涂敷银胶伞面 N.D.

15# 织物涂敷银胶伞面 N.D.

备注：N.D.表示未检出，检出限为 20mg/kg。
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附表 4

邻苯二甲酸酯限量数据统计表

序号 样品名称
结果（%）

DBP BBP DEHP DNOP DIDP DINP

1# 手柄 N.D. N.D. N.D. N.D. N.D. N.D.

2# 手柄 N.D. N.D. N.D. N.D. N.D. N.D.

3# 塑料伞面 N.D. N.D. N.D. N.D. N.D. N.D.

4# 塑料伞面 N.D. N.D. N.D. N.D. N.D. N.D.

5# 织物涂敷塑胶伞面 N.D. N.D. N.D. N.D. N.D. N.D.

6# 织物涂敷塑胶伞面 N.D. N.D. N.D. N.D. N.D. N.D.

7# 织物涂敷塑胶伞面 N.D. N.D. N.D. N.D. N.D. N.D.

8#

手柄 N.D. N.D. N.D. N.D. N.D. N.D.

下盘 N.D. N.D. N.D. N.D. N.D. N.D.

按键 N.D. N.D. N.D. N.D. N.D. N.D.

塑料伞面 N.D. N.D. N.D. N.D. N.D. N.D.

9#

手柄 N.D. N.D. N.D. N.D. N.D. N.D.

下盘 N.D. N.D. N.D. N.D. N.D. N.D.

按键 N.D. N.D. N.D. N.D. N.D. N.D.

塑料伞面 N.D. N.D. N.D. N.D. N.D. N.D.

10#

手柄 N.D. N.D. N.D. N.D. N.D. N.D.

下盘 N.D. N.D. N.D. N.D. N.D. N.D.

按键 N.D. N.D. N.D. N.D. N.D. N.D.

织物涂敷塑胶伞面 N.D. N.D. N.D. N.D. N.D. N.D.

11#

手柄 N.D. N.D. N.D. N.D. N.D. N.D.

下盘 N.D. N.D. N.D. N.D. N.D. N.D.

按键 N.D. N.D. N.D. N.D. N.D. N.D.

织物涂敷塑胶伞面 N.D. N.D. N.D. N.D. N.D. N.D.

12#

手柄 N.D. N.D. N.D. N.D. N.D. N.D.

下盘 N.D. N.D. N.D. N.D. N.D. N.D.

按键 N.D. N.D. N.D. N.D. N.D. N.D.

织物涂敷银胶伞面 N.D. N.D. N.D. N.D. N.D. N.D.
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序号 样品名称
结果（%）

DBP BBP DEHP DNOP DIDP DINP

13#

手柄 N.D. N.D. N.D. N.D. N.D. N.D.

下盘 N.D. N.D. N.D. N.D. N.D. N.D.

按键 N.D. N.D. N.D. N.D. N.D. N.D.

织物涂敷银胶伞面 N.D. N.D. N.D. N.D. N.D. N.D.

14#

手柄 N.D. N.D. N.D. N.D. N.D. N.D.

下盘 N.D. N.D. N.D. N.D. N.D. N.D.

按键 N.D. N.D. N.D. N.D. N.D. N.D.

织物涂敷塑胶伞面 N.D. N.D. N.D. N.D. N.D. N.D.

15#

手柄 N.D. N.D. N.D. N.D. N.D. N.D.

下盘 N.D. N.D. N.D. N.D. N.D. N.D.

按键 N.D. N.D. N.D. N.D. N.D. N.D.

塑料伞面 N.D. N.D. N.D. N.D. N.D. N.D.

备注：N.D.表示未检出，DBP、BBP、DEHP、DNOP检出限为 0.001%；DIDP、DINP检出限

为 0.005%。
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附表 5

短链氯化石蜡验证结果统计表

序号 检测部位 结果（mg/kg） 序号 检测部位 结果（mg/kg）

1#

手柄 N.D.

9#

手柄 N.D.

下盘 N.D. 下盘 N.D.

织物涂敷塑胶伞面 N.D. 织物涂敷银胶伞面 N.D.

按键 N.D. 按键 N.D.

2#

手柄 N.D.

10#

手柄 N.D.

下盘 N.D. 下盘 N.D.

织物涂敷塑胶伞面 N.D. 织物涂敷银胶伞面 N.D.

按键 N.D. 按键 N.D.

3#

手柄 N.D.

11#

手柄 N.D.

下盘 N.D. 下盘 N.D.

织物涂敷塑胶伞面 N.D. 织物涂敷塑胶伞面 N.D.

按键 N.D. 按键 N.D.

4#

手柄 N.D.

12#

手柄 N.D.

下盘 N.D. 下盘 N.D.

织物涂敷塑胶伞面 N.D. 织物涂敷塑胶伞面 N.D.

按键 N.D. 按键 N.D.

5#

手柄 N.D.

13#

手柄 N.D.

下盘 N.D. 下盘 N.D.

织物涂敷塑胶伞面 N.D. 塑料伞面 N.D.

按键 N.D. 按键 N.D.

6#

手柄 N.D.

14#

手柄 N.D.

下盘 N.D. 下盘 N.D.

织物涂敷塑胶伞面 N.D. 塑料伞面 N.D.

按键 N.D. 按键 N.D.

7#

手柄 N.D.

15#

手柄 N.D.

下盘 N.D. 下盘 N.D.

织物涂敷银胶伞面 N.D. 塑料伞面 N.D.

按键 N.D. 按键 N.D.
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序号 检测部位 结果（mg/kg） 序号 检测部位 结果（mg/kg）

8#

手柄 N.D.

-

- -

下盘 N.D. - -

织物涂敷塑胶伞面 N.D. - -

按键 N.D. - -

备注：N.D.表示未检出，检出限为 100mg/kg。
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