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前  言 

本文件按照GB/T 1.1—2020《标准化工作导则 第 1部分:标准化文件的结构和起草规则》的规定起

草。 

本文件由中华人民共和国工业和信息化部提出并归口。 
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船舶制造重大件吊装作业安全管理要求 

1 范围 

本文件规定了船舶制造重大件吊装作业过程中的安全管理职责和安全管理要求。 

本文件适用于船舶制造重大件吊装作业的安全管理，船舶制造相关企业可参照使用。 

2 规范性引用文件 

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅注日期的版本适用于本文件。

凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。 

CB 3660  船厂起重作业安全要求 

GB 6067  起重机械安全规程 

3 术语与定义 

下列术语和定义适用于本文件。 

3.1  

重大件  important load 

重大件的范围一般由各单位根据生产经营特点及起重设备情况确定，为满足下列任一条件的吊物： 

a) 单台起重设备吊装承载重量等于或超过额定起吊能力 90%； 

b) 经济价值 1000万人民币及以上，如船舶主机等； 

c) 使用起重机联吊或两台起重机抬吊，其中有起重机所承受的载荷超过其额定起重能力的 70%； 

d) 使用三台及以上起重机抬吊； 

e) 超大体积类，外型不规则类和重心偏移类物件，如上层建筑物整体、液罐等； 

f) 使用浮吊起吊。 

3.2  

船体吊环  hull rings 

为在吊装作业中起连接吊索具作用而设置在船体分段等构件上的金属结构吊环。 

3.3  

特殊工况  special working condition 

使用起重机联吊或两台起重机抬吊，其中有起重机所承受的载荷等于或超过其额定起重能力80%的

吊场。 

4 一般要求 

重大件吊装作业除应满足CB 3660中关于起重作业的要求外，还应符合第5章～第7章的要求。 
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5 管理职责 

5.1 设计部门 

设计部门负责编制重大件吊装施工工艺、方案，必要时组织评审，并将图纸和文件提前下发到相关

部门，进行技术交底。 

5.2 生产管理部门 

生产管理部门负责组织、协调重大件吊装的方案实施、落实工艺要求及安全措施。 

5.3 质量管理部门 

5.3.1 对重大件吊装用船体吊环和加强材的安装位置、数量和规格进行检验。 

5.3.2 对重大件吊装用船体吊环和加强材的焊缝进行探伤检验。 

5.4 设备管理部门 

在重大件吊装前，对起重机金属结构、机构及零部件、液压系统、电气及电气保护、控制及操作系

统、安全防护装置等进行检查，及时排除隐患，确保其符合GB 6067中关于起重设备的安全要求，并在

吊装过程中派专人在现场，以便及时解决吊装过程中出现的有关设备问题。 

5.5 吊装作业部门 

5.5.1 严格执行设计部门制定的重大件吊装施工工艺和方案。应在吊装前检查吊索具、卸扣等起重吊

运工具。对相关作业人员进行技术布置。 

5.5.2 吊装作业部门负责《特殊工况重大件起吊确认单》（参见附录 A）、《重大件船体吊环装焊检

验记录表》（参见附录 B）、《重大件吊装检查确认表》（参见附录 C）、《重大件吊装设备检查确认

表》（附录 D）、《重大件吊装令》（参见附录 E）的归口管理。 

5.6 安全管理部门 

对重大件吊装现场环境、警戒设置、天气、水域状况以及确认程序执行情况进行检查，监督吊装作

业人员执行安全操作规程。 

6 重大件吊装作业人员要求 

6.1 重大件吊装起重指挥人员应为起重高级工或本单位指定的起重指挥专业人员。 

6.2 租用浮吊等起重设备的，应由租赁方安排专门人员操作，统一指挥。 

7 重大件吊装作业安全要求 

7.1 特殊工况安全要求 

7.1.1 联吊或抬吊时，各台起重机应降低额定起重能力至 80%使用，超过额定起重能力 80%的按照特殊

工况处理。 

7.1.2 特殊工况重大件在吊运前，应对吊运方案进行评审，技术总负责人进行书面审批，并经企业主

管生产的副总经理在《特殊工况重大件起吊确认单》(见附录 A)签字确认后方可进行吊运作业。 
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7.2 重大件吊装作业安全确认要求 

7.2.1 重大件吊装作业安全确认流程如下： 

a) 生产管理部门下达吊装计划； 

b) 设计部门编制吊装施工方案，并向吊装作业部门技术交底； 

c) 船体吊环制造部门、安装部门按照设计部门图纸进行施工，对完成的船体吊环进行三级检验，

确保无误，做好记录； 

d) 质量管理部门按照设计部门的要求对船体吊环的安装位置、数量和规格进行检验，对重大件吊

装用船体吊环和加强材的焊缝进行探伤检验并签字认可；  

e) 吊装作业部门在吊装前应对船体吊环进行最后的检查确认； 

f) 吊装作业部门根据吊装计划和吊装施工方案做好吊装作业准备，明确吊装作业主指挥，起重作

业人员检查吊索具，对吊物等安全状况进行检查并签字确认； 

g) 生产管理、设备管理等相关部门均应派专人在现场进行监督检查，确保吊索具、吊物、起重设

备等处于安全状态，确保吊装施工方案及各类安全措施的落实； 

h) 安全管理部门监督各检查环节的执行情况，轨道两侧配备专人监护； 

i) 吊物正式起吊前应先进行试吊，试吊时的提升高度不应超过 200mm，试吊时间不少于 3min，确

认起重机、吊物、船体吊环、吊索具等均无任何异常后方可正式起吊； 

j) 吊装到位后，准备松钩前，负责装配定位的装配班组长及以上级别的负责人应对松钩前的安全

状态进行检查，确认无误并报起重主指挥后，方可松钩； 

k) 联吊时，应配置合适的吊梁，使吊装的分段受力静定、每个吊钩吊重分配合理； 

l) 联吊时，应先明确一台起重机为主吊机，以确保起重机的同步性。起重机械的钢丝绳应保持垂

直，各台起重机的升降、移动应保持同步。 

7.2.2 设计部门编制吊装施工方案应包括下列内容： 

a) 标注重大件的重量、外型尺寸，吊点、船体吊环规格和数量、船体吊环安装位置，加强材及安

装标准； 

b) 明确吊运的地点和路线，确保吊运路线均在起重机的极限位置范围内； 

c) 计算各船体吊环的受力、各起重机受力，标注各起重机规格和作业中的额定起重能力，比较额

定起重能力与各起重机经计算的最大受力； 

d) 其他影响安全因素的控制措施。 

7.2.3 船体吊环制造部门对制造完成的船体吊环进行自检、互检及专职检验，经检验合格后交付使用。 

7.2.4 船体吊环安装部门领用船体吊环后，由装配工按照图纸装配后向质量管理部门进行焊前报检，

检验合格后进行焊接施工；焊接作业完毕后，由电焊工自检、组长检查后，向质量管理部门进行报检，

检验合格后，在《重大件船体吊环装焊检查记录表》(见附录 B）中签字确认并做好记录，送吊装作业

部门。 

7.2.5 吊装作业部门在吊装前对船体吊环进行最后的检查确认。吊装作业部门根据吊装计划和吊装施

工方案做好吊装作业准备，起重作业人员检查吊索具，对吊物等安全状况进行检查，填写《重大件吊装

检查确认表》（见附录 C）并签字确认，送吊装作业部门负责人。 

7.2.6 设备管理部门派专人在现场进行监督检查，确保起重机安全使用，填写《重大件吊装设备检查

确认表》（见附录 D）并签字确认，送吊装作业部门。 

7.2.7 吊装作业部门负责人在对《重大件船体吊环装焊检验记录表》、《重大件吊装检查确认表》、

《重大件吊装设备检查确认表》检查确认后，签发《重大件吊装令》。安全管理部门监督各检查环节的

执行情况后，在《重大件吊装令》（见附录 E）上签署意见。安全管理部门根据监督检查情况有权否决

《重大件吊装令》。 
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7.2.8 负责重大件吊装的起重指挥取得《重大件吊装令》后，方可实施重大件吊装作业。 

8 应急管理要求 

8.1 重大件吊装作业前应根据作业现场实际情况编制应急预案和现场处置方案。 

8.2 起重机械操作人员在操作过程中，发现起重机有异常情况时，应停车检查。在故障排除并经检查

确认后，方可操作。 

8.3 起重指挥人员发现异常情况应立即通知起重司机，紧急情况时，应立即按下紧急停车按钮，现场

指挥人员可第一时间下达撤离命令。 

8.4 作业过程中如发生起重伤害等事故，应立即启动应急预案进行现场处置，并第一时间向安全管理

人员及作业负责人报告，组织进行应急救援，并做好相关记录。 

8.5 应急处置后，现场安全管理人员应组织作业部门相关人员开展复查，确保作业现场隐患消除。 
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A  A  

附 录 A 

（资料性） 

特殊工况重大件起吊确认单 

特殊工况重大件起吊确认单见A.1。 

 

 
 

图 A.1  特殊工况重大件起吊确认单 

 

特殊工况重大件 

吊装方案名称 
 

基本情况说明  

方案描述 （可随附材料） 

参加方案评审人员签字  

技术总负责人意见 

 

 

                                                       年        月       日 

主管生产副总意见 

 

 

                                                       年        月       日 

注：技术总负责人可以是总工程师、副总工程师、方案编制部分负责人。 
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附 录 B 

（资料性） 

重大件船体吊环装焊检查记录表格式 

重大件船体吊环装焊检查记录表格式见图B.1。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

图 B.1  重大件船体吊环装焊检查记录表格式 

 

产品  分段或部件  重量         吨 

装 
 
  
  
  
  

配 

安 
 
 

装 
  

者 

 船体吊环        吨      只 组长检查： 

 

年   月   日 
 船体吊环        吨      只 

 船体吊环        吨      只 

 船体吊环        吨      只 车间意见： 

 

年   月   日 
 船体吊环        吨      只 

 船体吊环        吨      只 

电 
 
  
  
  
  

焊 

安 
 
 

装 
  

者 

 船体吊环        吨      只 组长检查： 

 

年   月   日 
 船体吊环        吨      只 

 船体吊环        吨      只 

 船体吊环        吨      只 车间意见： 

 

年   月   日 
 船体吊环        吨      只 

 船体吊环        吨      只 

检 
 
  
  
  
  

验 

检 
 
 

验 
  

者 

 船体吊环        吨      只 检验部门意见： 

 

 

 

 

年   月   日 

 船体吊环        吨      只 

 船体吊环        吨      只 

 船体吊环        吨      只 

 船体吊环        吨      只 

 船体吊环        吨      只 

备注：  

注：在装配、电焊记录表格内容不完整的情况下，须由吊装部门负责人或以上领导组织进行检查并签字确认。 
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B  B  

附 录 C 

（资料性） 

重大件吊装检查确认表格式 

重大件吊装检查确认表格式见图C.1。 

 

 

 

图 C.1  重大件吊装检查确认表格式 

 

 

 

产品编号  产品名称  地点  

分段编号  重量        吨 部件名称  重量        吨 
 

吊 

索 

具 

规格及数量  

外观质量情况  

情况说明  

活动物件是否清除、捆扎 □   是                   □  否 

情况说明  

棱角、快口是否包扎或衬垫 □   是                   □  否 

情况说明  

起重作业人员签名：                                          年         月       日 

起重班组长意见 

 

 

                                          年         月       日 
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C  C  

附 录 D 

（资料性） 

重大件吊装设备检查确认表格式 

重大件吊装设备检查确认表格式见图D.1。 

 

图 D.1  重大件吊装设备检查确认表 

 

设备编号  作业地点  

起升高度限位  

幅度限位  

制动器  

钢丝绳  

情况说明  

设备检查员意见 

                                                     年         月       日 

设备编号  作业地点  

起升高度限位  

幅度限位  

制动器  

钢丝绳  

情况说明  

设备检查员意见 

                                                     年         月       日 

设备编号  作业地点  

起升高度限位  

幅度限位  

制动器  

钢丝绳  

情况说明  

设备检查员意见 

                                                     年         月       日 
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 D  

附 录 E 

（资料性） 

重大件吊装令格式 

重大件吊装令格式见图E.1。 

 

图 E.1  重大件吊装令 

 

 _________________________________ 

 

产品编号  产品名称  地点  

分段编号  重量        吨 部件名称  重量         吨 
   

吊装方案       确认 

特殊工况重大件起吊确认单       确认         不属于特殊工况 

重大件船体吊环装焊检验记录表       确认 

重大件吊装检查确认表 □      确认 

重大件吊装设备检查确认表 □      确认 

起重班班组长或起重负责人意见： 

 

                                                       年        月       日 

安全管理部门安全员意见： 

 

                                                       年        月       日 

吊装作业部门负责人意见 

 

                                                       年        月       日 

技术总负责人意见（特殊工况时） 

 

                                                       年        月       日 

注：吊装作业部门主负责人包括部门长、副部门长、部门长助理。 

 


