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	引言
	1　范围
	2　规范性引用文件
	3　术语和定义
	4　安全技术要求
	总则
	    建筑用玻璃的安全技术要求包括应用安全技术要求和必要时的产品安全技术要求。应用安全技术要求包括
	建筑用玻璃
	种类
	落球冲击
	性能
	霰弹袋
	冲击性能
	弯曲强度
	碎片状态
	耐热性能
	耐辐照
	性能
	耐湿性能 
	钢化玻璃/均质钢化玻璃
	√
	√
	√
	√
	——
	——
	——
	夹层玻璃a
	√
	√
	——
	——
	√
	√
	√
	中空玻璃b
	√dc
	√dc
	√c
	√c
	√d
	√d
	√d
	4.2力学安全要求
	4.2.1落球冲击性能
	4.2.1.1钢化玻璃/均质钢化玻璃试验后样品应不破坏。
	4.2.1.2夹层玻璃试验后应符合a)或b)的规定：

	4.2.2霰弹袋冲击性能
	4.2.2.1钢化玻璃/均质钢化玻璃冲击后样品应符合下列a)或b)中任意一条的规定：
	4.2.2.2对于某一级别的夹层玻璃，不同高度冲击后的样品状态应符合表2的规定。样品破坏后同时符合a

	4.2.3弯曲强度
	4.2.4碎片状态

	4.3环境耐久性安全要求
	4.3.1耐热性能
	4.3.2耐辐照性能
	4.3.2.1夹层玻璃辐照后样品超出原边10 mm或切割边15 mm的部分不应产生脱胶和气泡。
	4.3.2.2对于中空玻璃，辐照后应符合GB/T11944的要求。

	4.3.3耐湿性能



	5　试验方法
	总则
	5.2力学安全试验
	5.2.1落球冲击性能试验
	5.2.2霰弹袋冲击性能试验
	5.2.3弯曲强度试验
	5.2.4碎片状态试验

	5.3 环境耐久性安全试验
	5.3.1耐热性能试验
	5.3.2耐辐照性能试验
	5.3.3耐湿性能试验


	6　判定规则
	单项判定
	综合判定

	附录A（规范性）落球冲击性能试验方法
	试验样品
	对于平型或弯型制品，样品均为 mm× mm的平型

	试验装置
	样品支架如图A.1所示，由两个经机械加工的钢框组成，在两个钢框接触面上分别衬以橡胶垫。样品放在上钢框
	冲击体为质量 1040 g±10 g、直径约为 63.5 mm且表面光滑的钢球。

	试验要求
	冲击面应保持水平。冲击体以自由落体方式落下。冲击点应在距样品中心 25 mm的范围；
	对于两个表面状态不同的钢化玻璃/均质钢化玻璃或非对称结构的夹层玻璃，应按照明示的冲击面进行冲击；如果

	试验步骤
	钢化玻璃/均质钢化玻璃的落球冲击试验
	A.1.1.1　将样品放在试验支架上。
	A.1.1.2　调整冲击体高度，使球面的最低点距样品表面1 000 mm。释放冲击体冲击样品，每块样品只冲击一次。 
	A.1.1.3　观察并记录样品是否破坏；对于两个表面状态不同的钢化玻璃/均质钢化玻璃，记录每块样品的冲击面。

	夹层玻璃的落球冲击试验
	A.1.1.4　试验前样品应在20 ℃ ±5 ℃的条件下至少放置4 h，并在此条件下进行试验。
	A.1.1.5　将样品放在试验支架上，调整冲击体高度，使球面的最低点距样品表面1 200 mm。释放冲击体冲击样品。
	A.1.1.6　如果样品没有破坏，按冲击高度1 200mm、1 500mm、1 900mm、2 400 mm、3 0
	A.1.1.7　如果冲击至4 800 mm时仍未破坏，终止试验并记录样品的冲击历程和冲击后样品状态。对于非对称结构的
	单位为毫米



	附录B（规范性）霰弹袋冲击性能试验方法
	试验样品
	对于平型或弯型制品，样品均为1930

	试验装置
	如图B.1所示，试验框架主体部分采用高度大于100mm的槽钢，用螺栓等牢固固定在地面上，并在背面加支
	如图B.3所示，冲击体是带有金属杆的皮革袋。皮革袋的中心轴为一根金属螺杆。在皮革袋中装填公称尺寸φ2
	如图B.5所示，测力装置包括一个球体，球体通过臂杆连接在推力测量和显示装置上，量程至少为50N，测量

	试验要求
	冲击体用挠性钢丝绳竖直吊起并自然下垂，冲击体横截面最大直径部位的外周其距离样品表面的距离应小于 13
	在每次冲击试验前，应将冲击体提升至相应的高度并保持冲击体静止。在该冲击高度，冲击体的金属杆中心轴应与
	应按照明示的冲击面进行冲击；如果未明示冲击面，对于两个表面状态不同的钢化玻璃/均质钢化玻璃，每个表面
	B.3.4 计算样品的质量或面积时，玻璃厚度取公称厚度；计算夹层玻璃100 cm2碎片剥落质量时，取

	试验步骤
	钢化玻璃/均质钢化玻璃试验步骤
	B.1.1.1　将样品安装在试验框架上，竖直吊起冲击体并固定钢丝绳的上端。
	B.1.1.2　提升冲击体，使其最大直径的中心位置保持在 300 mm的冲击高度。将初速度为零的冲击体释放，使冲击体
	B.1.1.3　冲击高度为300mm，750mm或1200mm样品破坏时，在破坏后5min之内，从玻璃碎片中选出最大
	B.1.1.4　记录样品的冲击历程和冲击后状态。对于两个表面状态不同的钢化玻璃/均质钢化玻璃样品，应记录每块样品的冲

	夹层玻璃试验步骤
	B.1.1.5　试验前，样品应在20℃±5℃条件下至少保存12h，并在此温度下进行试验。
	B.1.1.6　将样品安装在试验框架上，竖直吊起并固定钢丝绳的上端。
	B.1.1.7　提升冲击体，使其最大直径的中心位置保持在300 mm的冲击高度。将初速度为零的冲击体释放，使冲击体以
	B.1.1.8　冲击高度为300 mm，750 mm或1200 mm样品破坏时，称量剥落碎片质量；如果中间层产生裂口
	B.1.1.9　记录样品的冲击历程、破坏状态、剥落碎片质量、夹层玻璃中间层材料的种类和产地。对于不对称夹层玻璃样品，
	B.1.1.10　如果明示级别，可按该级别对应的最高冲击高度进行冲击试验并判定。
	B.1.1.11　如果未明示冲击级别，则从300 mm开始试验，未破坏的样品可以用于更高级别的冲击，每个冲击高度冲击4



	附录C（规范性）弯曲强度试验方法
	试验样品
	试验装置
	采用材料试验机进行试验。试验机应能连续、均匀地对样品加载，且能够将由于加载产生的震动降低至最小。试验
	支撑辊和加载辊的直径为50 mm±1 mm ，长度不少于365 mm。支撑辊和加载辊均能围绕各辊轴线

	试验要求
	试验应在23℃±5℃、环境相对湿度40%RH～70%RH的条件下进行。为避免热应力的产生，在试验的全
	当样品两个表面的状态不同时(如压花、磨砂等)，应按明示加载面（承受压力的面）进行试验。当未明示加载面
	试验机以样品弯曲应力（2±0.4）MPa/s的递增速度对样品进行加载。
	试验前24h内不得对样品进行任何加工或处理。如果样品表面贴有保护膜，需在试验前24h去除。试验前，样

	试验步骤
	用分度值为1mm的金属直尺或钢卷尺测量样品的宽度，在样品中部及两端各测量一次宽度，取其算术平均值，修
	用分度值为0.01mm的外径千分尺或与此同等精度的器具测量样品的厚度，为避免由于测量而产生的表面破坏
	按图C.1所示放置样品。为便于查找断裂源和防止碎片飞散，可在样品加载面粘贴薄膜。
	对于公称厚度小于19 mm的样品，加载直至样品破坏。断裂源应在加载辊之间，否则追加新样品进行试验，补

	数据处理
	按公式（C.1） 计算单个样品的弯曲强度。


	附录D（规范性）碎片状态试验方法
	试验样品
	试验装置
	摄像、图纸或摄影等可客观记录或保存样品破碎状态的装置
	能画出50 mm×50

	碎片计数要求
	D.3. 1选择碎片最大的部分，在这部分画出如图D.1所示、框内尺寸为50
	D.3.2 每个碎片内不能有贯穿的裂纹存在，横跨计数框边缘的碎片按1/2个碎片计算。
	D.3.3可在冲击后的样品上直接进行碎片计数，也可在保留的碎片图案上进行碎片计数；当在样品上直接进行

	试验步骤
	平型钢化玻璃/均质钢化玻璃的碎片状态试验
	D.1.1.1　将钢化/均质钢化玻璃样品自由平放在试验台上，并用透明胶带纸或其他方式约束玻璃周边，以防止玻璃碎片溅开
	D.1.1.2　在样品的最长边中心线上距离周边20mm左右的位置，用尖锐的75g小锤或冲头（曲率半径约为0.2mm）
	D.1.1.3　按D.3的规定进行碎片计数，除去距离冲击点半径80mm以及距玻璃边缘或钻孔边缘25mm范围内的部分。

	弯型钢化玻璃/均质钢化玻璃的碎片状态试验
	D.1.1.4　在平面支撑台上，将钢化玻璃/均质钢化玻璃样品凹面朝上放在一个支撑板（如胶合板或另一块检验样品）上。支
	D.1.1.5　按D.4.1.2和D.4.1.3进行试验。



	附录E（规范性）耐热性能试验方法
	试验样品
	样品规格应不小于300 mm ×300 mm。 样品可以为制品（包括从中空玻璃拆下的夹层玻璃）或试验
	样品状态应与制品使用条件一致，如制品使用时所有边部是带边部保护的，样品的所有边部也应带保护。

	试验装置
	试验要求
	应明示样品的产品类别。不同产品类别对应的试验时间见表E.1。如果不能明示产品类别，则按B类产品进行试
	试验过程中样品之间应保持适当距离，不能紧靠在一起。如果采用水煮方法进行试验，可先将样品在60℃±3℃

	试验步骤
	将样品放入试验装置，加热样品至100℃，根据表E.１的规定进行保温。
	保温结束后，取出样品在室温下冷却至30℃以下，然后将样品置于白色漫反射背景前，在距离300mm～50


	附录F（规范性）耐辐照性能试验方法
	试验样品
	样品为试验片，规格为300mm×76mm。试验片可以特制，也可从制品（包括从中空玻璃拆下的夹层玻璃）
	样品状态应与制品使用条件一致，如制品使用时所有边部是带边部保护的，样品的所有边部也应带保护。

	试验装置
	辐照光源
	电源变压器和电容器
	样品固定和旋转装置

	试验步骤
	夹层玻璃璃耐辐照试验
	F.1.1.1　将样品放入试验箱距辐照灯源230 mm处，并平行光源长轴方向。在整个辐照过程中保持箱体内部温度为45
	F.1.1.2　样品为不对称夹层玻璃时，应明示受辐照面。
	F.1.1.3　辐照过程中可每隔500 h取出样品进行观察：
	a)如无变化则继续进行试验直至达到2000 h，然后取出样品并将其置于室温冷却至30℃以下。将样品置于白
	b)如果超出原边10 mm或切割边15 mm的部分产生脱胶和/或气泡，则记录样品结构、边部是否有保护、边

	中空玻璃耐辐照试验
	按照GB/T11944中有关耐紫外线辐照试验的规定进行试验。



	附 录 G（规范性）耐湿性能试验方法
	试验样品
	样品规格应不小于300 mm×300 mm。 样品可以为制品（包括从中空玻璃拆下的夹层玻璃）或试验片
	样品状态应与最终产品使用条件一致，如最终产品使用时所有边部是带边部保护的，样品的所有边部也应带保护。

	试验装置
	耐湿试验箱。耐湿试验箱应能保持密闭，且在试验过程中能够恒定保持规定的温度和相对湿度。

	试验程序
	试验箱内应保持空气温度℃。样品应竖直置于箱内底层
	试验结束后，取出样品并在室温下冷却至30℃以下，然后将样品置于白色漫反射背景前，在距离300mm～5


	附 录 H（规范性）检验项目的单项判定规则

