附件3：
石油和化工行业计量技术规范项目建议书
	建议项目名称
	漆膜弯曲试验仪校准规范

	制定或修订
	   █制定    □修订
	被修订计量技术规范号
	/

	计量技术规范性质
	 □检定规程
 █校准规范
	计量技术规范类别
	□重点
█基础

	主要起草单位
	中海油常州涂料化工研究院有限公司

	联系人
	周文沛
	联系电话
	0519-83971609

	任务年限
	2020年12月
	申请经费
	5万

	参加单位
	标格达精密仪器（广州）有限公司

	具备的特点
	· 安全 □节能 □环保 █自主创新 □其他＿＿＿

	目的、意义和
必要性
	1.计量技术规范编制的目的、意义：漆膜弯曲试验仪是检验漆膜抗弯曲性能的主要仪器，仪器轴棒直径直接影响到在其上进行弯曲的漆膜性能，从而影响检验数据的准确。然而专业的计量部门没有特定针对该仪器的校准规范，从而导致该仪器基本处于无法校验的状态。仪器生产企业、使用机构、质检机构等单位自行编制的核查方法控制项目不统一、误差要求不一致，导致最终影响检验结果的判定。
2.先进性和亮点、社会效益和推广应用前景：本规范依据GB/T 6742《色漆和清漆 弯曲试验(圆柱轴)》、ISO 1519：2002《色漆和清漆 弯曲试验（圆柱轴）》中对仪器的要求，结合实际使用情况，找出影响检验准确度的关键因素，即将轴棒直径作为主要计量参数。该规范的制定、实施将会解决专用仪器设备无法校准、校准方法不统一等问题，有利于行业中对同一产品质量的判定，有利于实验室的质量管理等工作的开展 。
3.查新结果：国内外对各专业计量器具的检定校准工作重视不够，对专业计量器具的检定校准方法研究不多。我国自上世纪八十年代，在原化工部的领导下，曾经开展了一些涂料专业计量器具检定校准方法研究工作，编制了一些涂料专业计量器具的检定规程，其中涉及了弯曲试验仪，但一直没有实施，因此目前国内各行业中均没有相关的技术规范。

	范围和主要
计量特性
	1.适用范围：本规范适用于满足GB/T 6742《色漆和清漆 弯曲试验(圆柱轴)》及ISO 1519：2002《色漆和清漆 弯曲试验（圆柱轴）》要求的漆膜弯曲试验仪的校准。
2.计量特性的技术指标：目前国内该类仪器主要以WQY型弯曲试验器为主，该仪器是由不同直径的轴棒组成。将样板在不同直径的轴棒上进行弯曲，以弯曲后漆膜是否开裂/或从底材上剥落，判定漆膜的弯曲性能，因此轴棒直径是主要计量特性。轴棒直径及误差分别为1#轴棒：（2.0±0.1）mm；2#轴棒：（3.0±0.1）mm；3#轴棒：（4.0±0.1）mm；4#轴棒：（5.0±0.1）mm；5#轴棒：（6.0±0.1）mm；6#轴棒：（8.0±0.1）mm；7#轴棒：（10.0±0.1）mm；8#轴棒：（12.0±0.1）mm；9#轴棒：（16.0±0.1）mm；10#轴棒：（20.0±0.1）mm；11#轴棒：（25.0±0.1）mm；12#轴棒：（32.0±0.1）mm。
3.主要测量标准的技术指标：1）数显卡尺：测量范围（0～150mm）、分度0.01mm。
4.主要计量项目的技术原理：用数显卡尺逐一多次测量轴棒直径，取其平均值，并算出轴棒直径的不确定度，就可得出测量轴棒的直径值。

	水平
	       □国际先进        █国内先进        

	国内外情况
简要说明
	1.与国内相关技术规范之间的关系：本规范计量特性的设置主要参考GB/T 6742-2007《色漆和清漆 弯曲试验(圆柱轴)》、 ISO 1519：2002《色漆和清漆 弯曲试验（圆柱轴）》 标准中对弯曲试验仪。国内外各专业计量机构或行业对涂料检验专用仪器的检定校准工作重视不够，没有弯曲试验仪校准的技术规范。
2.指出是否发现有知识产权的问题，或涉及专利的情况：没有制定与弯曲试验仪校准有关的技术规范，因此不涉及国内外专利与知识产权问题。

	主要
起草单位
	
（签字、盖公章）
月  日
	技术
委员会
	
（签字、盖公章）
月  日
	部委托
支撑
单位
	
（签字、盖公章）
月  日



