纺织行业计量技术规范项目建议书
	建议项目名称
	棉纤维长度照影仪校准规范

	制定或修订
	   ■制定    □修订
	被修订计量技术规范号
	

	计量技术规范性质
	 □检定规程

■校准规范
	计量技术规范类别
	□重点

■基础

	主要起草单位
	新疆巴音郭楞蒙古自治州纤维检验所

	联系人
	吴炜
	联系电话
	13899023517

	任务年限
	2019年
	申请经费
	

	参加单位
	上海康信光电仪器有限公司

	具备的特点
	· 安全 □节能 □环保 □自主创新 █其他：行业急需

	目的、意义和必要性
	棉纤维的长度是关键到棉花可纺性的重要物理指标。有关棉纤维长度的检测方法有：GB/T 19617-2007《棉花长度试验方法 手扯尺量法》、GB/T 6098.1-2006《棉纤维长度试验方法 第1部分：罗拉式分析仪法》、GB/T 20392-2006《HVI棉纤维物理性能试验方法》等。对于手扯法与罗拉法，其检测速度较慢，加之操作人员的手法不同，扯出的长度误差较大。为克服手扯法和罗拉法的缺点，我国上世纪90年代引进长度照影仪来测定棉纤维的长度，该仪器可检测棉纤维平均长度、上半部平均上度、整齐度指数及短纤维率等多项指标。目前棉纺厂、轧花厂、棉花收购系统及科研院校等单位广泛应用棉纤维长度照影仪检测棉纤维长度。近几年，新疆生产建设兵团的许多轧花厂也利用棉纤维长度照影仪检测快速准确的优点，纷纷采用该仪器对长度进行检测和控制，反响很好。

但目前国内尚没有合适的标准文件规范其校准方法和行为，对长度照影仪的生产和使用以及校准都带来不利影响。为保证棉纤维长度照影仪的测量数据的稳定性、一致性和正确性，制定棉纤维长度照影仪校准规范十分必要。

经查新，目前国内外均无棉纤维长度照影仪相关的校准规范。

	范围和主要
计量特性
	适用范围：该规范适用于测定棉纤维平均长度、上半部平均上度、整齐度指数及短纤维率等指标的棉纤维长度照影仪。

主要计量特性：

1、 棉纤维长度范围：18mm—50mm；

2、 棉纤维上半部平均长度误差：0.5mm ；

3、 整齐度指数误差：±1.5% 

4、 棉纤维取样量（AMOUNT相当于纤维的根数）：500—900；

5、 短纤维率：根数的百分比

6、 标准长度尺测量误差：0.1mm;
7、 AMOUNT测量误差：±10  



	水平
	       □国际先进        ■国内先进        

	国内外情况
简要说明
	国外相关仪器有：乌斯特长度照影仪，该仪器无短纤维率指标，单价约40万。中外合资的仪器有：乌斯特在国内苏州的合资生产的长度照影仪，也无短纤维率指标，单价约25万。国内：上海康信光电仪器有限公司生产，出具指标与乌斯特仪器一致，还多了一个短纤维率，价格10万以内。本校准规范将对以上仪器提供统一的校准规范。
本规范不涉及有关知识产权的问题。

	主要

起草单位
	（签字、盖公章）
月  日
	技术

委员会
	（签字、盖公章）
月  日
	部委托

支撑

单位
	（签字、盖公章）
月  日


填写说明：1.表中第2，3，8行，请在选定的内容上填写 “█”的符号。
2.填写制定或修订项目中，若选择修订则必须填写被修订计量技术规范号。
