附件：
行业计量技术规范项目建议书
	建议项目名称
	型砂热湿拉强度测定仪校准规范

	制定或修订
	█制定    □修订
	被修订计量技术规范号
	/

	计量技术规范性质
	 □检定规程

 █校准规范
	计量技术规范类别
	█基础 

□重点

	主要起草单位
	第一拖拉机股份有限公司

计量检测中心
	任务起止

时间
	2018-1-1至

2018-12-31

	参加单位
	机械工业洛阳计量测试中心站

	目的、意义或

必要性
	指出该计量技术规范项目涉及的方面，解决的问题；

在铸造业中，热湿拉强度通过测定仪的检测已成为粘土型砂湿型铸造业中提高产品质量、降低废品率、降低生产成本的重要手段。为保证热湿拉强度测定仪的测量准确，必须对其进行定期的校准，以保证热湿拉强度测定仪的正常工作，满足生产的需要。目前，国家尚未制定适用于该类测定仪的国家计量检定规程、校准规范或行业标准。为了满足型砂热湿拉强度测定仪的检定校准工作需要，保证量值溯源有效性，促进计量检定校准的规范化，检定校准有据可依，制定《型砂热湿拉强度测定仪校准规范》十分必要。

	范围和主要
计量特性
	1.计量技术规范的适用范围：

本校准规范适用于新制造的、使用中和修理后的型砂热湿拉强度测定仪，该测定仪主要测定型砂的热湿拉强度，亦可测定常温热湿拉强度。

2.计量技术规范主要计量特性的技术指标，包括其名称、测量范围和最大允许误差：

记录仪示值误差，根据准确度等级不同、测量范围不同，最大允许误差为±0.2%FS、±0.5%FS、±1.0%FS。

数显温控仪示值误差，根据准确度等级不同、测量范围不同，最大允许误差为±0.2%FS、±0.5%FS、±1.0%FS。

时间继电器示值误差，模拟时间继电器校准点10s、20s、30s、40s、50s、60s，最大允许误差：±（10％满刻度盘+150ms）；数字时间继电器，校准点除模拟值外另增加由数字9组成的整定值9s、99s，最大允许误差：±（1％整定值+150ms）
加热板温度基本误差，测量范围（300℃～350℃），最大允许误差：±10℃。
3.计量技术规范的计量项目：

记录仪示值误差的校准；数显温控仪示值误差的校准；时间继电器示值误差的校准；加热板上温度被测值的校准；测定仪绝缘性校准。

	水平
	       □国际先进        █国内先进        

	国内外情况
简要说明
	铸造业是制造行业的基础工业，粘土型砂湿型铸造业仍然是世界铸造行业的主流。在各铸造企业中，特别是一些大型的汽车零部件铸造厂，为了提高铸件的生产成品率，降低生产成本，提高产品的利润率，对型砂热湿拉性能检测装置的有效性、实时性的要求越来越高。目前，国家尚未制定适用于该类测定仪的国家计量检定规程、国家计量校准规范、国家标准或行业标准。该类测定仪的制造厂家和使用单位对其进行检验校准，大多依据的是使用说明书中“校验与调整”内容，该内容只对加热时间和测力部分进行说明，并没有对加热板上工艺要求的温度校准进行说明。为了保证该计量器具测量准确，量值溯源有效，有必要制定《型砂热湿拉强度测定仪校准规范》，使其校准规范化，有据可依。

	主要

起草单位
	（签字、盖公章）
        月  日
	技术

委员会
	 （签字、盖公章）
         月  日
	部委托

支撑

单位
	（签字、盖公章）
       月  日


填写说明：1、表中第2，3，8行，请在选定的内容上填写 “█”的符号。

     2、填写制定或修订项目中，若选择修订则必须填写被修订计量技术规范号。
