附件2-8
有色金属行业计量技术规范项目建议书
	建议项目名称
	电位滴定仪

	制定或修订
	   ■制定    □修订
	被修订计量技术规范号
	

	计量技术规范性质
	 □检定规程
 ■校准规范
	计量技术规范类别
	□重点
■基础

	主要起草单位
	国标（北京）检验认证有限公司
(国家有色金属质量监督检验中心)

	联系人
	刘英
	联系电话
	010-82241352

	任务年限
	2018年完成
	申请经费
	5万元

	参加单位
	

	具备的特点
	□安全 □节能 □环保 □自主创新■其他  通用方法 

	目的、意义和
必要性
	电位滴定法是在滴定过程中通过测量电位变化以确定滴定终点的方法。与直接电位法和依靠指示剂的可视滴定法相比，电位滴定法不需要准确测量溶液的电极电位值，也避免了因溶液有颜色或浑浊或缺乏合适的指示剂而导致的终点指示困难，且温度、液体接界电位等因素对滴定过程影响很小。因此，电位滴定法具有操作方便、检测速度快、灵敏度和准确度高、可实现自动化和连续测定等优点，目前已被广泛应用于钢铁、有色金属、环境、医药、石化等样品中部分金属元素、无机阴离子和有机小分子的快速测定。
电位滴定仪是根据电位滴定法原理设计、用于容量分析的一种仪器，基本装置包括滴定管、滴定池、指示电极、参比电极、搅拌器和测电动势的元件。电位滴定仪各元件的性能状态对测量结果的准确性有着重要的影响。因此，有必要对电位滴定仪的性能参数进行计量校准。科学的校准规范能够有效确保校准操作的规范性和校准结果的可靠性，能够有效确保该仪器测量的准确性，从而有利于该仪器的推广应用，对于提升产品质量水平、推动有色金属产业升级具有十分重要的积极作用。

	范围和主要
计量特性
	1、本规范适用于电位滴定仪的校准。
2、计量技术规范主要计量特性的技术指标：
1) 电计示值最大允许误差：±0.05 %FS，±0.1 %FS，±0.5 %FS；
2) 电计示值重复性：≤0.025 %，≤0.05 %，≤0.25 %；
3) 电计输入电流：≤1×10-12 A，≤2×10-12 A，≤6×10-12 A；
4) 电计示值输入阻抗：≥1×10-12 Ω，≥2×10-12 Ω，≥6×10-12 Ω；
5) 仪器示值最大允许误差：±1.5 %，±2.0 %，±2.5 %；
6) 仪器示值重复性：≤0.2 %，≤0.3 %；
7) 滴定管容量最大允许误差：±0.010 mL~±0.20 mL。

	水平
	       □国际先进        ■国内先进        

	国内外情况
简要说明
	目前国内电位滴定仪的检定主要依据JJG 814-2015《自动电位滴定仪检定规程》，该规程规定了自动电位滴定仪在首次检定、后续检定和使用中检查时电计示值、电计输入电流，电计输入阻抗、仪器示值、滴定管容量的计量性能要求及检定技术要求。然而目前并无该类仪器相应的校准规范。因此，急需制定与之配套的校准规程。

	主要
起草单位
	

（签字、盖公章）
  

月  日
	技术
委员会
	

（签字、盖公章）


月  日
	部委托
支撑
单位
	

（签字、盖公章）


月  日


填写说明：1.表中第2，3，8行，请在选定的内容上填写 “█”的符号。
[bookmark: _GoBack]          2.填写制定或修订项目中，若选择修订则必须填写被修订计量技术规范号。
