附件3

轻工行业计量技术规范项目建议书
	建议项目名称
	纸与纸板粗糙度测定仪校准规范

	制定或修订
	   □制定    ■修订
	被修订计量技术规范号
	JJG（轻工）52-2000《纸与纸板粗糙度测定仪》

	计量技术规范性质
	 □检定规程

 ■校准规范
	计量技术规范类别
	□重点

■基础

	主要起草单位
	中国制浆造纸研究院有限公司

	联系人
	史记
	联系电话
	010-64778115

	任务年限
	2年
	申请经费
	5万元

	参加单位
	待定

	具备的特点
	· 安全 ■节能 ■环保 □自主创新 □其他＿＿＿

	目的、意义和

必要性
	纸与纸板粗糙度测定仪是用来测定纸与纸板粗糙度指标的仪器设备，是造纸行业专用仪器设备，在造纸行业中广泛使用。粗糙度与平滑度相对应，都是用来表示纸张表面平整程度的性能指标。粗糙度是纸与纸板的重要技术指标，如新闻纸标准中对本特生粗糙度的规定为合格品≤200ml/min。粗糙度的测试方法按照GB/T 22363—2008《纸和纸板 粗糙度的测定(空气泄漏法）本特生法和印刷表面法》标准中的本特生法进行。生产企业为了提高粗糙度的指标，不仅要选用高成本的生产原料，也会采用压光等工艺，增加生产能耗。因此粗糙度测定仪的准确性，直接影响纸与纸板产品的质量，直接关系到生产企业生产工艺的制定以及原材料的使用，对于造纸行业的节能环保也会产生一定的影响。
JJG（轻工）52-2000《纸与纸板粗糙度测定仪》检定规程是2000年批准，2001年实施，距今已经有十几年的时间了，纸与纸板粗糙度仪也由最开始的手动测试发展到现在的全自动测试，粗糙度仪的测试原理和结构方面也发生了变化，以前的仪器为机械式，流量计为浮子流量计，仪器的精度低，误差大，现在的仪器采用精密的流量传感器，测量精度高，误差小，计量器具也由原来的U型压力计、皂泡计变更为数字式压力计和电子皂泡流量计，因此现在的规程中的计量要求不能适应现在仪器的发展，无法满足现在造纸行业对仪器的校准要求，因此有必要对该规范进行修订，使得规范内容更加科学、合理。（附页为新旧粗糙度测定仪的结构对照）

	范围和主要
计量特性
	1.本规范适用于纸与纸板粗糙度测定仪的校准。
2.计量技术规范主要计量特性的技术指标：
（1）系统密封性
（2）供气压力误差0.74kPa±0.01kPa；1.47 kPa±0.02kPa；2.20 kPa±0.03kPa

（3）流量示值误差5%。
3、主要测量标准的技术指标：
（1）数字压力计 0.05级

（2）电子皂膜流量计 1.0级

4、主要计量项目的技术原理

（1）系统密封性 在正常测试状态下，检验系统密封性。

（2）供气压力误差 气体数字压力计与仪器相连，在测试状态下校准供气的压力，计算出误差。
（3）流量示值误差 电子皂膜流量计与仪器相连，通过流量阀控制流量，校准仪器显示的流量，通过与电子皂膜流量计的示值比较，计算出流量示值误差。

	水平
	       □国际先进        ■国内先进        

	国内外情况
简要说明
	纸与纸板粗糙度测定仪为造纸行业专用的检测仪器，造纸行业所使用的纸与纸板粗糙度仪基本以进口为主，国产仪器极少，国产仪器与进口仪器在自动化程度和测量准确度等方面还存在较大差距。

粗糙度测定仪的检定校准按JJG（轻工）52－2000《纸与纸板粗糙度测定仪》规定执行，经查，国外现无纸与纸板粗糙度测定仪的校准规范。

	主要

起草单位
	（签字、盖公章）
月  日
	技术

委员会
	（盖公章）
月  日
	部委托

支撑

单位
	（盖公章）
月  日


填写说明：1.表中第2，3，8行，请在选定的内容上填写 “█”的符号。

          2.填写制定或修订项目中，若选择修订则必须填写被修订计量技术规范号。
附件：粗糙度测定仪新旧结构对照
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旧式粗糙度测定仪
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新式粗糙度测定仪
