附件2-5
有色金属行业计量技术规范项目建议书
	建议项目名称
	[bookmark: _GoBack]喷磨试验仪

	制定或修订
	   ■制定    □修订
	被修订计量技术规范号
	

	计量技术规范性质
	 □检定规程
 ■校准规范
	计量技术规范类别
	□重点
■基础

	主要起草单位
	国标（北京）检验认证有限公司
(国家有色金属质量监督检验中心)

	联系人
	刘英
	联系电话
	010-82241352

	任务年限
	2018年完成
	申请经费
	5万元

	参加单位
	

	具备的特点
	□安全 □节能 □环保 ■自主创新 □其他         

	目的、意义和
必要性
	膜层表面耐磨性是大部分防护性膜层的主要性能，其中铝合金表面处理膜层广泛用于建筑、轨道交通、汽车、船舶、航空航天等多种领域。由于使用条件的不断扩展，一些高耐磨性的产品不断涌现，喷磨试验仪可以快速、准确的评价耐磨性能，对一些耐磨性高的产品，如微弧氧化膜，也可进行检测。
现有的耐磨性检测方法有的限于样品尺寸，对样品平面要求较高，有的试验时间长，检测效率不高。通过高压气流带动磨料喷射到试验表面，会给样品表面带来磨损，通过测量磨痕尺寸、所用磨料量、试验时间等参数，进而评价铝合金表面膜层的耐磨性。结合对膜层厚度的测量，可精确判断不同膜层厚度的耐磨性差别；由于喷射点较小，可精确定位，可进行复杂形状工件不同位置的耐磨性检测；通过喷射气流气压的大小，可对不同耐磨性的膜层进行快速检测，检测时间在几十秒到几分钟不等，大幅缩短试验时间，适用于生产现场的产品质量监控。科学的校准规范能规范校准操作并确保校准结果的准确性，便于该仪器的广泛推广应用，从而提升产品质量水平，并对有色金属产业升级起到积极作用。

	范围和主要
计量特性
	1、本规范适用于喷磨试验仪的校准
2、计量技术规范主要计量特性的技术指标
1) 磨料粒度：F100碳化硅颗粒
2) 压力控制：7.5KPa±0.2KPa，15KPa±0.2KPa
3) 喷嘴尺寸：φ8mm
4) 试样支架：45°~55°
5) 供料漏斗：40L/min~70L/min

	水平
	       □国际先进        ■国内先进        

	国内外情况
简要说明
	喷磨试验仪参照了国际标准ISO 3210/日本标准JIS 8682-2所规定的喷磨设备的要求，经过改造和创新，形成了国内特有的试验设备。该试验设备目前对应的试验方法标准为GB/T 12967.1，并已被产品标准GB 5237.2、GB 5237.3以及部分行业标准所采用。国内外并无此设备的校准规程，因此急需形成与之配套的校准规程。

	主要
起草单位
	

（签字、盖公章）
  

12月30日
	技术
委员会
	

（签字、盖公章）


月  日
	部委托
支撑
单位
	

（签字、盖公章）


月  日


填写说明：1.表中第2，3，8行，请在选定的内容上填写 “█”的符号。
          2.填写制定或修订项目中，若选择修订则必须填写被修订计量技术规范号。
