附件3：
石油和化工行业计量技术规范项目建议书
	建议项目名称
	硫化橡胶回弹性试验机校准规范

	制定或修订
	   □制定    █修订
	被修订计量技术规范号
	JJG（化）105-91

	计量技术规范性质
	 □检定规程
 █校准规范
	计量技术规范类别
	□重点
█基础

	主要起草单位
	北京橡胶工业研究设计院有限公司

	联系人
	王希光
	联系电话
	18600040203

	任务年限
	2年
	申请经费
	3万元

	参加单位
	沈阳橡胶研究设计院有限公司

	具备的特点
	· 安全 □节能 □环保 □自主创新 █其他＿＿＿

	目的、意义和
必要性
	硫化橡胶回弹性试验机是橡胶产品在生产过程中常用的检验设备之一。原化工部制定的JJG（化）105-91《硫化橡胶回弹性试验机》检定规程，颁布至今已有20余年。随着橡胶行业的快速发展，橡胶产品的应用范围由原来只为机械行业配套，现已发展成为机械、煤炭、石油、化工、汽车、农业、民用、航海、航空、航天等领域的重要产品之一。
橡胶产品的种类较多、生产工艺复杂，检测过程比较繁琐。根据橡胶行业产品的这一特殊性，强化量值溯源，使橡胶产品的质量进一步得到稳固提升，橡胶行业检测仪器校准方法能够得到有效统一，就显得尤为重要。因此，中国石油和化学工业联合会一直以来非常重视检测仪器的校准工作，为了使橡胶检测仪器校准方法更加科学化、准确化，起到了重要的指导和规范作用。
硫化橡胶回弹性试验机校准应用的规范化，标志着我国橡胶行业检测水平的发展。例如：原JJG（化）105-91《硫化橡胶回弹性试验机》检定规程中无该仪器测量不确定度的表示，《硫化橡胶回弹性试验机校准规范》把测量不确定度的应用规范化，使我国的计量事业得到进一步发展，使不确定度的应用更加深化。
国家、本行业或其他行业是无相关技术规范。

	范围和主要
计量特性
	1.适用范围：本规范适用于硫化橡胶回弹性试验机的校准。
2.硫化橡胶回弹性试验机计量特性包括摆动装置的摆杆长度、半球形摆锤的几何尺寸、质量及摆动次数。
校准项目和校准要求
	序号
	校准项目
	校准要求

	1
	摆杆长度（mm）
	204.0±0.5或100.0±0.5

	2
	摆锤直径（mm）
	12.45～15.05

	3
	摆锤质量（g）
	250～350

	4
	不带指针摆动次数（次）
	不少于300

	5
	带指针摆动次数（次）
	不少于35


3.主要计量特性原理
回弹性的定义是当用端点为球形的物体冲击一块夹紧而又可自由凸起的平整试样时，输出的能量与输入的能量之比就定义为回弹性。能量的计算与长度和质量有关，所以把摆杆长度和摆锤质量列入计量特性。

	水平
	       □国际先进        █国内先进        

	国内外情况
简要说明
	本校准规范与JJG（化）105-91相比，除编辑性修改外，本校准规范主要技术内容变化如下：
1.将标准名称《硫化橡胶回弹性试验机检定规程》修改为《硫化橡胶回弹性试验机校准规范》；2.增加了引用文件；3.增加了引言；4.增加了不确定度评定；5.增加了结构和原理；6.计量性能要求有所改变，摆锤直径由原规程的15.00±0.05mm改为（12.45～15.05）mm；7.摆锤质量由原规程250g±3g改为（250～350）g；8.本规范的校准条件在温度23℃±2℃，相对湿度50％±10%条件下校准（见5.1）。

无知识产权的问题，或涉及专利的情况。
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