附件：
行业计量技术规范项目建议书
	建议项目名称
	热电偶检定用管式炉校准规范

	制定或修订
	  □制定    █修订
	被修订计量技术规范号
	 JJF(机械) 035-2008 

	计量技术规范性质
	 □检定规程

 █校准规范
	计量技术规范类别
	█基础 

□重点

	主要起草单位
	第一拖拉机股份有限公司

计量检测中心
	任务起止

时间
	2018-1-1至

2018-12-31

	参加单位
	机械工业洛阳计量测试中心站

	目的、意义或

必要性
	指出该计量技术规范项目涉及的方面，解决的问题；

热电偶检定炉是一种为热电偶检定提供热源的电加热设备，它主要由炉膛、加热元件、保护温层、外壳等部分组成。本校准规范主要用于（300～1300）℃范围内新制造和使用中热电偶检定用管式炉温场均匀性的校准。

目前，企业依据相应的热电偶检定规程开展热电偶检定工作，检定规程对检定炉温场有相应的技术要求，而检定热电偶用的管式炉温场测试一直没有较详细的校准规范，为满足生产的需要，根据多年从事温度测量的经验及参照相应的资料，撰写热电偶检定用管式炉校准规范。

	范围和主要
计量特性
	1.计量技术规范的适用范围：

管式炉长度为（300～1000 ）mm，加热管直径约为（20～40）mm的新制造和使用中热电偶检定用管式炉，在（300～1300）℃范围内温场均匀性的校准。
2.计量技术规范主要计量特性的技术指标，包括其名称、测量范围和最大允许误差：

管式炉常用最高温度为1200℃，最高均匀温场中心与炉子几何中心沿轴上偏离不大于10 mm；在均匀温场长度不小于60 mm，半径为14 mm范围内，任意两点之间温差不大与1℃。

3.计量技术规范的计量项目：

外观、绝缘电阻、轴向温场、径向温场、温场均匀性。

	水平
	       □国际先进        █国内先进        

	国内外情况
简要说明
	现行的JJG（机械）19—1990《热电偶检定用管形炉检定规程》和JJF1184-2007《热电偶检定炉温度场测试技术规范》中均提出对检定炉的轴向和纵向温场测试方法，但是并未对温场的均匀性温差进行定量的说明，而我们制定的热电偶检定用管式炉校准规范规定了最高均匀温场中心与炉子几何中心沿轴线上偏离不大于10 mm；在均匀温场长度不小于60 mm，半径为14 mm范围内，任意两点之间温差不大与1℃。

	主要

起草单位
	（签字、盖公章）
        月  日
	技术

委员会
	 （签字、盖公章）
         月  日
	部委托

支撑

单位
	（签字、盖公章）
       月  日


填写说明：1、表中第2，3，8行，请在选定的内容上填写 “█”的符号。

     2、填写制定或修订项目中，若选择修订则必须填写被修订计量技术规范号。
