附件2-1
有色金属行业计量技术规范项目建议书
	建议项目名称
	巴克霍尔兹压痕仪校准规范

	制定或修订
	   █制定    □修订
	被修订计量技术规范号
	

	计量技术规范性质
	 □检定规程
 █校准规范
	计量技术规范类别
	█基础 
□重点

	主要起草单位
	 广东省工业分析检测中心

	联系人
	伍超群
	联系电话
	020-37239421

	任务年限
	2018
	申请经费
	3万元

	参加单位
	/

	具备的特点
	□安全 □节能 □环保  █自主创新 □其它       

	目的、意义和
必要性
	巴克霍尔兹压痕仪主要用于判定漆膜或涂层的抗变形性，评价漆膜或涂层的质量好坏，在建筑、涂料、装饰以及化工等行业中广泛使用。我国是世界最大的建筑市场，不仅是全世界铝型材生产最大的国家，而且是铝型材的消费大国。随着铝型材需求的增加，生产装备和技术水平不断提高，铝合金建筑型材行业的高速发展，对铝合金建筑型材产品质量的要求也越来越高，在铝合金建筑型材产品强制标准中（GB5237.4-2008）对漆膜的压痕硬度提出了要求，而产品标准中压痕硬度的检测方法引用GB/T9275-2008《色漆和清漆 巴克霍尔兹压痕试验方法》，且此试验方法采用的仪器设备为巴克霍尔兹压痕器。
压痕仪设备的精准如否，决定了压痕硬度测量结果的准确度，而测量结果的准确如否为判定产品质量是否符合标准要求提供了技术依据。
目前有关压痕仪的校准无专门的检验校准规程可用，各计量校准机构大多根据各自的理解，寻找相关类似的仪器校准规程或仅仅根据设备使用说明书进行校准检定。为此，制定此设备的相关校准规程，有助于统一校准参数，评价设备性能好坏，提高设备的可比性，保证后期测量数据的可靠性。

	范围和主要
计量特性
	1.此技术规范适用于判定漆膜变形程度所用的巴克霍尔兹压痕仪，用于压痕仪的校准。
2.计量技术规范主要计量特性的技术指标，包括压痕有效负荷重：500g，最大允许误差±5g；压痕器刀口角度：60°，最大允许误差±0.5°；压痕器直径：φ30mm，最大允许误差±0.2mm；压痕器厚度：5mm，最大允许误差±0.1mm；
3.计量技术规范的计量项目：压痕有效负荷、压痕器刀口角度、压痕器直径

	水平
	       □国际先进        █国内先进        

	国内外情况
简要说明
	目前国内没有专门针对巴克霍尔兹压痕仪的校准规程，即使多数计量检测机构开展该仪器的检定校准，也仅仅是对仪器的压痕有效负荷使用电子天平进行校准，如广州计量检测技术研究院、佛山市质量计量监督检验中心、重庆市计量质量检测研究院、烟台市计量所等，但未对影响试验结果的其它主要部件如压痕器中的参数进行校准。
同时各计量机构开展校准此设备的技术依据多数依据此项目的试验检测方法即GB/T9275-2008或设备的使用说明书进行校准，无专门指定的压痕仪校准规范。
[bookmark: _GoBack]目前也暂时未见针对该设备的相关的国外校准规范。





	主要
起草单位
	（签字、盖公章）

        月  日
	技术
委员会
	 （签字、盖公章）

         月  日
	部委托
支撑
单位
	（签字、盖公章）

       月  日


   填写说明：1.表中第2，3，8行，请在选定的内容上填写“█”符号
             2. 填写制定或修订项目中，若选择修订则必须填写被修订计量技术规范号。.
