附件3
机械行业计量技术规范项目建议书
	建议项目名称
	电子静平衡仪校准规范

	制定或修订
	  █制定  □ 修订
	被修订计量技术规范号
	

	计量技术规范性质
	 □检定规程
 █校准规范
	计量技术规范类别
	□重点
█基础

	主要起草单位
	郑州磨料磨具磨削研究所有限公司

	联系人
	史纪民
	联系电话
	18538105027

	任务年限
	2年
	申请经费
	5万元

	参加单位
	

	具备的特点
	█安全 █节能 █环保 □自主创新 □其他＿＿＿

	目的、意义和
必要性
	1.指出该计量技术规范项目编制的目的、意义，描述涉及安全、节能、环保、自主创新等方面的特点和发挥的作用，解决行业、产业的问题和必要性、迫切性；电子静平衡仪（以下简称平衡仪）是磨具行业用来进行砂轮不平衡量检测的一种新型检测仪器。砂轮在生产制造中会产生固有的不平衡，砂轮产品的不平衡在砂轮使用中会对磨削使用人员、设备和加工精度产生影响，直接关系砂轮使用安全和加工质量。砂轮的不平衡量也是砂轮重要的性能指标，采用电子静平衡仪对砂轮制造成型工序的半成品毛坯进行不平衡量检测，控制砂轮半成品质量、并及时进行返工返修，同时也可应用于成品砂轮的不平衡量的准确测量，预防不合格品的出厂。磨料磨具行业产品生产主要原材料来源于不可再生的矿产资源，原材料和产成品生产过程需要高能耗的电力资源，校准行业专用检测仪器设备，保障准确的检测结果，促进磨料磨具产品质量的提高，对节约原材料资源、电力资源，有着节能环保的重要作用。保证砂轮的产品质量，需要平衡仪的量值准确和统一，制定平衡仪计量校准规范、开展科学、规范的计量校准，统一不平衡量量值，非常必要。
2.先进性和亮点、社会效益和推广应用前景；
针对行业专用检测仪器设备制定校准规范，使其具有量值溯源性，并为其检测结果的准确和统一提供保证，具有无形的社会效益，也具有推广应用前景。
3.查新结果（国家、本行业或其他行业是否有相关技术规范）；
经检索和查询，平衡仪为本行业新研制的专用仪器，目前国内外都尚未制定适用于该类检测仪器的国家、本行业或其他行业相关技术规范。

	范围和主要
计量特性
	1.计量技术规范的适用范围：用于电子静平衡仪的计量校准；
2. 以典型仪器或试验设备等（注明仪器型号）为依据，提出计量特性的技术指标，包括其名称、测量范围和最大允许误差；
BK125型电子静平衡仪(1)不平衡量测量范围（0.1~50）g测量误差：±0.2g;(2)砂轮单重测量范围（10~3000）g、测量误差±0.2g（3）轻（重）点相位测量范围（10~20）°，测量误差±10°
3.主要测量标准技术指标：（1）标准砝码测量范围20mg~2kg、不低于M1级；（2）角度尺（0~320）°、2′
4主要计量项目的技术原理：使用测量标准，测量平衡仪测量不平衡量、砂轮单重测量准确度和相位测量范围等计量性能。

	水平
	       □国际先进        █国内先进        

	国内外情况
简要说明
	1.与国内相关技术规范之间的关系；电子静平衡仪是磨具行业检测砂轮不平衡量的专用仪器，在国内没有建立计量标准、也没有法定计量机构在开展计量检定/校准，无专用计量技术规范。郑州磨料磨具磨削研究所有限公司根据行业需要一直从事电子静平衡仪计量方法的研究，本项目为新制定校准规范。。
2.指出是否发现有知识产权的问题，或涉及专利的情况；无知识产权和涉及专利情况。


	主要
起草单位
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