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	4.1.3.10　液体原料容器应有排污口和相关阀门，容器底部不应设计成平底结构，排污口应设在容器底部（参见附录A图A.
	4.1.3.11　附件或零件的安装，应不妨碍操作人员对设备产品接触面的清理和检查。
	4.1.3.12　清理门上应设置快速夹紧机构，可拆卸部位不应采用永久性连接方式。
	4.1.3.13　盖板、面板和门不应对设备本身产生任何有害影响，如污物的带入和积聚，并应易于清洁。
	4.1.3.14　设备上的清理门开关时应转动自如，操作方便，设备上的盖板拆装简便，利于进行设备的清理。
	4.1.3.15　可能产生死角的设备部位应可拆卸（参见附录A图A.3）。
	4.1.3.16　溜管取样口和仓斗取样口处在不取样时不应出现产品聚集现象（参见附录A图A.4与图A.5）。
	4.1.3.17　添加剂预混合饲料成套设备的配料秤斗、混合机缓冲斗、成品仓斗应配置残留清理装置。
	4.1.3.18　传感器和传感器连接件的安装位置应避免处在拼接缝或死角上，并避免其上有积料现象。
	4.1.3.19　设备内的液体喷嘴，应可拆卸，易于清理。
	4.1.3.20　水平布置的通风除尘风管上应设置清扫孔。

	4.1.4　成套设备的工艺设计
	4.1.4.1　工艺流程设计
	4.1.4.1.1　固态添加剂预混合饲料加工成套设备应是独立的生产线，不得和液态添加剂预混合饲料和混合型饲料添加剂生产在
	4.1.4.1.2　饲料加工工艺应符合“配料准确、混合均匀、残留低、交叉污染少”的原则，选择精度高、密封性好和低残留的设
	4.1.4.1.3　工艺流程应尽量简短，减少各工序残留。
	4.1.4.1.4　饲料加工成套设备应设置批次式生产方式，在不同配方产品的生产任务之间应设置清洗步骤。
	4.1.4.1.5　原料清理应配置适合不同性质原料的清理筛与磁选装置。清理筛杂质出口应有接料装置或收集装置。清理设备周边
	4.1.4.1.6　因物料进、出需要排气以及工作过程产生粉尘的设备或设施，应设置负压吸风除尘装置。成套设备的吸风除尘系统
	4.1.4.1.7　成套设备应减少混合后物料的提升次数和水平输送距离。 

	4.1.4.2　设备选择
	4.1.4.2.1　应根据“密封为主、吸尘为辅”的原则，选择密封性好的设备。
	4.1.4.2.2　添加剂预混合饲料混合机应选用批次式不锈钢材质的混合机。 
	4.1.4.2.3　添加剂预混合饲料成套设备应采用自清式输送设备或具有辅助人工清理条件的输送设备。
	4.1.4.2.4　应选用外滤式有清灰装置的布袋除尘器。
	4.1.4.2.5　配合饲料成套设备的粉料原料和成品仓体应选用内截面不少于六边形的内多边形仓体、圆弧边角的矩形仓体（参见
	4.1.4.2.6　添加剂预混合饲料成套设备的载体仓截面应采用附录A图A.6中的仓体结构，添加剂配料仓应采用圆弧边角的矩

	4.1.4.3　设备布置
	4.1.4.3.1　成套设备安装的地面与上方平台或管路、管路与设备相互之间，设备与墙壁之间应留有适当的清扫距离。
	4.1.4.3.2　原料投料口间应保持合理的距离，避免投料过程交叉污染。小料投料口应方便投料和清理。
	4.1.4.3.3　中央控制设备应有独立的房间。
	4.1.4.3.4　粉碎机、空气压缩机、高压风机应采用隔音措施或消音装置。



	4.2　制造
	4.2.1　产品接触表面应光滑，无凹坑、裂纹等缺陷， 其金属与金属的永久接缝处应采用连续焊接结构，连接表面应平齐
	4.2.2　非产品接触表面上的焊缝可间断焊接，焊缝应平滑，无凹坑、针孔等缺陷。
	4.2.3　设备的清理门应开闭灵活并密封可靠。
	4.2.4　桨叶混合机的转子与壳体的间隙、调质器桨叶转子与壳体的间隙、螺旋输送机螺旋外径与壳体的间隙等应满足各自
	4.2.5　输送设备盖板及其它所有钢板与钢板接触的可拆卸部位的活动盖板，均应有可靠的密封。
	4.2.6　产品接触表面不应采用有损产品卫生性的涂镀的工艺方法进行处理。
	4.2.7　产品接触表面的涂层材料应对产品无毒无害。
	4.2.8　产品非接触面如需电镀或油漆，其镀面和漆面与本底应结合牢固，不易脱落，形成的表面应耐久、易于清洁。
	4.2.9　液体原料容器底部排污管与容器底部的连接应该光滑无死角（参见附录A图A.2）。

	4.3　安装
	4.3.1　设备安装时其周边应留有合理的距离与空间高度，不能影响设备的拆卸、清理、检查和复原。
	4.3.2　设备相对于地面、墙壁和其它设备的布置与安装，设备管道的配置和固定，应方便卫生清洁工作。
	4.3.3　设备之间与产品接触的软连接处不应堆积物料。
	4.3.4　输送液压油、润滑脂的管道与附件的安装，应能避免因工作过程中偶发故障或泄漏而对产品形成污染，也不应妨碍
	4.3.5　设备的人孔、检修门、清理门、观察窗、进出料口及相互连接处均应密封良好。
	4.3.6　所有设备、设施、管道之间应连接可靠密封良好。
	4.3.7　输送产品的管道布置时应能保证产品通过顺畅。进仓粉料溜管与水平面夹角应不小于55°，出仓粉料溜管与水平
	4.3.8　溜管焊缝不应设在物料流经的区域，避免产生残留及因磨损而导致的漏料漏粉现象。
	4.3.9　溜管连接不得采用永久连接方式，应采用法兰连接或抱箍连接。
	4.3.10　料仓以仓群形式制作安装时，仓群底座应在同一水平面内；仓内隔板应密封可靠并保证强度，若隔板为焊接应连续
	4.3.11　大型料仓在钢结构梁或钢筋混凝土结构梁上安装时，其梁上仓斗与仓体壁板间的连接淌板与水平面的夹角不应小于

	4.4　噪声
	4.4.1　单机设备的噪声应符合相关设备标准。
	4.4.2　噪声工作场所的噪声声级卫生限值应符合GBZ 2.2的规定，非噪声作业地点噪声声级卫生限值应符合GBZ

	4.5　除臭
	4.6　饲料残留率
	4.7　粉尘排放
	4.7.1　工作区空气中的粉尘浓度应小于或等于8mg/m3。
	4.7.2　向大气排放的气体中的粉尘浓度应小于或等于120mg/m3（标准状况下）。


	5　卫生要求的验证
	6　使用信息
	6.1　制造商提供的设备使用说明书应规定饲料加工机械的使用范围和使用要求。
	6.2　设备使用说明书应符合GB/T 15706-2012中6.4规定的要求。
	6.3　对于机械设计和防护不能消除的有关风险应告知用户采取相应措施规避风险，包括专业培训，尤其是添加剂预混合
	6.4　设备使用说明书中应该规定维护和使用设备所需的空间，如安装设备时应采取的措施，确保有足够的通道来维护设
	6.5　设备使用说明书中应规定设备允许的环境操作条件和应采取的措施，以保证饲料生产过程不会对产品和人员产生影
	6.6　设备使用说明书应该提供设备的维护与保养方法，包括维护保养周期、部位、方法和要求等。
	6.7　设备使用说明书上应该有专门描述设备可拆卸的部位和拆卸或打开的正确方法等相关内容。
	6.8　设备使用说明书上应该有制造商提供的专用拆卸、维修工具的图样和使用的文字说明。
	6.9　设备使用说明书在必要时应提供设备产品接触面的清洗技术与方法（清洗材料、清洗流程、清洗部位、清洗次数、
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