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 前言
本标准的4.3、4.4、4.6、4.7、4.8、4.9、5.1、5.2、5.3、5.5、5.6、5.7、6.1、6.2、6.3、6.4、7.1、7.3、7.4、8.1.1、8.1.4、8.2.1、8.2.2、8.2.3和表1的部分内容为强制性的，其余为推荐性的。
本标准按照GB/T 1.1—2009给出的规则起草。
请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别这些专利的责任。
本标准由中华人民共和国工业和信息化部安全生产司提出。
本标准起草单位：中国爆破器材行业协会、吉林三三零五机械厂化工材料分厂、中国兵器工业标准化研究所、山西江阳兴安民用爆破器材有限公司、南京理工大学、中国兵器工业○五一基地。
本标准主要起草人：谢永祥、郭洋、韩永宏、杨祖一、李建红、何卫东、任永辉、王亚。
含火药含水工业炸药生产安全技术条件
1　 范围
本标准规定了使用火药生产含水工业炸药的一般规定、生产工艺、生产设备、作业场所、试验与销毁等要求。
本标准适用于含单基火药和（或）双基火药的含水工业炸药。
2　 规范性引用文件
下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅注日期的版本适用于本文件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。
GB/T 14659  民用爆破器材术语
GB 28263  民用爆炸物品生产、销售企业安全管理规程
GB 50016  建筑设计防火规范
GB 50089  民用爆破器材工程设计安全规范
GJB 5120  废火药、炸药、弹药、引信及火工品处理、销毁与贮运安全技术要求
WJ 9065  民用爆炸物品危险作业场所监控系统设置要求
WJ 9073  民用爆炸物品运输车安全技术条件
《火药、炸药、弹药、引信及火工品工厂设计安全规范》  中国兵器工业总公司  1990.03.26  兵总质[1990]2号
3　 术语和定义
GB/T 14659界定的及下列术语和定义适用于本文件。
3.1
火药准备  processing of propellant
对火药进行挑选、截断、驱水、计量、分装等加工的过程。
3.2

小品号火药  propellant of small specification
颗粒直径小于3 mm的火药。
4　 一般规定
4.1  火药准备、含火药含水工业炸药生产工序及仓库的危险等级应按表1和表2的规定管理。危险性建筑物的危险等级应根据建筑物内生产工序危险等级最高的或危险品危险等级确定。其他非危险性建筑物应按GB 50016的要求确定其火灾危险性类别。
4.2  危险性建筑物的计算药量应按建筑物内能同时爆炸或燃烧的危险品药量之和计算；因加工工艺需要按设计规定浸入水中的火药不计入厂房计算药量。
表1　 含火药含水工业炸药生产工房的危险等级
	序号
	工房名称
	危险等级
	生产工序名称
	技术要求

	1
	火药准备
	1.3
	浸泡、驱水
	—

	
	
	
	挑选、截断、计量、分装
	在单独工作间进行

	
	小品号火药准备
	1.1
	挑选、计量、分装
	在单独工作间进行

	2
	含火药工业炸药生产
	1.1
	火药暂存、混药、装药、包装
	—

	3
	理化试验室
	1.4（D）
	火药及含火药炸药理化试验
	—

	注：表中黑体字为强制性内容。


表2　 危险品仓库的危险等级
	序号
	仓库名称
	危险等级

	1
	单基火药、双基火药
	1.3

	2
	小品号火药
	1.1

	3
	含火药含水工业炸药中转库、成品库
	1.1


4.3  火药准备应在单独工作间进行。
4.4  危险等级为1.1级的建筑物内不应设置办公用室和卫生用室；危险等级为1.3级的建筑物内不应设置办公用室，设置卫生用室时应布置在工房一端，且用厚度不小于37 cm的防火墙（砖墙）与生产间隔开，卫生用室的门窗不宜面向邻近危险生产间的轻型面。
4.5  组分不明确或安定性不确定的退役火药或废旧火药不应用于生产含水工业炸药；用于生产含水工业炸药的火药安定剂含量不应低于出厂标准的50 %，物理形状应满足安全使用要求，无目视杂质。
4.6  含火药含水工业炸药的生产技术应通过国家民爆行业行政主管部门组织的技术成果鉴定。
4.7  生产含火药含水工业炸药的企业至少应具有两名以上从事过火药生产或含火药工业炸药生产的专业技术人员，其从事火药生产或含火药工业炸药生产的时间应不少于6个月；危险工序操作工应经过专业技术技能培训，并持证上岗。
4.8  含火药含水工业炸药生产线应取得安全生产许可证之后方可正式组织生产。
4.9  1.3级危险品工（库）房的总平面布置、内外部距离、工艺布置、建筑结构、消防、采暖通风和空气调节、电气与防雷等应符合《火药、炸药、弹药、引信及火工品工厂设计安全规范》的要求。其他危险品工（库）房除应符合GB 50089的要求外，还应符合以下要求：
a） 生产线火药暂存间、火药驱水间和混药间的建筑结构应按照《火药、炸药、弹药、引信及火工品工厂设计安全规范》的有关要求考虑泄压面；
b） 除火药驱水和混药间应设置雨淋消防设施之外，还应在工房外安全距离处设置雨淋消防人工控制装置；在火药料仓、火药输送装置的上方或内部应设置自动消防水；火药驱水间和混药间进出物料的门、洞上方都应设置消防雨幕管，并应与自动消防雨淋系统联动；自动消防雨淋系统应同时设置感光探测自动控制启动和手动控制启动装置。
4.10  火药准备各工序以及含火药含水工业炸药生产线应按WJ 9065的要求设置监控系统，所有危险物料及人员都应在视频监控范围内。
4.11  停产期间，生产线不应存放火药。
4.12  火药储运应符合GJB 5120的要求；含火药含水工业炸药储运应符合GB 28263的要求。
4.13  火药仓库内不应存放其他物品。用袋装方式存放挑选后的火药时，应单独存放，存放时间不宜超过三天；存放粉碎后的火药时应将其装入防（导）静电复合塑膜袋中或其他安全有效的密闭容器内，且保持火药含水量在20 %以上。
4.14  火药及含火药含水工业炸药厂外道路运输车辆应符合WJ 9073的要求。

5　 生产工艺
5.1  挑选、截断、计量和分装火药工序应在单独工作间内进行，截断火药应在水中或雨淋下进行；火药暂存间应设置在生产线工房一端，混药工序与相邻工序之间应采取防护隔离措施；火药驱水应独立设置工房。
5.2  在满足工艺、混药和装药设备安全要求的前提下，火药颗粒最大尺寸不宜超过10 mm。
5.3  开启火药桶时，应使用不发火材料工具。
5.4  粉碎后的火药加入工业炸药中使用前的含水量应不低于12 %。
5.5  含火药含水工业炸药混药宜采用连续化混药工艺。采用机械方式混药时，投料顺序应依次为：含水炸药、火药；混药机内的最大混药量应不超过250 kg(包括火药和炸药总量)。
5.6  混药应采用隔离操作，在混药间和控制室均应设置相应的应急处置开关。
6　 生产设备
6.1  基本要求
6.1.1  用于火药准备、混药、装药和包装的设备应为专用生产设备，应符合行业管理安全要求。
6.1.2  加工含火药含水工业炸药禁止使用易产生火花的工具。
6.2  火药准备器具
挑选火药的器具应采用非金属导静电材料制成。
6.3  混药设备
6.3.1  混药设备的火药入料口前端应设便于清理的除铁装置。
6.3.2  当采用搅拌式混药设备时，搅拌叶片的外形、强度和线速度等技术参数应根据不同工艺要求，经试验验证其强度符合机械设计要求后，再确定相关零件尺寸；旋转零件与定子（或罐、槽体内壁）的间隙应大于火药颗粒最大尺寸的1.5倍以上。对连续混药设备应设置反应该参数变化的信号报警系统、自动停机和消防雨淋等安全联锁装置。安全联锁装置除设有自动控制设施外，还应设有手动控制设施。
6.3.3  转动部件上的零件应采用防松动、防脱落结构。
6.3.4  混药设备的旋转主轴应为实心轴，转轴与轴承应设密封和防位移装置，且应与设备的主体等电位。
6.4  装药设备
采用搅拌式装药设备时，含火药含水工业炸药装药机料斗中的转动部件转速宜在30 r/min以下，旋转轴与定子（斗壁）的间隙应大于火药颗粒最大尺寸的1.5倍以上，旋转轴不应伸入药卷套管内，且不应采用密闭式结构。
6.5  设备检修
6.5.1  应制定严格的设备检修安全规程、防范措施和设备验收制度。
6.5.2  检修之前应对设备内外进行彻底清洗，清洗干净后方可检修。
7　 作业场所
7.1  危险作业场所的定员定量应符合表3的规定。
表3　 操作定员、最大允许定员和危险品定量
	序号
	生产工房/工序
	定量

t
	操作定员/最大定员
人
	备  注

	一、火药准备

	1
	火药挑选和分装
	1
	2/4
	—

	2
	截断
	
	2/4
	—

	3
	驱水和装袋
	1
	2/4
	—

	二、火药暂存

	4
	暂存
	1.5
	0/1
	—

	三、含火药含水工业炸药混药、装药、包装

	5
	含火药炸药混药
	0.5
	0/2
	间断式工艺独立工房

	6
	装药
	1.5
	5/7
	间断式工艺独立工房

	7
	包装
	1.5
	5/7
	间断式工艺独立工房

	8
	装药和包装
	2.5
	7/9
	间断式工艺

	9
	含火药含水炸药混药、装药、包装
	2.5
	7/9
	连续化生产工艺，混药间无人

	注：表中定量均为计算药量，各品种炸药的梯恩梯当量系数见附录A。


7.2  有火药的工作间温度宜为16 ℃～30 ℃，相对湿度应不小于60 %。
7.3  有火药的工作间应设防（导）静电地面；生产中可能有火药撒落的廊道应采用不发火地面；火药或含火药含水工业炸药生产工房入口处应设人体静电检测仪和导静电装置，作业人员应穿防静电作业服和防静电鞋。
7.4  工房内的所有金属构件、设备均应接地，接料小车应与设备等电位连接；所用设施、器具应使用导静电材料制造，并应有效接地；操作工应戴导静电手链并接地；装火药的容器或袋子应保持湿润。
7.5  有火药存在的工房内墙面应平整、光滑，凹角宜抹成圆弧形；顶棚、墙面、墙裙应涂刷油漆，油漆的颜色应区别于火药的颜色。
7.6  有火药粉尘的工作间应设水浴除尘装置，并应建立定期清理制度。
8　 试验与销毁
8.1  试验
8.1.1  试验场环境条件应符合GB 50089的规定。
8.1.2  理化室工作台面均应铺设导静电橡胶板，地面应采用不发火地面。
8.1.3  危险品性能试验场中进行殉爆试验应符合GB 50089的规定。
8.2  销毁
8.2.1  含火药含水工业炸药生产中的废弃物销毁宜采用炸毁法。炸毁地点周围应设高度不低于3 m的防护屏障，一次炸毁量应不大于2 kg。
8.2.2  废火药销毁宜采用烧毁法。烧毁时应将废火药平铺在平坦的地上，铺设的废火药厚度应小于或等于5 cm，铺设的废火药宽度应不大于60 cm，铺设的废火药长度应不大于20 m；废火药条间距应大于5 m，一次烧毁的废火药药量应不大于200 kg。
8.2.3  废火药烧毁时应在下风口方向点火，点火前应放足烧毁用的引火物，严禁在烧毁过程中添加物料。严禁在未降至常温的同一地点连续烧毁。
8.2.4  销毁场应设人身掩体，人身掩体与作业场所边缘的距离应大于50 m。
8.2.5  销毁场其他安全要求应符合GB 50089的规定。
附  录  A
(规范性附录)
火药、炸药的梯恩梯当量系数
A.1  常用火药、炸药的梯恩梯当量系数应符合表A.1的规定。
表A.1  常用火药、炸药的梯恩梯当量系数
	种类
	炸药名称
	梯恩梯当量系数

	炸药
	梯恩梯
	1.00

	
	乳化炸药
	0.76

	
	水胶炸药
	0.73

	火药
	单基火药
	0.65

	
	双基火药
	0.70

	小品号火药
	单基火药
	0.80


A.2  含火药含水工业炸药梯恩梯当量系数应按小于1考虑，准确当量系数应由试验确定。
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